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1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules
are given in the following section.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legislation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by
local legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment.
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4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not
be used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never
point compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment,
take extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operati-
on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi-
tation. The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if
necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that
hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.
4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do not
clutter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is well
ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of this:
‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without
warning!” An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installa-
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tion or other work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip-
ment is turned off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!
10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating condi-
tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices.

The protection devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions.
Installation of protection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves!
Unauthorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is
not allowed.

1.4 Safety precautions during operation

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!
3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed
to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely
and may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.
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In some types of equipment, open doors or removal of panels du-
ring operation may lead to overheating.

6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds
90 dB (A), must wear ear protectors.

7. If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

» safety devices and attachments are in place;

* all hoses and pipes are in good condition and sealed;

* there are no leaks;

* brackets and structural components are tightened;

* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

» safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

« all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operati-
on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manufactures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installation work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural ele-
ments. When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.
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7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed

to the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be
affixed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets
and outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the
equipment.

10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the
equipment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of
equipment until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.
12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the
area where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from
coming into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Safety precautions for operation with refrigerants:

* Never inhale refrigerant vapours. Ensure that the work zone is properly ventilated; use a
respirator if necessary;

* Always wear special-purpose gloves. If the refrigerant comes into contact with skin, rinse
the area of contact with plenty of water. If refrigerant comes into contact with skin through
clothing, do not try to remove clothing. Thoroughly rinse clothing with fresh water until the
refrigerant is washed off. Then seek medical assistance.

20. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and
injury (for instance, during oil change).
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2. Technical data and functional description

Entitlement to free handling of faults arising during the guarantee pe-
riod is forfeited when:

- No warranty service coupon for the compressor or it is filled out incor-
rectly

- No records for the compressor’s scheduled maintenance are entered
in the compressor’s service book

- Unoriginal parts and lubricants are used

2.1 Technical data
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S &S 8oz |28%| 8E|ePo | 2m|2E5G| 58| 28| 85
2 o) ocoX |92 5 |c2£ag|loco|g2LE| w2 | 58| @£
< = SET|EST|OE|TSEB|ZT|gST|ESx|dwc| S

a8 S < = S s e g g8 IS

11100011 A0708 8 1,1
11100012 A0710 10 0,8 - -
11100013 A0713 13 0,6
11100015 ARO708 7,5 8 1,1 65
11100016 ARO710 10 0,8
270
11110011 ARDO708 8 1,1
X
11110012 ARDO710 10 0,8
5
11100021 A1108 8 1,6
11100022 Al1110 10 1,4 - -
11100023 A1113 13 1,3
11100025 AR1108 11 8 1,6 3/380/50 67 1/2"
11100026 AR1110 10 1,4
270
11110015 ARD1108 8 1,1
X
11110016 ARD1110 10 0,8
11100031 A1508 8 2,3
11100032 A1510 10 1,8 - -
11100033 A1513 13 1,5
11100035 AR1508 15 8 23 69 8
11100036 AR1510 10 1,8
270
11110019 | ARD1508 8 1,1
X
11110020 ARD1510 10 0,8
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11100041 | A1808 8 31
11100042 | A1810 10 25 - -
11100043 | A1813 13 2,2
11100045 | AR1808 18,5 8 31
11100046 AR1810 10 2,5
500
11110023 | ARD1808 8 31
X
111100234 | ARD1810 10 2,5
3/380/50 | 70 3/4” 8
11100051 A2208 8 3,6
11100052 A2210 10 3 - -
11100053 | A2213 13 2,6
11100055 | AR2208 22 8 3,6
11100056 AR2210 10 3
500
11110027 | ARD2208 8 3,6
X
11110028 | ARD2210 10 3

2.2 General description

The A-Series oil-filled screw compressor series is designed for uninterrupted and efficient
compressed-air production.

The A-Series compressor is an electric motor-operated, intake-regulated, belt-driven and air-
cooled compressor, enclosed in a sound-insulated canopy. An electronic controller e-Log with
an LCD indicator panel is provided, including start and stop buttons and an emergency stop
button. Pressure and temperature relays are used for system control and protection.
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2.3 Function diagram and main components

Fig. 2.1 Function diagram AQ7..-A22..

—>— | Air flow Temperature sensor
—»— | Oil flow ® Pressure sensor
—— | Air/0il mix flow —>- Pneumatic control line
Main components

1 Electric motor 11 Min. Pressure valve

2 Belt drive 12 Non-return valve

3 Air end 13 Heat-exchanger, Air section

4 Air filter 14 Heat-exchanger, Oil section

5 Intake valve 15 Thermostatic valve

6 Air-Oil separation tank 16 Oil filter

7 Safety valve 17 Drain valve

8 Air-Oil separator 18 Oil filling plug

9 Throttle valve 19 Oil level sight glass

10 Non-return valve 20 Air outlet valve

COMPRAG Screw air compressor A-Series

11



Fig. 2.2 Function diagram ARO7..-AR22.., ARDOQ7..-ARD22..

—>— | Air flow @ Temperature sensor
—»— | Oil flow (® |Pressure sensor
—— | Air/0il mix flow —- Pneumatic control line

Main components

1 Electric motor 12 Non-return valve

2 Belt drive 13 Heat-exchanger, Air section
3 Air end 14 Heat-exchanger, Oil section
4 Air filter 15 Thermostatic valve

5 Intake valve 16 Oil filter

6 Air-Oil separation tank 17 Drain valve

7 Safety valve 18 Qil filling plug

8 Air-0il separator 19 Oil level sight glass

9 Throttle valve 20 Air outlet valve

10 Non-return valve 21 Refrigerated dryer (ARD only)
11 Min. Pressure valve 22 Pressure vessel
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2.4 Functional description (see Fig. 2.1 and Fig. 2.2)

Air flow:

Air drawn through Air filter (4) and open Intake valve (5) into compressor Air-end (3) is compressed.
Compressed air and oil flow into Air-Oil separation tank (6). The air is discharged via Min.
Pressure valve (11) through Heat-exchanger (13) towards the Air Outlet Valve (20).

Oil flow:

Air pressure forces oil from the air-oil separation tank (6) through the heat-exchanger (14)
and the oil filter (16) to the compressor air-end (3) and the lubrication points. In the air-oil
separation tank (6), most of the oil is removed centrifugally; the rest is removed by the
air-oil separator (8).

The oil system is fitted with a thermostatic valve (15). When the oil temperature is below
the set-point of the thermostatic valve, the thermostatic valve shuts off the oil supply
from oil heat-exchanger (14). The thermostatic valve starts opening the supply from heat-
exchanger (14) when the oil temperature exceeds the valve’s setting. The setting of the
thermostatic valve depends on the model. See table Technical Data.

Cooling system:

The cooling system comprises a combined air section (13) and an oil section (14) heat-
exchanger. A cooling fan, mounted directly on the motor shaft, generates the cooling air in
order to cool the heat-exchanger.

2.5 Regulating system

Fig. 2.3 Regulating system
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The system is controlled by an electronic controller e-Log (4) which keeps the net pressure
within programmable pressure limits by automatically loading and unloading the compressor
in relation to air consumption.

Unloading:

If air consumption is less than the air delivered by the compressor, the net pressure
increases. When the net pressure reaches the upper limit of working pressure (unloading
pressure), the solenoid valve (6) is de-energized. The damper (2) of the intake valve (1)
closes the air inlet opening by a spring force:

1. The control pressure present in the chambers of the loading plunger (3) and the
unloading valve (5) is vented into the atmosphere via the solenoid valve (6).

2. The loading plunger (3) moves forwards and causes the intake valve (1) to close the air
inlet opening.

3. The unloading valve (5) is opened by the air-oil separation tank pressure. The pressure
from the air-oil separation tank (7) is released towards the air inlet.

4. The pressure is stabilized at a low value, air output is stopped (0 %) and the compressor
runs unloaded.

Loading:

When the net pressure decreases to the loading pressure, the solenoid valve (6) is energized:
1. The control pressure is fed from the air-oil separation tank (7) via the solenoid valve (6)
to the loading plunger (3) and the unloading valve (5).

2. The unloading valve (5) closes the air blow-off opening. The loading plunger (3) moves
backwards and causes the intake valve (1) to open fully.

Air output is resumed (100 %), and the compressor runs loaded.
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2.6 Electrical diagram and main components
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Fig. 2.4 Electrical diagram AQ7.., ARO7.., ARDO7..*

*For RDX Electrical diagram refer to the relevant documentation.
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Fig. 2.5 Electrical diagram A11.. - A22.., AR11.. - AR22..,, ARD11.. - ARD22..*%,

*For RDX Electrical diagram refer to the relevant documentation.
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Main components

K1, K2, K3, K4 | Contactor YA Solenoid valve
M1 Electric motor R Electronic controller
T Temperature sensor I/P Pressure sensor
SB Emergency stop TN1, TN2 Overload relay
F1, F2 Fuses TR Transformer
MKC Phase sequence relay Qs Automatic power switch

2.7 Electrical connection values

Voltage (V) | Frequency (Hz) | AOT.. | A11.. | A15.. A18.. A22..
Cable size (mm?2)
400 50 2,5/4 4/6 6/10 10/16 10/16
380 50 2,5/4 4/6 10/10 10/16 16/16
Fuse value (A)
380400 | 50 | 35 | 33 | s | e | 63

Motor overload relay (A)

380-400 | 50 | 15,5 | 12,7 | 16,7 | 20,2 | 23,7

3. Start up

3.1 Lifting and carrying

All lifting should be carried out using a forklift truck with a carrying
capacity suited to the compressor.

Lifting may be carried out with loading cranes, winches and other
machinery, using a crossbeam with the right length.

Local safety guidelines for lifting have to be observed.

For transport with a forklift truck, use the rigging holes in the frame.
The compressor has slotted rigging holes with width C - fig. 3.1.
Move the compressor carefully.
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Fig. 3.1 Lifting and carrying AO7.. - A22..
Model A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AO7..
Al1l. 130 700 900
A15.. 383 175
A18..
135 800 1000
A22..
Model A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AROQ7.. / ARDO7..
AR11../ ARD11.. 130 700 900
AR15../ ARD15.. 383 175
AR18../ ARD18..
135 800 1000

AR22../ ARD22..

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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3.2 Dimensions
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Fig. 3.2 Lifting and carrying ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

Compressor dimensions

Model Packaging dimensions
Length | Width D, |Height H,| Weight, | Length | Width D, [Height H,| Weight,
L, mm mm mm kg L, mm mm mm kg
AO7 750 985 260 850 800 1195 270
Al1l 700 293 365
900 1170 1100 800 1330
A15 315 383
A18 415 457
1000 800 1270 1200 900 1500
A22 435 486

Fig. 3.3 Dimension drawing AO7.. - A22..
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Model

Compressor dimensions

Packaging dimensions

Length | Width D, |Height H,| Weight, | Length [Width D, | Height H, | Weight,
L, mm mm mm kg L, mm mm mm kg
AROQ7.. / ARDO?7.. 1490 447 1610 800 1660 1540
AR11../ ARD11.. 1510 700 457
1653 1600 800 1830 1705
AR15../ ARD15.. 464
AR18../ ARD18.. 631
1850 800 1870 2010 900 2070 1940
AR22../ ARD22.. 651

Fig. 3.4 Dimension drawing ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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3.3 Requirements on installation facility
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Fig. 3.5 Installation facility proposal AO7.. - A22..

1. Air inflow
2. Air outflow
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Fig. 3.6 Installation facility proposal ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

1. Air inflow
2. Air outflow
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Ensure that the floor of the facility can withstand the weight of the compressor. Install the
compressor on a level surface that is able to bear its weight.

Adjust the horizontal axis of the compressor using a levelling instrument.

If the compressor is not anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with
respect to the horizontal surface must not exceed 3°.

If the compressor is anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with respect
to the horizontal surface must not exceed 7°.

Install the compressor in a facility where precipitation cannot reach.

Choose a facility for installing the compressor with a minimum level of dust.

Install the compressor at least 1.5 m from walls.

If multiple compressors are installed, there should be a 1.5 m minimum distance between
each compressor.

There should be a 4 m safety distance from the area of the operated equipment connected
to the compressor.

The facility in which the compressor is installed must be fitted with a combined extract-and-
input ventilation system.

The facility where the compressor is installed should be provided
with air inflow equivalent to twice the compressor’s capacity.

The volume of extraction ventilation must not exceed 40% of the air inflow capacity of the
input ventilation in a facility where the compressor is installed and fitted with an extract-
and-input ventilation system.

The compressor should not be installed in a facility where the temperature may drop below +5°C.
In order to extract hot air flowing out the compressor, an air duct may be used that is up

to 3 min length and with a cross section 20% larger than that of the air-outflow orifice
from the compressor’s radiator. If an air duct longer than 3 m is used, additional duct fans
should be used.

3.4 Connection to the compressed airline

Provide the throughput capacity of the compressed-air line in accordance with the perfor-
mance of the compressor.

In order to avoid damage associated with seal failure of the compressed-air line, the com-
pressor should be connected via a flexible hose.

All components of the compressed-air line must have a working pressure no less than the
compressor’'s nominal pressure.
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Use a pressure vessel with a capacity corresponding to the compressor’s performance and
the compressed air consumer.

3.5 Connecting to power supply

The compressor is not supplied with a power cable.

The cable size must be chosen to ensure that the maximum voltage drop not exceed 5 %
of the nominal voltage value. Cable length must not exceed 25 m. Ambient temperature in
the facility must not exceed 40°C.

The cable must be sheathed with a fire retardant compound.

An isolating switch must be fitted within reach of the compressor to facilitate connection
and maintenance.

The compressor must be earthed and protected against short cir-
cuits in each phase, impermissible voltage fluctuation and phase
failure.

y
&

T

Fig. 3.7 Power cable connection

Remove the left side panel, pass the cable under the compressor into the orifice (1) and
cable gland (2).
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Fig. 3.8 Power cable terminal connection

Connect the power supply cables to the terminal 4.
The earth wire of the power cable must be connected to the corresponding earthing bolt 3.

4. Operation

Non-qualified personnel must not be allowed to operate the com-
pressor.

4.1 Controller and operating panel

The compressors A7.5 to A22 are equipped with an e-Log electronic controller.

The e-Log electronic controller maintains the net pressure between programmable limits by
automatically loading and unloading the compressor. A number of programmable settings,
e.g. the unloading and loading pressures, the minimum stop time and the maximum num-
ber of motor starts are taken into account.
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The e-Log electronic controller stops the compressor whenever possible to reduce the
power consumption and restarts it automatically when the net pressure decreases. In case
the expected unloading period is too short, the compressor is kept running to prevent too-
short standstill periods.

Operating panel

In order to control the compressor and to read and modify programmable parameters the
controller has a control panel provided with:

- LEDs indicating the status of the compressor;

- a display indicating the operating conditions, a service need or a fault;

- buttons to control the compressor and access data collected by the controller;

- buttons to manually start and stop the compressor;

- an emergency stop button.

Control panel buttons

Fig. 4.1 Controller panel

0 Start of compressor e Up or Increment Value
@ Shutdown of compressor e Down or Decrement Value
9 Return to main operating menu Q Enter

24 Version 1.2



Information displayed on the LCD display.

Fig. 4.2 LCD display

1, 2 Pressure at air outlet or Parameter code (in the programming mode)
3, 4 Temperature of the oil-air mixture
5 Symbols on the state of the compressor

@ Standby %é: Unloading G’ Loading

6 Ancillary symbols.

T Service /l\ Alarm

The controller features a long-term memory for storing operational data on running hours,

instrument values and system conditions.
Controller operation description
When the compressor is started, the display indicates the pressure at the air outlet and the

temperature of the oil-air mixture in the air end. The compressor has 3 working modes:
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Appearance

Mode

Description

®

Standby

The motor is switched off. When the starting
pressure is reached, the motor starts up auto-
matically. There is no compressed air genera-
tion.

© =X

Unloading

The motor is switched on. The Solenoid valve is
de-energized and the Intake valve is closed. The
timer displays a countdown in seconds to the
switching to modes Standby or Loading. There is
no compressed air generation.

O&E &

Loading

The motor is switched on. The Solenoid valve
is energized and the Intake valve is open. Com-

pressed air generation is started.

User menu

In order to choose other user menus, press e“Up" or e“Down".

Appearance

Description

23456 Hr

Total running time of compressor in hours

1890 LHr

Operating time in Loading mode

gL"SHr'T

Operating time before maintenance work in hours (timer counts total
operating time)

4.2 Error indication

Warning messages

WARNING signal A constantly shown when the compressor continues running.

Code Description
A:2118 High pressure, alarm signal when set limit is exceeded
A:2128 High temperature, alarm signal when set limit is exceeded
A:2816 Power failure detected
A:3423 Temperature lower than that permitted - Intake valve opening block
A:4804 Time for performing maintenance has lapsed
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Emergency messages

WARNING signal & flashes when compressor has been stopped.

Code Error Action
The emergency shutdown button has been
E:0010 | Emergency shutdown pressed; once the situation has been rem-
edied, the button can be unblocked.
Check operability of electric motor, thermal
E:0020 | Motor overload relay setting, belt tension and the air tem-
perature on the control panel
E:0050 Lack of one phase or incorrect phase Check for phase and put the power cable in
’ sequence phase
E:0115 | Pressure sensor failure Check connection and change sensor if
necessary
E:0119 | Pressure exceeds set emergency pressure | Reduce pressure in airline system
E:0125 |Temperature sensor failure Check connection and change sensor if
necessary
Check the oil level, oil filter, thermostat
E:0129 | Temperature of oil-air mixture above 107 °C | function and for contamination of the heat
exchanger

4.3 Staring the compressor

tion tank.

Before staring check oil level at sight glass on the Air-Oil separa-

Switch on the voltage.

Open the air outlet valve.

Press button0”Start" on the control panel.
The compressor starts running in an automatic operation mode, controlled by the e-Log

electronic controller.

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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4.4 Switching off the compressor

To stop the compressor in the case of emergency, press the emer-
gency stop button on the control panel.

After remedying the fault, unlock the button by pulling it out before
restarting.

After emergency shutdown of the compressor, it can only be re-
started again no sooner than 10 minutes later.

Press button @ "Shutdown* on the control panel.
The compressor stops. LCD display is switched off.
Close the air outlet valve.

Switch off the voltage.

5. Maintenance

5.1 Maintenance schedule

Maintenance schedule

Interval in work hours

Daily Monthly Yearly M-1 M-2 M-3 M-2

500 2000 4000 6000

QOil level

Check/
Refill

Compressor oil

Replace | Replace | Replace | Replace

Air filter

Cleaning Replace | Replace | Replace

QOil filter

Replace | Replace | Replace | Replace

Ait-Oil Separator

Replace

Drive belt

Check

Heat exchanger

Cleaning

Bearings of electric
motor

Lubricate

Intake valve

Check

Minimum pressure
valve

Check

Safety valve

Check
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Beyond 6000 working hours, compressor maintenance consists in alternating M-2 and
M-3 every 2000 hours of running time. Performance of daily, weekly, monthly and annual
servicing does not annul the need for maintenance in terms of operating hours.

5.2 Checking oil level

Check oil level on a daily basis.

The oil level in the compressor should be checked visually with the oil level glass (1) when
the compressor has stopped.

The surface of the oil must always be visible in the sight glass.

If no oil is visible in the sight glass, the oil level is low and needs to be topped up.

s

Fig. 5.1 Checking oil level
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5.3 Checking drive belt

Check on a monthly basis drive belts condition and the tension on drive belts.

Fig. 5.2 Checking drive belt

In order to access the belt, stop the com-
pressor and remove the left side panel.

Inspect belts (1) for signs of wear on side
edges and for cracks.
If belts are damaged, then they should

be replaced.

Using belt tension gauge, check the tensile force of the compressor belts.

Model Maximum working pressure, Tension force F,
bar N
8 300
AO7, ARO7, ARDO7 10 300
13 400
8 250
Al1, AR11,
ARD11 10 250
13 300
8 250
A15, AR15,
ARD15 10 300
13 300
8 250
A18, AR1S8,
ARD1S 10 300
13 300
8 400
A22, AR22,
ARD22 10 450
13 500
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5.4 Replacing oil and oil filter

Open the front panel and turn the fill plug
(2) one revolution in order vent system

i —=w I pressure.
Remove the fill plug.
AN Remove plug from the drain valve (1) at

the bottom of the Air-Oil separation tank.
- Drain the oil into a dedicated vessel from
%:w the separator tank after opening the

Q drain valve.

] Fill the Air-Oil separation tank with oil until
it is level with the middle of the sight glass.
! Refit and tighten the drain valve plug and
\ the fill plug.

\ \
R

Fig. 5.3 Oil replacing

Open the right side panel. Remove the oil
filter (1) using a special Oil Filter Wrench.
Drain the oil from the filter into a dedica-
ted vessel and clean the filter seat.

Oil the gasket of the new oil filter and screw
it into place. Only tighten oil filter by hand.
Start up the compressor.

Stop the compressor and let it run idly
for several minutes in order for the oil to
circulate and air to be extracted from the
oil system. Wait several minutes until the
oil settles and the inner pressure drops.
If necessary, unscrew the fill plug and add
oil until it is level with the middle of the
sight glass.

Place the fill plug into its initial position
and tighten it.

Fig. 5.4 Qil filter replacing
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5.5 Replacing air filter

Fig. 5.5 Air filter replacing

5.6 Changing drive belt

Fig. 5.6 Changing drive belt

The air filter (1) is attached to the
compressor’s intake valve.

In order to replace it, open the left side pa-
nel, loosen the clamp (2) securing the filter.
Remove the contaminated filter, and
detach the clamp from it.

Set the new filter in its place and fit into
place with the clamp.

Open the left side panel, loosen the 4
screws (3) securing the bracket of the air
end by turning them 2 revolutions.
Loosen the 2 bolts of the motor (2) and
the 2 corresponding nuts (1) on the
tensioner using a wrench.

Remove the old belts from the pulleys
and install the new belts.

After installing the new belt, tighten the
belt with the appropriate tensile force
(see section 5.3 Checking Drive Belt).
Tighten the 2 bolts of the motor (2)
and the 2 corresponding nuts on the
tensioner.

Tighten the 4 screws of the bracket of
the air end.

Check the belt tension within four hours
of the compressor’s operation in accor-
dance with section 5.3.
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5.7 Changing air-oil separator

Fig. 5.7 Changing air-oil separator

5.8 Cleaning radiator

Fig. 5.8 Cleaning radiator

Open the right side panel, remove the
separator (1) using a special oil filter
wrench.

Oil the gasket of the new air-oil separa-
tor and screw it into place. Only tighten
the air-oil separator by hand.

In order to access the radiator (1), open
the front panel.

Regularly clean the radiator in order

to maintain its cooling efficiency at an
acceptable level.

Remove any dirt particles from the ra-
diator using a fibre brush, then aim a jet
of compressed air at the radiator from
the bottom to the top; the jet should be
held at an approximate 90° angle to
the plane of the radiator.

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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5.9 Checking suction valve

In order to access the intake valve, the air filter has to be removed in accordance with
section 5.5.

Then open the air throttle by hand, ensuring that it has a smooth stroke and can be opened fully.
If the air throttle jams or doesn’t operate fully, then replace the valve with a new one.

5.10 Servicing bearings of electric motor

When the compressor is used, fresh viscous lubricant (formulated for rolling bears) should
be added to the motor’s bearings.

Lubricant should be added using a special syringe for viscous lubricants through lubricators
accommodated in the motor’s bearing caps.

The volume of lubricant added can be calculated using the formula:

D? (mm)x0.005=M (@

motor shaft (lubricant mass)

Do not over-lubricate the bearings beyond the standard level as all excess lubricant will be
squeezed out of the bearings into the motor when the motor is running.

6. Fault handling

6.1 Faults and corrective actions

Problem Possible faults Corrective actions

The belt is overtightened. Tighten the belt with the rel-

. evant load.
The compressor starts up with
lag. There is a slow build up in
the electric motor’s speed.
The oil is thick. Replace the oil.

Tighten the belt with the appro-
The belt is slipping. priate tensile force (see section
5.3 Checking drive belt).

There’s a whistling during the
compressor’s operation.
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The compressor won't start.
There’s a temperature block on
the control unit’s display.

The ambient air temperature in
the facility does not meet the
required temperature (below +5
°C or above +40 °C).

Ensure the necessary ambi-
ent air temperature where the
compressor is installed.

The compressor is overheating.

There’s insufficient ventilation in
the facility where the compres-
sor is installed.

Increase the air circulation
inside the facility.

The oil level is too low.

Top up oil.

The radiator is dirty.

Blow down the radiator with
compressed air.

The safety-relief valve of the
separator tank is activated.

The separator is dirty.

Perform maintenance by replac-
ing the separator.

The pressure is too high (over13
bar).

Set the working pressure below
13 bar.

7. Storage and disposal

7.1 Storage conditions

The compressor should be kept at a temperature between -20° and +35°C with max. 85%

relative humidity.

7.2. Disposal of oils and process condensate.

Used oils, greasy filters and separators should be recycled in a sealed container and dis-
posed of at a local recycling or disposal facility. Do not allow precipitation to mix with oil.
Process condensate contains oil. Local environmental regulations govern the degree of
contamination of condensate discharge into sewers. Use process condensate separators to
separate oil and further impurities from condensate.
Replaceable components of a process condensate separator should be disposed of in the
same way as greasy wiping cloths.

COMPRAG Schraubenkompressoren A-Serie
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1. Sicherheitsrichtlinien

1.1 Symbolerklarung.

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitsrichtlinien.

Machen Sie sich sorgfaltig mit den technischen Dokumenten, Be-
triebsanleitungen und Sicherheitsrichtlinien vertraut. Ein Grof3teil
der Unfalle im Umgang mit Kompressoranlagen ist auf Nichtein-
haltung von Sicherheitsrichtlinien zurickzuflihren. Vermeiden Sie
unnétige Risiken und halten Sie sich an die Sicherheitsrichtlinien.
Die wichtigsten Regeln sind im Folgenden beschrieben.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.
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4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Olund Verunreinigungen enthalten
und ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden
gesetzlichen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht
werden.

5. Druckluft ist eine dufderst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachge-
maf verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu
reinigen und zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der
Reinigung von Geraten mit Druckluft ist uflerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer
eine Schutzbrille!

6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgefihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Anlagen dirfen ausschliellich mit entsprechenden Handhabungsgerdten oder Kranen
auf-/abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden.
Anlagen niemals an Hebezeugen o. A. hdngen lassen. Beim Abladen immer einen Helm
tragen.

2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor Nie-
derschlag geschutzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch Fremdbe-
|uftung beluftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet
werden. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlduche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompres-
sor ein von Hand betéatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren fur Notfalle.
5. Explosive und leicht entziindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es durfen keine brennbaren Materialien in unmittel-
barer Nahe gelagert werden.

7. Druckluftschlauche dirfen nicht gequetscht oder verformt werden.
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8. Luftungsoffnungen von Anlagen durfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf, dass
das Gebaude gut beluftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar
am Gerat vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne
Vorwarnung anlaufen!” Ein Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass
zu dem Zeitpunkt keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt wer-
den. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abgeschaltet, muss der Bediener sicherstellen,
dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen missen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nahe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schuitzen.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir den ordnungsgemafien Be-
trieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.

Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu betreiben.
Die Schutzvorrichtungen missen den Elektromotor vor Kurz-
schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schitzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwortung
des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine
kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

12. Samtliche Tanks und Behalter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventilen
ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhandenen
Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitshinweise fiur den Betrieb

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schéaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und Be-
triebsdruck fir die jeweiligen Geréte geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen Schlauchan-
schlusse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbindung kann schwere
Verletzungen verursachen.
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2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt keine
Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt werden. Folgender Warnhinweis
muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert
und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mudigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehduses entfernt wurden. Turen
oder Abdeckungen durfen zu Prifzwecken und fir geplante Kontrollen kurzzeitig ge6ffnet
werden. Gehorschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten kdnnen offene Tlren oder fehlende Abdek-
kungen wéhrend des Betriebs zu Uberhitzung fiihren.

6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebduden, in denen der
Schalldruckpegel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.

7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkuhlung verwendet, muss die Luft
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmaRig zu kontrollieren:

*Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

* Zustand und Dichtigkeit sémtlicher Schlduche und Rohrleitungen;

e Lecks;

* Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

* Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

» Funktionstuchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

* Funktionstiichtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif3;
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1.5 Sicherheitshinweise fur die Wartung und Reparatur

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Es sind ausschliefllich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unfallen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem AnschliefRen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlduche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es durfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefiihrt werden.

5. Samtliche Wartungsarbeiten dirfen erst ausgefihrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekihlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entziindliche Lésungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7. Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld ange-
bracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten. Gefahr fur
Bedienpersonal!*

8. Der Bediener, der das Geréat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeflhrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. Schliefen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.

10. Schweiflarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anla-
gen und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgeflhrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen oder
Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle fir Inspektionen und Kontrollen der Anlage
genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kdnnten.
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14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeuge,
Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie grindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. lhre Funktion darf unter keinen Umstanden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass |hre Sicherheit von ihrer Funktionstiichtigkeit abhangt!
16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.

17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schuitzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. vor
Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.

19. Sicherheitshinweise fur den Umgang mit Kaltemittel:

* Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
bellftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kaltemittel mit der Haut in Kontakt kommt,
spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kéaltemittel durch Kleidung
hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu entfernen.
Spulen Sie die Kleidung stattdessen grundlich mit klarem Wasser aus, bis das Kuhimittel
ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel) Schutz-
handschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.

2. Technische Daten und
Funktionsbeschreibung

Die Garantie im festgelegten Zeitraum erlischt wenn:

- Der Gewabhrleistungsschein des Kompressors nicht vorhanden ist,
oder wenn er fehlerhaft ausgefullt ist.

- Wenn die Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemafd im Servicebuch
vermerkt sind.

- Wenn bei Reparaturen keine Comprag-Originalteile oder Schmiermit-
tel benutzt werden.
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2.1 Technische Daten
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< = SET | ZET|OE| BES |ZT|8ST|£°X | o< |2
a8 g = gosgs e B 3 S
11100011 | AO708 8 11
11100012 | AO710 10 08 - -
11100013 | AO713 13 06
11100015 | ARO708 75 8 11 65 y2r | s
11100016 | ARO710 10 08
270
11110011 | ARDO708 8 11
X
11110012 | ARDO710 10 08
11100021 | A1108 8 16
11100022 | A1110 10 14 - -
11100023 | A1113 13 13
11100025 | AR1108 11 8 16 67 5
11100026 | AR1110 10 14
270
11110015 | ARD1108 8 11
X
11110016 | ARD1110 10 08
12
11100031 | A1508 8 23
11100032 | A1510 10 18 - -
11100033 | A1513 13 15
11100035 | AR1508 15 8 23 | 3/380/50 | 69
11100036 | AR1510 10 18
270
11110019 | ARD1508 8 11
X
11110020 | ARD1510 10 08
11100041 | A1808 8 31
11100042 | A1810 10 25 - -
11100043 | A1813 13 22
11100045 | AR1808 | 185 8 31 8
11100046 | AR1810 10 25
500
11110023 | ARD1808 8 31
X
111100234 | ARD1810 10 25
70 3/4
11100051 | A2208 8 36
11100052 | A2210 10 3 - -
11100053 | A2213 13 2,6
11100055 | AR2208 22 8 36
11100056 | AR2210 10 3
500
11110027 | ARD2208 8 36
X
11110028 | ARD2210 10 3

44

Version 1.2



2.2 Aligemeine Beschreibung

Die Schraubenkompressoren der A Serie sind fur die kontinuierliche und effiziente Druck-
lufterzeugung konzipiert.

Die A-Serie sind olgeflllte Schraubenkompressoren mit Riemenantrieb und elektronischer
Steuerung. Die stabile Konstruktion ist umschlossen von einem Gerdusch isolierenden
Gehause, ausgestattet mit dem Kontrollpanel e-Log (LCD Display), Start/Stop-Schalter und
einem Not-Aus-Taster. FUr die SystemUberwachung werden Temperatur und Druckrelais
eingesetzt.

2.3 Ablaufdiagramm und Hauptkomponenten

Bild 2.1 Ablaufdiagramm AQ7..-A22..

—>— | LuftfluR ® Temperaturfihler
—»— | OIfluB (® | Drucksensor
—>— | Luft/Ol Gemisch —>- Pneumatische Steuerleitung
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Hauptkomponenten

Elektromotor 11 Mindestdruckventil
2 Riementrieb 12 Rickschlagventil
3 Schraubenblock 13 Warmeaustauscher Luftabschnitt
4 Luftfilter 14 Wéarmeaustauscher Olabschnitt
5 Einlassventil 15 Thermostatisches Ventil
6 Luft-/Olabscheidetank 16 Offilter
7 Sicherheitsventil 17 Ablassventil
8 Luft-/Olabscheider 18 Offilter Stopfen
9 Drosselventil 19 Sichtglas
10 Ruckschlagventil 20 Ablassventil

Bild 2.2 Ablaufdiagramm ARO7..-AR22.., ARDO7..-ARD22..

Luftfluf

Temperaturfuhler

OlfluB

Drucksensor

TIYY

Luft/Ol Gemisch

Pneumatische Steuerleitung
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Hauptkomponenten

1 Elektromotor 12 Rickschlagventil

2 Riementrieb 13 Warmeaustauscher Luftabschnitt
3 Schraubenblock 14 Wéarmeaustauscher Olabschnitt
4 Luftfilter 15 Thermostatisches Ventil

5 Einlassventil 16 Offilter

6 Luft-/Olabscheidetank 17 Ablassventil

7 Sicherheitsventil 18 Offilter Stopfen

8 Luft-/Olabscheider 19 Sichtglas

9 Drosselventil 20 Ablassventil

10 Ruckschlagventil 21 Kaltetrockner (nur in ARD-Version)
11 Mindestdruckventil 22 Druckbehélter

2.4 Funktionsbeschreibung

Luftkreislauf:

Die Luft stromt durch den Luftfilter (4), 6ffnet das Einlassventil (5)und stromt weiter in den
Schraubenblock (3) des Kompressors, wo sie komprimiert wird.

Das Gemisch aus komprimierter Luft und Ol wird in den Luft-/Olabscheidetank (6) geleitet.
Danach Uber das Mindestdruckventil (11) durch den Warmeaustauscher (13) zum Ablas-
sventil abgefuhrt (20).

Olkreislauf:

Die Druckluft zwingt das Ol aus dem Luft-/Olabscheidetank (6) durch den
Warmeaustauscher (14) und den Olfilter (16) zum Schraubenblock (3) und den Schmier-
stellen. Im Luft-/Olabscheidetank (6) wird das meiste Ol abgeschieden, der Rest wird im
Luft-/Olabscheider entfernt (8).

Das Olflusssystem ist mit einem thermostatischen Ventil (15) ausgestattet. Wenn die
Oltemperatur unter dem Sollwert des Thermostatventils, trennt es die Olversorgung vom
Warmeaustauscher (14). Das Thermostatventil 6ffnet die Zufuhr vom Warmeaustauscher
(14) wenn die Oltemperatur die voreingestellte Temperatur erreicht hat.Die Voreinstellun-
gen sind Modellabhangig. Siehe auch Tabelle Technische Daten.

Kiihlsystem:

Das Kihlsystem beinhaltet einen kombinierten Luftbereich (13) und Olbereich (14)
Warmeaustauscher. Einen LUfter, der direkt an der Motorwelle montiert ist, generiert
gekuhlte Luft fUr die erforderliche Abkihlung des Warmeaustauschers.
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2.5 Pneumatikplan Last- Leerlauf

Bild 2.3 Pneumatikplan

Die Anlage wird von einer elektronischen Steuerung e-Log (4) gesteuert, die den Netzdruck-
durch die Leer- Lastlaufregelung innerhalb der eingestellten Parameter regelt.

Leerlauf und Stillstand:

Wenn der Luftverbrauch geringer ist als die Luftmenge, die der Kompressor liefert,

erhoht sich der Netzdruck. Wenn der Netzdruck die obere vorangestellte Grenze erreicht
(Ausschaltdruck), schaltet die Steuerung das Magnetventil (6) ab und entlUftet pneumatisch
die Steuerleitung des Einlassventils (1). Der Schieber (2) des Einlassventils (1) schliefit sich
durch die Federkraft:

1. Die Steuerleitung des Einlassventils (3) und das Entlastungsventil (5) sind durch das
Magnetventil (6) entlUftet.

2. Der Schieber (2) des Einlassventils (1) ist geschlossen.

3. Das Entlastungsventil (5) 6ffnet sich durch den im Luft-/Olabscheidetank entstehenden
Uberdruck und leitet den Uberdruck durch die Saugfilter ab.

4. Der Uberdruck stabilisiert sich auf einen vorangestellten niedrigen Wert, der Kompressor
stellt die Drucklufterzeugung ab (0%) und befindet sich im Leerlauf. Nach Ablauf einer
vorangestellten Zeit schaltet der Kompressor in den Stillstand.
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Lastlauf:

Wenn der Luftverbrauch wieder stattfindet, verringert sich der Netzdruck.
die Steuerung das Magnetventil (6) ein, und die pneumatische Steuerleitung des
Einlassventils (1) erhalt einen Steuerdruck.

2.6 Elektro-Schaltplan

Wenn der Netzdruck die untere vorangestellte Grenze erreicht (Einschaltdruck), schaltet
3. Der Kompressor liefert wieder Druckluft (100%) und befindet sich im Lastlauf.

Magnetventil (6) in das Einlassventil und 6ffnet den Schieber (2).
2. Das Entlastungsventil (5) bleibt geschlossen.

~~380

1. Der Steuerdruck kommt aus dem Luft-/Olabscheidetank (7) durch das eingeschaltete

203

ReT |
204

12 :|
1:‘01 1 1127} nlJ_l *
302} %
]
JKksa
209
K1

380V
TR

SB1.1

zoeﬁ 202 E“ 201 k] 2
200 "

02| 220vf200 =
_I.||.

YA

200

O

103 ‘inz -

4
—{]
Bild 2.4 Elektro-Schaltplan AO7.., ARO7.., ARDO7..*

*Elektro-Schaltplan fir RDX in der zugehdrigen Dokumentation.
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SB1.1

TN1.1

MKC-08

301
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301 }— NO (R4)/Delta
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41— NO(R2)/Main
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X03
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S01
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Bild 2.5 Elektro-Schaltplan A11.. - A22.,, AR11.. - AR22.,, ARD11.. - ARD22..*
*Elektro-Schaltplan flir RDX in der zugehdrigen Dokumentation.

Hauptkomponenten
K1, K2, K3, K4 | Schiitz YA Elektromagnetventil
M1 Elektromotor R Steuerung
T Temperatursensor I/P Drucksensor
SB Not-Aus TN1, TN2 Uberlastungsrelais
F1, F2 Sicherung TR Transformator
MKC Phasenfolgerelais QS Automatischer Leistungsumschalter

2.7 Elektrische Anschlusswerte

Spannung (V) | Frequenz (Hz) | AO7.. | Al1.. | A15.. Al18.. A22..
Kabelquerschnitt (mm?2)

400 50 2,5/4 4/6 6/10 10/16 10/16

380 50 2,5/4 4/6 10/10 10/16 16/16

Sicherung (A)

380400 | 50 | 35 | 3 | s | e | 63
Motoriberlastrelais (A)

380400 | 50 | 155 | 127 | 167 | 202 | 237
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3. Inbetriebnahme

3.1 Transport

Alle Transportvorgange sollten mit einem Gabelstapler, dessen Traglast
fur das Gewicht Ihres Kompressors ausgelegt ist durchgefuhrt werden.
Hebevorgange konnen auch mit Kran, Seilwinden oder anderen He-
bezeugen, mit verwendung von Transporttraversen der richtigen lange

ausgefuhrt warden.
Beachten Sie die ortlichen Sicherheitsvorschrifen.

Fur den Transport mit dem Gabelstapler, nutzen Sie die Transportlanglécher im Gestell.
Der Kompressor hat Transportlanglécher mit einer Breite von C - Bild 5.
Bewegen Sie den Kompressor vorsichtig.

1)

e}
@ ®
B
Al. ¢
Bild 3.1 Heben und Transportieren AQ7.. - A22..
Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AO07..
Al1l.. 130 700 900
A15.. 383 175
A18..
135 800 1000
A22..
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AR22../ ARD22..

=
A | C
Fig. 3.2 Heben und Transportieren ARO7..-AR22, ARDQ7..-ARD22

Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AROQ7.. / ARDO?7..
AR11../ ARD11.. 130 700 900
AR15../ ARD15.. 383 175
AR18../ ARD18..

135 800 1000

3.2 Abmessungen

Bild 3.3 Abmessungen AO7.. - A22..
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Hauptabmessungen Kompressor

Hauptabmessungen Verpackung

Modell

Lange Breite Hoéhe | Weight, | Lange Breite Hoéhe | Weight,
L, mm D, mm H, mm kg L, mm D, mm H, mm kg

AO7 750 985 260 850 800 1195 270

Al11 700 293 365
900 1170 1100 800 1330

A15 315 383

A18 415 457
1000 800 1270 1200 900 1500

A22 435 486

Bild 3.4 Abmessungen ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

Hauptabmessungen Kompressor

Hauptabmessungen Verpackung

Modell

Lange Breite Hoéhe Weight, | Lange Breite Hohe | Weight,

L, mm D, mm H, mm kg L, mm D, mm H, mm kg
AROQTY.. / ARDO7.. 1490 447 1610 800 1660 | 1540
AR11../ ARD11.. 1510 700 457

1653 1600 800 1830 1705

AR15../ ARD15.. 464
AR18../ ARD18.. 631

1850 800 1870 2010 900 2070 1940
AR22../ ARD22.. 651
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3.3 Voraussetzungen fir die Installation am Standort

o
2 2
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Bild 3.5 Installationsvorschlag AO7.. - A22..
1. Luftansaugung
2. Luftablass
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Bild 3.6 Installationsvorschlag ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22
1. Luftansaugung
2. Luftablas

54 Version 1.2



Versichern Sie sich, dass der Untergrund im Arbeitsumfeld des Kompressors fur das Kom-
plettgewicht der Druckluftanlage ausgelegt ist.

Justieren Sie die horizontale Achse des Kompressors mit hilfe eines Nivellierinstruments.
Wenn der Kompressor nicht mit dem Untergrund verankert ist, darf der Winkel zur horizon-
talen Ebene des Untergrundes nicht mehr als 3° betragen. Wenn der Kompressor mit dem
Untergrund verankert ist, dlrfen 7 ° nicht Gberschritten werden.

Montieren Sie den Kompressor mindestens 1,5 m von den Wanden entfernt.

Wenn mehrere Kompressoren montiert werden, halten Sie einen Minimumabstand von 1,5
m von Kompressor zu Kompressor ein.

Zwischen Kompressor und Druckluftzubehor sollten 4 m Sicherheitsabstand gelassen werden.
Der Standort des Kompressors muss mit einem kombinierten Be- und Entliftungssystem
ausgestattet werden.

Am Standort des Kompressors, sollte ein doppelt so grofler Luft-
menge, wie der vom Hersteller angegebene Luftvolumenstrom zur
verfigung stehen.

Das Volumen der Absaugung darf maximal 40% des Luftvolumenstroms der Belliftung am
Einsatzort des Kompressors betragen.

Die Temperatur am Einsatzort des Kompressors darf nicht unter 5+°C fallen

Benutzen Sie einen Luftungskanal /Schlauch um die heif3e Abluft des Kompressors abzulei-
ten. Er sollte bis zu 3m lang und mit einem 20% gréfleren Queerschnitt als der Abgang am
Kaltetrockner sein. Wenn Sie einen langer als 3 Meter langen Luftungskanal /Schlauch
verwenden, mussen Sie zusatzliche Lufter anbringen.

3.4 Anbindung an die Druckluftleitung

Sorgen Sie daflir, dass die Durchsatzkapazitat der Druckluftlinie mit der Leistung des Kom-
pressors ubereinstimmt .

Verbinden Sie den Kompressor mit flexiblen Schlauchen um Dichtigkeitsschaden in der
Druckluftleitung zu vermeiden.

Alle Komponenten der Druckluftlinie missen einen Betriebsdruck haben, der den Nenn-
druck des Kompressors nicht Gberschreitet.

Benutzen Sie einen Druckluftkessel mit einem passenden Volumen zu der Leistung des
Kompressors und der Endverbraucher.
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3.5 Anbindung an das Stromnetz

Das Stromkabel ist im Lieferumfang nicht enthalten.
Der Kompressor wird ohne Stromkabel geliefert.

Die Kabelgrofe muss so gewahlt werden, dass der maximale Spannungsverlust weniger als
5% betragt.

Die Kabellange darf 25 Meter nicht Gberschreiten.
Raumtemperatur muss unter 40°C liegen.
Das Kabel muss eine Feuerfeste Ummantelung haben.

Es muss ein Not-Aus-Schalter in Reichweite des Kompressors vorhanden sein, um die
Stromverbindung notfalls zu trennen.

Der Kompressor muss in jeder Phase geerdet und geschitzt sein,
um Kurzschlisse und andere Fehler zu vermeiden.

w
&

T

Bild 3.7 Stromkabelverbindung

Entfernen Sie das rechte Seitenpanel, fiihren Sie das Stromkabel durch Offnung (1) und in
Steckplatz (2).
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Bild 3.8 Stromkabel Klemmverbindungen

Verbinden Sie das Stromkabel mit Klemmplatz (4).
Die Erdungsader des Stromkabels muss mit dem Erdungsbolzen (3) verbunden werden.

4. Betrieb

Unqualifiziertes Personal darf den Kompressor nicht bedienen

4.1 Steuer- und Bedieneinheit

Die Kompressoren A 7,5 bis A 22 sind mit einer elektronischen Steuerung e-Log ausgestattet.
Die e-log Steuerung regelt den Anlagendruck Uber programmierbare Grenzen durch die
Leer- Lastlaufregelung. Die Steuerung beeinhaltet eine Vielzahl von Einstellungsmdglichkei-
ten z.B. minimale Anzahl der Stops und die maximale Anzahl an Motorstarts.
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Bedieneinheit

Um den Kompressor zu steuern, und um Programmdaten und Parameter abzulesen, verflgt
die Steuerung Uber:

- Kompressor-Status-LEDs;
- Der Display zeigt Betriebsbedingungen, Servicehinweise oder Fehlermeldungen an;
- Bedienfeld fur die Bedienung und den Zugriff auf gesammelte Daten;

- Manuelle Start- und Stoppschalter;

- Notaus-Schalter;

Bild 4.1 Bedieneinheit

Erklarung des Bedienfeldes

o

Start

Werte erh6hen

0]

Kompressor stoppen

Werte senken

Zurlck ins Hauptmenu

@0 o0

Eingabe

58

Version 1.2



Angezeigte Informationen auf dem LCD-Bildschirm.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,j

Bild 4.2 LCD-Bildschirm

1, 2 Druck am Luftauslass oder Parameter im Programmiermodus
3, 4 Temperatur des Ol-/Luftgemisches
5 Statusanzeige

@ Standby %é: Leerlauf @' Lastlauf

6 Hilfssymbole

T Service /l\ Alarm

Die Steuerung hat eine Speicherfunktion fur Prozessdaten

Beschreibung der Steuerung

Wenn der Kompressor gestartet wird, zeigt der Display den Druck am Luftausgang und
die Temperatur des Luft-/Olgemisches im Schraubenblock an. Der Kompressor hat drei
Betriebsmodi.

COMPRAG Schraubenkompressoren A-Serie 59




Anzeige Modus Beschreibung

Standb Der Motor ist abgeschaltet und starte automa-
an
y tisch, wenn der Startdruck erreicht ist.

Der Motor wird eingeschaltet. Das Magnetventil

@ %e Leerlauf ist spannungslos. Das Einlassventil ist geschlos-

sen.

Der Motor wird eingeschaltet. Das Magnetventil

@ %ﬂ G-> Lastlauf ist spannungslos und das Einlassventil ist offen.

Der komprimierungsvorgang beginnt

Menii

Driicken Sie e“hoch” odere“runter" um sich im Menu zu bewegen.

Anzeige Beschreibung

by | 3 c 5 Gesamtarbeitszeit Kompressor in Stunden
3456 Hr

")8 9[’1 ' Betriebszeit im Ansaugmodus in Stunden
I U LHr

3 L., 5 H T Betriebszeit bis zur Wartung in Stunden (Absolute Betriebszeit)
r

4.2 Fehleranzeige

Warnhinweise

Warnsignale A wird konstant angezeigt, wahrend der Kompressor im Betrieb ist.

Code Beschreibung
A:2118 Das Uberdrucksignal wird angezeigt, wenn der eingestellte Grenzwert erreicht ist.
A:2128 Signal bei Uberhitzung, wenn der eingestellte Grenzwert erreicht ist.
A:2816 Fehler in der Energiezufuhr
A:3423 Die Temperatur ist niedriger als z ugelassen - Offnung des Einlassventil ist blockiert
A:4804 Zeitraum fUr Wartungsarbeiten wurde Uberschritten
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Warnhinweise

Warnsignale A blinkt auf, wenn der Kompressor gestoppt hat.

Code Error

Action

E:0010 | Notstop

Der Not-Aus-Taster wurde gedriickt; Wenn
die Situation geklart ist, kann der Taster
wieder zuriickgestellt werden.

E:0020 | Motorlberlastung

Uberpriifen Sie die Funktionalitat des
Elektromotors, Thermorelaiseinstellungen,
Riemenspannung und die Lufttemperatur
am Bedienfeld

Fehler in den Phasen oder der Phasense-
quenz

E:0050

Prifen Sie alle Phasen und deren Stromvers-
orgung

E:0115 | Ausfall des Drucksensors

Uberpriifen Sie die Stromversorgung und
tauschen Sie den Sensor wenn nétig aus

Der Druck Ubersteigt den voreingestellten

E:0119 Notdruck

Druck der Anlage reduzieren

E:0125 | Ausfall des Temperatursensors

Uberpriifen Sie die Stromversorgung und
tauschen Sie den Sensor wenn nétig aus

Temperatur des Luft-Olgemisches liegt

B:0129 | yper 107°C

Uberpriifen Sie den Olstand, OI-
filter, Temperatursensor, und den
Warmeaustauscher.

4.3 Kompressor starten

Separatorkessel

Uberpriifen Sie vor dem Start den Olstand tber das Sichtglas am

Strom einschalten
Offnen Sie das Ablassventil.

Drucken Sie 0”Start” auf der Bedieneinheit.

Der Kompressor wird im Automatikmodus von der e-Log Steuerung geregelt.
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4.4 Abschalten des Kompressors

Um den Kompressor im Notfall zu stoppen driicken Sie den Not-
Aus-Taster.

Wenn die Situation geklart ist, muss der Taster vor dem Neustart
wieder zurlickgestellt werden.

Neustart frihstens nach 10 minuten

Driicken Sie den @ ” Not-Aus-Taster”.

Der Kompressor stopt, der LCD-Display schaltet sich aus.
Schliefen Sie das Ablassventil.

Trennen Sie die Stromverbindung.

5. Wartung

5.1 Wartungsplan

Wartungsplan

Wartungsintervalle (Arbeitsstunden)
Taglich | Monatlich Jahrlich M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000
M Prifen/
Olstand Nachfullen
. Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Kompressorol
schen schen schen schen
Luftfilter Reinigen Austau- | Austau- | Austau-
schen schen schen
Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Olfilter
schen schen schen schen
Luft-Ol Separator Austau-
schen
Antriebsriemen Priifen
Warmeaustauscher Reinigen
Lagerung Elektro- nach-
motor schmieren
Einlassventil Prifen
Mindestdruckventil Prifen
Sicherheitsventil Prufen
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Wenn 6000 Betriebsstunden erreicht sind, sollte alternativ alle 2000 Stunden nach Plan
M-2 oder M-3 gewartet werden.

Tagliche, wochentliche, monatliche und jahrliche Wartungsarbeiten ersetzen nicht die
zeitlich vorgegebenen Wartungsintervalle.

5.2 Olstandskontrolle

Kontrollieren Sie den Olstand taglich.

Der Olstand kann visuell am Olstandsanzeiger (1) des abgeschalteten Kompressors
abgelesen werden.

Der Olstand muss immer im Sichtglas zu erkennen sein. Wenn dies nicht der Fall ist,
muss neues Ol nachgefullt werden.

N
F£]
:

Bild 5.1 Olstandsiiberwachung
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5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Uberpriifen Sie monatlich den Zustand und die Spannung des Antriebriemens

Um den Riemen zu erreichen, stoppen
Sie den Kompressor und entfernen Sie
das linke Seitenpanel.

Uberpriifen Sie den Riemen (1) auf
Verschleif3, Ausfransungen und Risse.
Wenn der Riemen beschadigt ist, muss er
umgehend ersetzt werden.

Nutzen Sie ein Vorspannungsmessgerat
um die Spannkraft des Riemens zu prifen

Bild. 5.2 Uberprifung des Antriebriemens

Modell Maximaler Betriebsdruck, Spannkraft F,
bar N
8 300
AO07, ARO7, ARDO7 10 300
13 400
8 250
Al1, AR11,
ARD11 10 250
13 300
8 250
A15, AR15,
ARD15 10 300
13 300
8 250
A18, AR18,
ARD18 10 300
13 300
8 400
A22, AR22,
ARD22 10 450
13 500
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5.4 Austausch des Ols und der Olfilter

AV

\ \
R

Bild 5.3 Austausch des Ols

Bild 5.4 austausch des Olfilters

Offnen Sie das Frontpanel und drehen Sie
denStopfen des Einflllstutzen (2) eine Um-
drehung im Uhrzeigersinn um das System
zu entluften.

Jetzt kdnnen Sie den Stopfen entfernen.
Des weiteren mussen Sie den Stopfen des
Ablassventils (1) im Boden des Luft-/Olab-
scheidetank entfernen.

Lassen Sie das Ol in ein separates Be-
haltniss ab, nachdem Sie das Ablassventil
geodffnet haben.

Befiillen Sie nun den Luft-/Olabscheide-
tank erneut, bis der Olstandsanzeiger
mittig im Sichtglas mit Ol gefillt ist.
Befestigen Sie die Stopfen wieder an ihren
urspriinglichen Positionen.

Offnen Sie das rechte Seitenpanel. Ent-
fernen Sie den Olfilter (1) mithilfe eines
Offilterschraubenschliissels.

Lassen Sie das Ol in ein separates Be-
héltniss ab und reinigen Sie den Filtersitz.
Jetzt kann das Gewinde des neuen Filters
gedlt und per Hand eingeschraubt werden.
Starten Sie den Kompressor, dann stop-
pen Sie ihn, und lassen ihn fur mehrere
Minuten im Leerlauf laufen, damit das Ol
zirkulieren und die Luft aus dem System
entfernt werden kann.

Warten Sie bitte, bis sich das Ol in den Lei-
tungen gesetzt, und sich der innere Druck
reguliert hat.

Wenn nétig, schrauben Sie den Einfullstop-
fen auf und befiillen Sie bis der Olstandsan-
zeiger mittig im Sichtglas mit Ol geflillt ist.
Befestigen Sie den Stopfen wieder an
seiner urspringlichen Positionen.
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5.5 Austausch des Luftfilters

—

Bild 5.5 austausch des Luftfilters

Offnen Sie das linke Seitenpanel und
entfernen Sie die Schelle (2). Sie kon-
nen den verschmutzten Luftfilter und
die Befestigungsschelle sicher demon-
tieren. Nun setzen Sie den Filter ein und
fixieren Ihn erneut.

5.6 Wechsel des Antriebriemens

3

Bild 5.6 Wechsel des Antriebriemens

Offnen Sie das linke Seitenpanel, I16sen
Sie die 4 Schrauben (3), die die Konso-
le des Schraubenblocks schiutzen mit
jeweils 2 Umdrehungen . Dann Lésen
Sie die 2 Bolzen des Motors (2) und die
zugehdorigen Muttern (1) an der Spann-
vorrichtung des Riemens mithilfe eines
Schraubenschlissels. Entfernen Sie die
alten Riemen von der Riemenscheibe
und installieren Sie die Neuen. Nach der
Installation mit der richtigen Spannkraft
(siehe Abschnitt 5.3 Uberpriifung des
Antriebriemens) mussen die 2 Bolzen, die
Muttern und die 4 Schrauben wieder an-
gezogen werden. Prufen Sie die Riemen-
spannung bei vier Betriebsstunden des
Kompressors mithilfe von Abschnitt 5.3.
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5.7 Austausch des Luft/Ol- Sepparators

Offnen Sie das rechte Seitenpanel.
Entfernen Sie den Separator (1) mithilfe
eines Olfilterschraubenschliissels.

Jetzt kann das Gewinde des neuen Fil-
ters geodlt und per Hand eingeschraubt
werden

Bild. 5.7 Austausch des Luft/Ol- Sepparators

5.8 Warmeaustauscher reinigen

Offnen Sie das Frontpanel um den War-
meaustauscher (1) zu erreichen.
Reinigen Sie den Warmeaustauscher
regelmagig um die Kihlfuktion optimal
zu halten.

Entfernen Sie Staub und Schmutz mit
einer weichen Blrste, dann blasen Sie
den Wéarmeaustauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab. Die Duse sollte
im 90° Winkel zu der Kompressorebene
gehalten werden.

Bild. 5.8 Warmeaustauscher reinigen
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5.9 Kontrolle des Ansaugventils

Um das Ansaugventil zu erreichen, muss der Luftfilter wie in Abschnitt 5.5 entfernt werden.
Offnen Sie nun die Drosselklappe manuell um sicher zu gehen, dass es reibungslos und
komplett gedffnet werden kann.

Falls die Drosselklappe blockiert, oder nicht ordnungsgemaR arbeitet, muss ein neues
Ventil eingebaut werden.

5.10 Wartung der Lagerung am Elektromotor

Wahrend der Kompressor in Gebrauch ist, missen die Motorlager mit frischem viskosem
Schmiermittel (fir Walzlager) gewartet werden.

Die Schmiermittel miissen mit einer speziellen Injektionsspritze fur viskose Schmiermittel
in die Lagerdeckel eingebracht werden.

Sie kénnen die Olmenge mit der folgender Formel berechnen.

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das iberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den
laufenden Motor gequetscht.

D? (mm)x0.005=M (@

motor shaft (lubricant mass)

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das Uiberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den
laufenden Motor gequetscht.

6. Fehlerbehebung

6.1 Fehlerbeschreibung und Fehlerbehebung

Problem Mégliche Fehler Fehlerbehebung

Tighten the belt with the rele-

Der Kompressor startet mit Der Riemen wurde Uberspannt vant load

Verzdgerung und die Motor-
geschwindigkeit steigt sehr
langsam

Das Schmiermittel hat eine zu

feste Konsistenz Replace the oil

Spannen Sie den Riemen nach
(siehe auch 5.3 Uberpriifung
des Antriebriemens)

Der Schlupf des Riemens ist

Es pfeift wahrend des Betriebes 2u groB
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Der Kompressor startet nicht
und auf dem Display wird das

Die Umgebungstemperatur diffe-
rentiert sich von der geforderten
Betriebstemperatur (unter+5 °C

Sorgen Sie fir eine Anpassung
der Umgebungstemperatur

Temperatursymbol angezeigt or iiber +40 °C)

Die Luftzirkulation im Gebaude
ist zu gering
Olstand zu tief

Steigerung der Luftzirkulation
Im Gebaude

Ol nachfiillen

Blasen Sie den Warmeaus-
tauscher von unten nach oben
mit Druckluft ab

Austauschen des Separators

Der Kompressor Uberhitzt

Der Warmeaustauscher ist
verschmutzt

Der Separator ist verschmutzt

Das Sicherheitsventil des Sepa-

ratorkessels ist aktiviert Setzen Sie den Betriebsdruck

unter 13 bar

Der Druck ist zu hoch, lber 13
Bar

7. Lagerung und Entsorgung

7.1 Lagerbedingugen

Der Temperaturbereich zwischen -20°C und +35°C mit max. 85% relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei der Lagerung des Kompressors eingehalten werden.

7.2. Entsorgung des Ols und des Prozesskondensats

Benutztes Ol, verschmutzte Filter und Separatoren sollten in einem abgedichteten Contai-
ner gelagert und von einem lokalen Recyclingunternehmen entsorgt werden. Achten Sie
darauf, dass Ol nicht mit Regen- oder Grundwasser in beriihrung kommt. |
Prozesskondensat beinhaltet Ol und Verunreinigungen. Die lokalen Umweltgesetze be-
stimmen den Grad der Kontamination des Prozesskondesnsats, das in die Kanalisation
eingeleitet werden darf. Benutzen Sie Kondensatabscheider, um Ole und andere Verunrei-
nigungen zu entfernen. Austauschelemente der Separatoren miissen genauso, wie mit Ol
verunreinigte Reinigungstiicher, professionell entsorgt werden.
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BHUMaTEABHO 03HAKOMbLTECH C TEXAOKYMEHTALMEN, MHCTPYKLMEN
no JKCNAyaTaummn 7] npaBuAam TEXHUKU 6e30MacHOCTH.
BoAbLLUMHCTBO HEeCYacCTHbIX CAyvyaeB npu JKCNAyaTauuu
KOMMNPECCOPHOMN TEXHUKM MPOUCXOAUT MU3-3a HECOOAHOAEHUSI MPaBUA
6e3onacHocTv. He ponyckavte BO3HMKHOBEHWA OMACHbIX CUTyaLuMi
1 cobAtopaiTe COOTBETCTBYHOLLME NPaBUAA TEXHUKM HE30MacHOCTMU.

Mpor3BoAWUTEAL OCTaBASET 3@ COOOIM NMPaBO BHOCUTb M3MEHEHWS
B KOHCTPYKLMIO C LIEABIO YAYULLEHUSA MPOAYKLMK 6e3 yBEAOMAEHHMS
notpebutenn!

1. MpaBuna TexHnuku 6e3onacHoCTH

1.1 CuMBOAbI, UCNTIOAb3YEMbIE B UHCTPYKLUU

OnacHO AASI XXM3HU

MpeaynpexaeHue

BHumaHWe

1.2 O6wue npaBuna 6e3onacHOCTU

BcA 0TBETCTBEHHOCTb 38 TPABMbl AW MOBPEXAEHUS, MOAYUYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHMA MpaBUA TEXHUKM 6GesonacHocTH
MpU YCTaHOBKE, 3KCMAyaTaUMW WAM OOCAYXMBAHMWIO, a TaKkxe
MPU  HECAHKUMOHWUPOBAHHOM  MCMOAb30BaHWM  AGHHOIO
obopyaoBaHus, Bo3naraetca Ha notpeburens!
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1. OnepaTtop AOAKEH HEYKOCHUTEABHO COOAOAATL NMPaBMAA TEXHWUKK 6E€30MacHOCTH,
NPeAYCMOTPEHHbIE STUMU UHCTPYKLIMSIMWU U MECTHBIM 3aKOHOAGTEALCTBOM!

2. Mpu cpaBHEHUM AaHHBIX NPaBUA 6E30MacHOCTU C MPaBUAGMU MECTHOTO 3aKOHOAATEABCTBA,
HE0oBX0AMMO BbIGMPATh Te, KOTOPbIE NPEALABAAIOT GoAee XECTKMe TpebosaHuaAl

3. K akcnayaTaumm, TexHuueckoMy 06CAYXXMBaHUIO U peMOHTY obopyaoBaHnsa Comprag
AOMYCKAETCS TOAbKO 00yUYeHHbIN 06CAYXMBAKOLWMIA NEPCOHAA C COOTBETCTBYHOLLEN CTENEHbLIO
NpPodeccUOHaNbHOM NMOArOTOBKHM!

4. CxaTbl1 BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO MOCAE KOMMPECCOPA MOXET COAEPXATb MacAa U YIAEKUCAbIV
ra3 U He ABASIETCA NMPUIOAHBIM AAA AbixaHKs! HEo6X0AMMO NPOBECTU OUUCTKY CXATOro BO3AyXa

AO KAGCCa YMCTOTbI BO3AYXa MPUIOAHOTO AAS AbIX@HWSI, COOTBETCTBYHOLLETO HOPMamMm MECTHOIO
3aKoHoAaTeNbCTBA!

5. CxaTblit BO3AYX — MCTOUHWMK SHEPTMM BbICOKOW CTEMEHM OMacHOCTU. 3anpeLlaeTcs UCNoAb30Ba-
HWE CXaTOro BO3AYXE HE N0 HasHaueHo! He NpuMEHSITE ero AN YUCTKM OAEXKABI 1 0ByBH,
He HanpaBAAITE pyKaBa CXaToro BO3Ayxa B CTOPOHY AHOAEM M XMBOTHbIX! Py MCNOAL30BAHMM
BO3AYXa AASl UUCTKM 060PYAOBaHUSA, AGAAITE 3TO C 0C060I OCTOPOXHOCTLIO C MPUMEHEHWEM
3aLLUUTHBIX OUKOB!

6. Bce pabotbl M0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBAHWIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXy M T.M.
AONXHbI MPOU3BOAMTLCS MPU BbIKAOUEHHOM 060PYAOBAHMU, C OTKAKOUEHHBIM OT CETU
kabeneM NUTaHKA, C OTCOEAMHEHHbBIMU OT U3AEAMS PyKaBaMu CXaToro Bo3ayxa, pabothl
Heob6X0AMMO MPOBOAUTb B 3aLLIMTHBIX OUKax! Y6eanTeCh, UTo 060PYAOBaAHMSA OTKAKOUEHO OT CETU
CXKaToro BO3AyXa M He HaxoAMTCSl MOA A@BAEHWEM!

1.3 Mepbl 6e3onacHOCTU NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLUIO

Bcs OTBETCTBEHHOCTb 32 TPABMbl AW MOBPEXAEHUS, MOAYUEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHMSI MpPaBUA TEXHUKM 6GesonacHoCTH
MpU YCTaHOBKE, 3KCMAyaTaUMW WMAM OOCAYXMBAHMWIO, @ Takxe
MPU  HECAHKUMOHUPOBAHHOM  MCMOAb30BaHWM  A@HHOMO
060pyA0BaHUsA, Bo3naraeTcs Ha notpebuteas!

1. Pa3srpyska/norpy3xa 060pyAOBaHWS AONKHA NPOBOAUTLCS TOABKO NP MOMOLLIM COOTBETCTBY-
FOLLMX MPUCTIOCODAEHNI UAK MOABEMHbBIX MEXaHU3MOB. Py4HOM NOABEM U NepemeLLeHue
3anpetleHbl. He octaBasite 060pyA0BaHME B MOABELLEHHOM COCTOSIHWMU. [pur pa3rpy30UHbIX
paboTax UCMOAB3YITE KacKy.

2. PaamecTute nuspenve B CyXOM 1 YACTOM NOMeELLEHUN, UCKAOYAKOLWLMM NPAMOTro BO3AEWCTBUSA
aTtMochepHbIX 0CaAKoB. NMomelleHne AOAKHO XOPOLLO NMPOBETPUBATLCS; NPU HeobX0AMMOCTH
obecneyste I'IpMHyAVITe/\bHOVI BEHTUASILMEN.
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3. 3anpeLaeTcs UCMOAb30BaTb U3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE UAU UCTIOPUYEHHbIE PyKaBa
cxatoro Bosayxa. YbeauTtech, UTo pykaBa no HOMUHaALHOMY AMaMeTpy U pabouemy
AABAEHUWIO COOTBETCTBYHOT AQHHOMY 060PYAOBAHMIO.

4. Mpun UCNOAB30BaHMU B CUCTEME HECKOABKUX KOMMPECCOPHbIX CTAHLMKI, KaXAbI KOMMPECCop
AOAXEH NnpeAanoAaratb HaAnM4yne py4yHoro KpaHa AAA BO3MOXHOCTHU OTCEYEHUA ABOro U3 HUX
B CAyYyae BO3HWMKHOBEHWS BHELUTATHbIX CUTYyaLMi.

5. He ponyckaetcst HaAMune B aTMOCHEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- U NMOXaPOONacHbIX MPUMECEH,
TaKUX Kak: Napbl PacTBOPUTEAEN, YIAEPOAHAS MbIAb U T.M.

6. Obecneusre CBOBOAHbIN AOCTYN K PyKaBy CXaroro Bo3ayxa U3 KoMnpeccopa. He saxaamaaiite
€r0, HEe XpaHUTE B HEMOCPEACTBEHHOM BAU3OCTU AETKOBOCMAGMEHSAIOLLIMECA MaTEPUaALI.

7. He nepexumaiite, He AeGpOPMUPYITE MOABOAHbBIE PyKaBa CXaToro BO3Ayxa.

8. He nepekpbiBaiite nepdopaumnm aaa obecneveHns 060pyAOBaHUA BO3AYXOM AASI OXAQKAEHUS.
06ecneybTe xopollee NpoBeTpUBaHME NMOMELLEHMS.

9. MNpu CNoAb30BaAHWMU AUCTAHLMOHHOTO YNPaBAEHUS, UBAEAME AOAKHO YETKO U ICHO
cuUrHaamanpoBsaTb 06 atom: BHUMAHME: 3ta malumHa ynpaBAaeTca AUCTAHLIMOHHO U MOXET
HauaTb paboty 6e3 npeaynpexaeHus! OnepaTop, UCMOAb3YIOLLMI AUCTAHLMOHHBIN MyTb
ynpaBAeHUst 060pyAOBaHUEM, AOAKEH YOEAUTLCS, UTO C UBAEAMEM HE NMPOBOAWTCA B 3TOT MOMEHT
HUKaKNX MOHTaXHbIX M Npoumx paboT. Mocae AUCTAHLUMOHHOTO BbIKAKOUEHWS 060pyAOBaHUA
onepaTop AOAKEH YBeAnTbCA, UTo 060pyAOBaHUE AEMCTBUTEABHO BbIKAKOUEHO!

10. O6opya0BaHUE AOAKHO BbiTb 3a3eMAeHO. ObecneysTe 3aLuuTy OT KOPOTKOTO 3aMbIKaHUS.
[yckoBOWM PyOUABHUK AOAKEH HAXOAUTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTM OT 060PyAOBaHUSA U UMETL
3aLUMTY OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOIO 3anycka.

Motpedutenb HECET MOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3@ COOTBETCTBUE YCAOBMIA
SKCMAyaTaLUMM  SAEKTPUUECKOTO  ABWratens,  YCTAHOBAGHHOTO B
060pyAOBaHMU. IKCMIAYaTaLms 060pyAOBaHUS Ge33aLLMTHOM annaparypbl
HEe AOMycKaeTca. 3allMTHan annaparypa AOAKHA 06ecneunBaTh 3aluTy
SNEKTPUUECKOTO ABMratens OT KOPOTKMX 3aMblkaHWid, Meperpy3ok
(CMCTEMATUUECKOI U NYCKOBOWM) M HEMOAHO-GasHbIX PEXMMOB. YCTaHOBKa
3aLUMTHOM annapartypbl ABASETC 06A3aHHOCTbIO NOTPe6UTEA.

11. Ha o6opya0BaHWM C aBTOHOMHOM CUCTEMOW PETYAMPOBKK C GYHKLMEN aBTOMATUYECKOro
nepesanycka pPSAOM C NMaHeAbo yNpaBAEHUS AOAKHA BbITb 3akpenAeHa MHOPMaLMOHHAS
Tabanuka: BHUMAHWE: 31a mawmnHa MoxeT HavaTb paboty 6e3 npeaynpexaeHus!

12. Atobble EMKOCTU 1 COCYAbI, paboTatoLme Noa AABAEHUEM, AOAXKHbI ObiTb 060PYAOBaHBI
NPeAOXPaHUTEABHbIMU KnanaHamu! 3anpellaetca Aob6oi HECAaHKLIMOHUPOBAHHbIA MOHTaX,
AEMOHTAX MAWM HACTPOMKa NpUAAraeMbIX MPEAOXPaHUTEAbHbIX KAGMaHOB.
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1.4 Mepbl 6e30NacHOCTU NpU 3KCTNIAyaTauum

Bca oTBETCTBEHHOCTL 3a TPpaBMbl UAUTIOBPEXAEHUA, NOAYHYEHHDbIE
BCAEACTBUE HECOﬁ/\IOAEHVIH npaBuA TEXHUKU 6e3OI'IaCHOCTVI
npu yYCTaHOBKE, 3KCMNAyaTauun UAU OGCI\y)KVIBaHVHO, a TaKXe
npu HEeCaHKUMOHUPOBAHHOM MCNOAb3OBaHUU AaHHOIO
060pyAOBaHUS, BO3AAraeTca Ha notpebutens!

1. Y6eanTeCh, 4TO pyKaBa Nno HOMWHaALHOMY AMaMETPY U paboyemMy AaBAEHUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyAOBaHUto. Mepea 3anyCKoM NPOBePLTE KPENAEHWE KaXAOTO COeANHEHWS
pykaBa. He NOAHOCTBIO 3aKPENAEHHBIN PyKaB MOXET CTaTb MPUUYMHON CEPLE3HbIX TPaBM!

2. Hukorpa He BkAtovanTe 060pyAOBaHVIe, €CAU eCTb NOAO3PEHUE HA HAaAUUYME B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AErKOBOCTNAAMEHSIIOLUMXCS npumMecen!

3. OnepaTop, MCMOAB3YHOLLIMIA AUCTAHLIMOHHBIN MyTb YNpaBAeHUs 060pyAOBaHUEM, AOMKEH YOEANTLCA,
YTO C U3AEAMEM HE NMPOBOANUTCS B 3TOT MOMEHT HUKaKUX MOHTaXHbIX M Npoumnx pabort! Mpu atom Ha
o0b6opyAOBaHUKM AOAKHA ObITb NPUKPENAEHa MHPOPMaLIMOHHasA TabAarMuka 06 atom:BHUMAHME:
3Ta MalLMHa yNPaBASIETC AUCTAHLIMOHHO M MOXET HavaTb paboty 6e3 npeaynpexaeHus!

4. Oneparopy 3anpetuaeTca paboratb ¢ 060pyAOBaHUEM, ECAU OH YTOMAEH, HAXOAWTCS
NOA BO3AENCTBUEM AAKOTOAS, HAPKOTUYECKUX CPEACTB MAU AEKaPCTBEHHbIX Npenaparos,
BbI3bIBAIOLLMX 3aMEANEHHYIO PEaKLMIO OpraHu3ma.

5. 3anpetiaercsa pabora 060pyA0BaAHNUA C AEMOHTUPOBAHHbLIMI 3AEMEHTaMK1 Kopryca. ABepu
WAV MAHEAU MOTYT BbiTb OTKPbITbI HA HEMNPOAOAXKUTEAbHbBIE MOMEHTbI BPEMEHW AASI OCMOTPA

1 MAGHOBbIX NPOBEPOK. MpK 3TO0 PEKOMEHAYETCA UCMOAb30BaTb 0O0PYAOBAHMA AAA 3aLLUMTHI
OpraHoB CAyxa.

B HeKkoTopbIx TMNax o60pyAOBava OTKpPbITUE ABEPEW UAW CHATUE
naHeAew BO Bpems pO6OTbI MOXET NPUBECTU K €I0 NEPErpeBy.

6. MepcoHan, HaXOAALLMIACS B YCAOBMSX MAK NMOMELLEHWU TAE YPOBEHb 3BYKOBOIO AGBAEHUSA
AocTuraet uAn npesbiwaet 3HayeHne 90 AB (A), AOAKEH UCMOAB30BATH 3aLUNUTHLIE HaYLLIHWUKH.

7. EcAv aTMOChEPHbIV BO3AYX, MCTIOAB3YEMbIN AAS OXAGXKAEHUSI 0OOPYAOBAHUS, MPUMEHSIETCS
MPY OTONAEHUM MOMELLIEHWIA, MPUMUTE MEPbI AT €70 GUALTPALIMK, UTOObI MOXHO ObIAO MCMOAL30BaTH
€ro AASl AbIXaHusl.

8. lNepuroanyeckn npoBepsamnTe:
* HaAMuYMe Ha CBOMX MecCTaXx MPeAOXPaHUTEAbHbIX YCTPOWMCTB U UX KPEMAEHWE;

* UCNPaBHOCTb N TEPMETUYHOCTb BCEX PYKaBOB 1 pr60|’IDOBOAOB;

COMPRAG Komnpeccop BO3AYLIHbIM BUHTOBOM A-Cepus 75



* OTCYTCTBUE yTEUEK;

* 3aTAXKU KPENEXHBIX SAEMEHTOB U SAEMEHTOB KOHCTPYKLIUM;

* BCE ANEKTPUUECKME KabeAn 1 KOHTaKTbl HA MCMPABHOCTb U 6e30MacHOCTb;
¢ paboTocnocobHOCTb NPEAOXPAHUTEABHbIX YCTPOWCTB, HAAUUME TPA3K U T.M.

* BCE ANEMEHTbI KOHCTPYKLIUN HaxXOAATCA B pa6oqe|v| cocTosiHMK, 6e3 n3Hoca.

1.5 Mepbl 6e3onacHOCTU NpU 06CAY)KMBaAHUM U PEMOHTE

Bcsa oTBETCTBEHHOCTL 3@ TP@BMbl UAU TOBPEXAEHUSA, MOAYUYEHHbIE
BCAEACTBME HECODOAIOAEHUS npaBUA TEXHUKK 6e3onacHoCTH,
npu yCTaHOBKE, 3KCNAyaTauun UAU 06C/\y)KMBaHVI}0, a TaKxe
npu HECaHKUMOHNUPOBAHHOM MCNOAb30OBaHUMU AaHHOIo
OéOpyAOBaHVIFI, BO3AaraeTca Ha I'IOTpe6VITeAFI!..

1. Paspeluaetcsi MICNOAbL30BaTb TOAbKO OPUTMHAAbHbIE 3aMacHble YacTh U BCMOMOraTeAbHbIE
NPUHAANEXXHOCTU. McnoAb30BaHWe 3anyacten APYrnx NPOU3BOAUTENEN MOXET NPUBECTU K HEMPEA-
CKa3yeMbIM NOCAEACTBUAM U, KaK PEIYALTAT, K HECHYACTHbIM CAy4YaaM.

2. MNpun NpoBEAEHUN MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX pa60T BCerpa VICI']O/\bSyVITe 3aLUMTHbIE OUKM!

3. Mepea NOAKAKOYEHWEM AW OTKAKOUEHUEM 0B0PYAOBAHUSI OTCOEAMHWTE €0 OT OCHOBHOM
nHeBMoceTH. Y6eanTeCch B OTCYTCTBMU AABAEHWA B pyKkaBax!

4. MNepea Ha4aAOM MOHTaXHbIX MAM MPOUMX paborT, ybeauTech, 4to 06opysoBaHHe
He HarpyxeHo AaBAeHMeM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHWEM NOA AABAEHWUEM
3anpeLleHbl!

5. Bce pabotbl N0 TEXHUUECKOMY 0BCAYXMBAHWUIO AOAKHbBI MTPOBOAUTLCS TOABKO TOTAQ, KOTAA
TemnepaTtypa 3AeMEHTOB KOHCTPYKLUMM YNAAET AO KOMHATHOM.

6. Hukorpa He VICI'IO/\b3yVITe ANA YACTKU SAEMEHTOB KOHCTPYKLMKN A€TKOBOCMAaMeEHALLNEeCA
pacTBOPUTEAU UAU TETPAXAOPUA YIAEPOAa. [pu NPOTUPKE NPUMUTE MEPBI MPEAOCTOPOXHOCTU
NPOTUB AAOBUTbIX MAPOB YMCTALLMX XXKUAKOCTEN.

7. Mpu NPOBEAEHUM MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOOXOAMMO 3aKPENUTb Ha NaHeAb
ynpaBAEHUA MHOOPMALMOHHYIO TabAMUKY AAA NPEAOTBPALLEHUS OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «<He BkAtoyaTtb. PaboTator Atoam!»

8. OnepaTtop, UCMOAb3YHOLLIMI AUCTAHLMOHHBINM NyTb ypaBAEHUSI 060PYAOBAHUEM, AOAKEH
yBEAUTBCS, UTO C UBAEAMEM HE MPOBOAUTCA B 3TOT MOMEHT HUKAKMX MOHTaXHbIX 1 MPOYMX
pabot! Mpu aToM Ha 060PYAOBAHUU AOAXKHA ObITb MPUKPENAEHA UHGOPMALIMOHHAS TabAUUKa
06 atom. Cmotpu 1.3.9.
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9. CopepxuTe NomeLLeHUe, B KOTOPOM yCTaHOBAEHO 060pyAOBaHKe, B unctoTe. OTKPbITbIE
BXOAHbIE 1 BbIXOAHbBIE OTBEPCTHSI BO BPEMSA MOHTaXa 3aKpblBaiiTe Cyxoi BETOLLLIO MAK Bymaroi,
BO M3bexaHue nonapaH1s mycopa B o6opyaoBaHue.

10. 3anpeLlaeTcs NPOBOAUTL CBAPHbIE M NPoUYne NoAOBHbIE paboTbl HEMOCPEACTBEHHO
B6AM3M AaHHOrO 060PYAOBaHMSA, @ TaKKe COCYAOB, paboTatoLLMX NOA AGBAEHUEM.

11.Mpu MaAeiLemM NOAO3PEHUN Ha NEPErpeB, BOCNAAMEHEHWUE AU ADPYTYHO BHELLTATHYIO
CUTYaLMIO BbIKAOUMTE 060pyAOBaHKe. HesameaAMTeAbHO 06ecToubTe ero. He OTKpbiBaiiTe
ABEpK 060PYAOBaHMA AO TEX MOP, NMOKa TemMneparypa He ynapéT A0 KOMHATHOW BO 13bexaHue
MOAYYEHUA 0XOra UAU TPaBMbl.

12. 3anpeLaeTtca NCNOAb30BaHUE UCTOYHUKOB CBETA C OTKPbITbIM MAGMEHEM AAS OCMOTpPaA
W peBn3nKn 060pyAOBaHMUS.

13. Hukorpa He MCI'IOAbSylZTe €AKNE PacCTBOPUTEAU, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTL MaTEPUAAbI
NMHEBMOCETH.

14. NMocAe NPOBEAEHUA MOHTaXHbIX U MPOUUX paboT ybeanTech, UTO BHYTPU HE OCTAAOCH
MHCTPYMEHTA, BETOLLK, 3anacHbIX YacTei 1 T.n.

15. Ocoboe BHUMaHWE CTOUT YAEAATb NPEAOXPaHUTEABHBIM KAanaHaM. TWATeAbHO CAeAnTe
3a HUMU, BOBPEMS YAAASIUTE MblAb U IPs3b. HW NPK KaKUX YCAOBUSIX OHWM HE AOAXKHbI YyTPaTUTb
CBOW GYHKLMOHAA. [TOMHWTE, OT Ux paboTbl 3aBUCKT Balua 6€30nacHOCTb!

16. NMepea HauanoM paboThl B LLITATHOM PEXMME MOCAE TEXHUUECKOTO 0BCAYXMUBAHNUA

WAV PEMOHTA, NPOBepbTe, UTo pabouee AaBAEHWE, TEMMEPaTypa 1 NPOUNE XapaKTePUCTUKM
BbICTaBAEHbI MPABUALHO. YBEAUTECH, UTO BCE YNPABAAIOLLIME U KOHTPOAUPYHOLLIME YCTPONCTBA
YCTaHOBAEHbI U QYHKLIMOHWPYHOT BEPHO.

17. Mpu 3ameHe GUALTPOB, CENAPaTOPOB U T.M., NPOTPUTE CyXOM BETOLLLIO MECTa UX KPEMAEHUSA
OT MbIAW, FPSI3K, OCTATKOB MacAa.

18. 3aWwmnTnTe ABUraTeAb, BO3AYLLHbIA GUALTP, SAEKTPUUECKUE U PETYAUPYIOLLIME KOMIMOHEHTbI
1 T.M. OT BbINAAEHUA KOHAEHCaTa. Hanpumep, NpoAyiTe Cyxum BO3AYXOM.

19. Mepbl 6e30nacHOCTH NpuK paboTe ¢ xAapareHTamu:

¢ Hukoraa He BAbIxaiiTe napbl XAapareHTa. YoeauTecs, Uto paboyas 30Ha HapAexallmm
06pa3om BEHTUAMPYETCS; ECAU HEOBXOAMMO, UCMOAL3YITE pecnmparop.

* Bcerpa HOCUTE crneumManusnpoBaHHble nepyatki. B cAyuae KOHTaKTa xAapareHTa ¢ KOXe,
MPOMOITE MECTO KOHTaKTa 06MAbHBIM KOAUYECTBOM BOAbI. ECAM XA@AareHT nomnan Ha Koxy
uepes OAEXAY, He MbiTailTech €é CHATb. TLATEeALHO NPOMONTE OAEXAY NPECHOM BOAON, NOKa
BECb XAAAAreHT He cMoeTcs. 3atem 06paTMTeCh 3@ MEAMLIMHCKOM MOMOLLBHO.

20. Ucnonb3yiiTe 3aLUMTHBIE MEPYATKM BO BPEMSI MOHTaXHbIX M PEMOHTHbIX paboT BO
nsbexaHue NOAyYeHUs1 OXOroB U TpaBM. Hanpumep, npy 3amMeHe Macaa.
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2. TexHnueckKkue AaHHbIe

HecobAoaeHWE AGHHbIX UHCTPYKLIMIA, UCNIOAB30BAHUE HEOPUIMHAABHBIX
3anyacteil, OTCYTCTBME TapaHTUMMHOMO TanOHA MOXET MPUBECTU K
NpPeKpaLLEHNIO AENCTBUA rapaHTUM.

2.1 TexHUYecKUe AaHHble

©
0 < —_ A = % [ S
S 2 B_ |82 _|S8% 4e5 |- |58 | 2558508
< > o= T IT|@o 2T Sp|le8 - T EZ |2 =] =~
= = T 22c |03 £z > 2 2% =558 gz| o=
s =] 3x ©FL2|s 5> (TR~ HE\DO"’EEIQ 230 @~
< = o £ g 353 628 © g £EZX |8 <
= < g Py Q a8 |a & 3
c = I <
11100011 A0708 8 11
11100012 A0710 10 0,8 - -
11100013 A0713 13 0,6
11100015 ARO708 7,5 8 1,1 3/380/50 65 1/2" 5
11100016 ARO710 10 0,8
270
11110011 | ARDO708 8 1,1
X
11110012 | ARDO710 10 0,8
11100021 A1108 8 1,6
11100022 A1110 10 1,4 - -
11100023 A1113 13 1,3
11100025 AR1108 11 8 1,6 3/380/50 67 1/2” 5
11100026 AR1110 10 1,4
270
11110015 | ARD1108 8 1,1
X
11110016 | ARD1110 10 0,8
11100031 A1508 8 2,3
11100032 A1510 10 1,8 - -
11100033 A1513 13 1,5
11100035 AR1508 15 8 2,3 3/380/50 69 1/2” 8
11100036 AR1510 10 1,8
270
11110019 | ARD1508 8 11
X
11110020 | ARD1510 10 0,8
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11100041 A1808 8 31
11100042 A1810 10 2,5 -
11100043 A1813 13 2,2
11100045 AR1808 18,5 8 31 3/380/50 70 3/4” 8
11100046 AR1810 10 2,5 i
11110023 ARD1808 8 31 500
111100234 ARD1810 10 2,5 X
11100051 A2208 8 3,6
11100052 A2210 10 3 - -
11100053 A2213 13 2,6
11100055 AR2208 22 8 3,6 3/380/50 70 3/4”
11100056 AR2210 10 3 i
11110027 ARD2208 8 3,6 500
11110028 ARD2210 10 3 X

2.2 HasHaueHue

BuHTOBbIE MacAO3anoOAHEHHbIE KOMIMPECCOPbI Comprag A-cepuu npeaHasHauyeHbl
ANA 6ecnepe60171Horo N 3KOHOMWYHOTIO NPOMN3BOACTBA CXXaToro Bo3ayxa Ha NMpOMBbILLAEHHbIX

npeAnpuATUsAX. B komnpeccopax A-cepum AAa NepeAaUr SHEPTU UCMOAB30BaH PEMEHHO

MPUBOA OT SAEKTPOABUraTeAd. AAA YNpaBAeHUS NapaMeTpamMu komnpeccop o6opyaoBaH
KoHTpoArepoM e-LOG ¢ LCD avcrnaeem, BKAOUAIOLLIEM B ce6s KHOMKM CTapT/CToMN 1 9KCTPEHHOo

OCTaHOBa.
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2.3 NMpuHUUn paboTbl

Puc. 2.3.1 Cxema nHeBmatnyeckas A 07..-A22.

—]— Bosayx @ Aatumk Temnepartypbl
—>— Macno @ AaTunK pAaBAEHUSA
—p— | BosaywHo-MacAsHas cMech —>- TpybonpoBoa ynpaBAeHWs
KOMMNOHEeHTbI
1 AneKTpoABUTaTEAD 11 KAanaH MMHUMAAbHOTO AQBAEHUSA
2 PemeHHas nepeaava 12 KnanaH obpaTtHbIv
3 BAOK BUHTOBOM 13 Papnatop, cekuusi Bo3ayxa
4 DUABTP BO3AYLLHbIN 14 Papwnatop, cekuust macaa
5 KaanaH BcacblBatoLmi 15 Tepmoctar
6 Bak-cenapatop 16 DUABTP MACASIHbIN
7 KaanaH npeaoXpaHUTEAbHbIV 17 KpaH
8 CenapauyoHHbIA INEMEHT 18 Mpobka 3aAnBHas
9 Apoccenb 19 CMOTPOBOW ra30K ypOBHS MacAa
10 KaanaH obpatHbIii 20 KpaH, BbIx0oA BO3AyXa
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Puc. 2.3.2 Cxema nHeBmaTnMueckas AR 07..-AR22.., ARD 07..-ARD22.

—]— Bosayx @ Aatumk Temnepartypbl
—>— Macno @ AaTurKk paBAeHUA
—— Bo3sayLiHo-MacAsHan cmecb —>- Tpyb6onpoBoa ynpaBAeHuUs
KoMMNOHEeHTbI
1 ANeKTpoABUraTeAb 12 KaanaH obpaTtHbIv
2 PemeHHas nepepava 13 Papvatop, cekumsi Bo3ayxa
3 BAOK BUHTOBOW 14 Papwnatop, cekuusi macaa
4 DOUALTP BO3AYLLHbIN 15 Tepmoctar
5 KaanaH BcacblBatoLwmi 16 DUALTP MaCASIHbIN
6 Bak-cenapatop 17 KpaH
7 KaanaH npeaoxpaHUTEAbHbIN 18 MNpobka 3aAnBHas
8 CenapauuyoHHblA INEMEHT 19 CMOTPOBOW ra30K ypOBHS MacAa
9 Apoccenb 20 KpaH, BbIx0oA BO3AyXa
10 KaanaH obpatHblIii 21 Kaltetrockner (nur in ARD-Version)
11 KaanaH MUHMMAAbHOIO AABAEHUSA 22 Druckbehalter

COMPRAG Komnpeccop BO3AYLIHbIM BUHTOBOM A-Cepus

81



2.4 NpuHuun aeuctBua (Cmotpu puc. 2.3.1 1 2.3.2)

Bo3ayx:

OunLEHHbIN NPU MOMOLLM BO3AYLLHOTO GUALTPA (4) BO3AYX, MPOXOAA Yepe3 BCacCbhlBatOLLIMMA
knanaH (5), nonapaet B 6A0K BUHTOBOW (3). OAHOBPEMEHHO C MOCTYNatOLLMM AAST OXAGXAEHUSA
M CMa3Ku MacAOM, BO3AYX CXMMAETCS A0 YCTAHOBAEHHOIO Ha KOHTPOAAEpe TpebyeMoro
AaBAeHUS. Aanee BO3AYLLHO-MacAsiHasi CMecb nonapaet B bak-cenaparop (6), rae 6oabLuas
yacTb Macna cenapupyetcsi. OcTaTkn MacAa OTOUALTPOBBLIBAET CenapaLMOHHbIN SAEMEHT
(8). 3aTEM UMCTbIV BO3AYX OXAQXAAETCSH, NMPOXOAS Yepes papnatop (13), 1 noctynaet
notpebutento.

Macno:

Macno, oTAenéHHOE OT Bo3ayXa B Hake-cenapatope (6), OUMLLEHHOE MACASIHBIM GUABTPOM
(16), noctynaet 06paTHO B BUHTOBOW OAOK (6) AAS OXAQXAEHUSI U CMA3KU MOALLMMHUKOB.
CuctemMa UMpKyAALMKM Macha obopyaoBaHa TepMocTatoM (15). AAst 6bICTpOro Harpesa
KOMMpPeccopa MacAO MPOXOAMT MO CUCTEME MO MaAOMy KOHTYPY, MUHys paauaTtop (14).
CaenaHo 310 AAS TOTO, UTOBbI M36EexXaTb KOHAEHCALMK Ha SAEMEHTax KOMMNpPeccopa,
NPUCYTCTBYIOLLLEN B BO3AYXE, BAAru. Mpu OTKPLITUKM TepMOCTaTa CUCTEMA NOAAEPXUBaAET
cebss aBTOMATMUECKK B AManasoHe TeMnepaTtypbl cpabaTbiBaHMs.

CuctemMa OXAaXKAEHUA:

CucTemMa OXAaXAEHUS — 3TO KOMOUHWPOBAHHbLINA PaAMaToOP, COCTOALLMI U3 BO3AYLLHOWM
(13) n macasiHoM (14) yacten. 06AYB NPOUCXOAUT BEHTUAATOPOM, 3aKPEMNAEHHBIM
HENoCpPeACTBEHHO Ha BaAy INEKTPOABUIraTeAS.
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2.5 Cucrema perya\sMpoBKu

Puc. 2.5 Cuctema peryaMpoBku

AN ynpaBAeHUA napaMeTpami KOMNpeccop 060pyA0BaH KOHTPOAMEPOM e-Log, KOTopbIi

B aBTOMATMUYECKOM PEXMME OTCAEXMBAET PacxoA notTpebutenemM Bosayxa. Mpu naseHum
AABAEHUS B MTHEBMOCETU HMXE YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOHTPOAAEP AQET KOMaHAY Ha 3anyck
Komnpeccopa. Mpu AOCTUKEHUM MAKCUMAABHOTO YCTAHOBAEHHOTO YPOBHSI, KOMIMPECCOP NEPEXOANT
B PEXUM OXMAAHMS (XOAOCTOM XOA), BPEMSI KOTOPOIO YCTAHABAMBAETCS HA KOHTPOAAEPE.

Pasrpy3ka:

Koraa pacxoa Bo3ayxa notpebuteneM MeHblUe, YeM NPOU3BOAUTEABHOCTb KOMMpeccopa,
A@BAEHUE B MHEBMOCETU AOCTUIaeT YCTAaHOBAEHHOIO MakCUMyMa. INEKTPOMArHUTHbIN
KnanaH (6) npekpallaeT pery\sMpoBKy CUCTEMBI:

1. YnpaBAsitOLLMIM BO3AYX NepecTaéT NopaBaTbCA Ha 3aCAOHKY (2) BcacbiBalOLLEro KaanaHa
(1). OHa 3akpbiBaeTca Noa AencTBMEM NPYXUHbI (3). BcacbiBaHMe BO3Ayxa NpeKpallaeTcs.

2. Pa3rpy3ouHblit kKnanaH (5) oTKpbiBaeTcsa M cOpacbiBaeT BHyTPEHHEE AABAEHUE B aTMochepy,
pasrpyxas cuctemy u bak-cenapatop (7).

3. AaBAeHUWe B cuUcTEME CTaBUAMBUPYETCS, MOTPEBAEHME BO3AyXa OTCYTCTBYET, KOMMPECCOop
NEPEXOAUT B PEXMM OXMAAHUSA: ABUTaTEAb HE BbIKAOUAETCH, CO3AaBas B cMcTeMe HeBOoAbLLIoe
AABAEHME AAS 0DecrneveHna KOMMPeccopy 06AerYéHHOro ctapra. Bpemsa pexuma oXuaaHus
AO OCTaHOBA UAW BKAHOUEHWSA KOMMPECCOpa MOXET ObliTb YCTAHOBAEHO Ha KOHTPOAAEPE B 3aBUCH-
MOCTM OT YCAOBWi NoTpeBAeHuMS.
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Harpyska:

C yBeAMueHnem notpebAeHUs BO3ayXa, AABAEHME B MHEBMOCETU NAAAET A0 MUHUMAABHOMO
YCTaHOBAEHHOIO NPEAEAA, INEKTPOMArHUTHbBIN KAanaH (6) BO30OHOBASIET PEFYAUPOBKY.
YnpaBAsitoLLMI BO3AYX MOAABATbCS Ha NPYXMHY (3). 3acAOHKa (2) OTKpbiBaETCS.
Pa3srpy3ouHblit knanaH (5) 3akpbiBaeTcs. BcacbiBaHMe BO3Ayxa BO30OHOBASIETCS.

Komnpeccop nepexoaut B pexum 100% Harpysku.

2.6 Cxema aneKTpuueckKan npuHUUNnUanbHas
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Puc. 2.6.1. Cxema anektpuueckas AO7.., ARO7.., ARDO7.*

*AAsi KoMpeccopoB cepun RDX ¢ peppuxepaTtopHbIM OCYLLUMTEAEM CMOTPUTE AOKYMEHTALIMIO
Ha caM OCyLUMTENb.
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Puc. 2.6.2. Cxema anektpuueckaa A11.. - A22.., AR11.. - AR22.., ARD11.. - ARD22.*
*/\s1 komnpeccopos cepr RDX ¢ pedpikepatopHbIM OCyLLIMTEAEM CMOTPUTE AOKYMEHTALIMIO Ha CaM

OCyLLINTENb.
OCHOBHbI€ KOMMOHEHTbI
K1, K2, K3, K4 | KoHTakTop YA KaanaH aneKTpOMarHUTHbIN
M1 INeKTPOABUraTeAb R BAoOK ynpaBaeHus
T Aatumk Temnepatypbl I/P AaTunk paBAEHUA
SB KHOMKa 3KCTPEHHOW OCTaHOBKM TN1, TN2 Pene Tennosoe
F1, F2 MpepoxpaHuTeEAb TR TpaHcdopmatop
MKC Pene koHTpoas da3 Qs BblkAtOuaTeAb @aBTOMATUYECKUHI

2.7 NaHHble 3INEKTPUUECKUX NMOAKAIOYEHUH

HanpsxeHue (B) | Yacrora (M) | AOT.. | A11l.. | A15.. A18.. A22..
CeueHue Xunbl kabensa (MM2)

400 50 2,5/4 4/6 6/10 10/16 10/16

380 50 2,5/4 4/6 10/10 10/16 16/16

MNpepoxpanutenm (A)

380-400 | s0 | 3 | 3 | s | e | es3
YcraBka TenaoBoro peae (A)

380-400 | s0 | 155 | 127 | 167 | 202 | 237
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3. BBOA B aKcnAyaTauuio

3.1 Takena)xHble paboTbl

MpucyTCcTBUE Ha M3AEAMM BMSITUH, CKOAOB M MPOUMX MOBPEXAEHUI
MOXET MPUBECTU K NMPEKPALLEHUIO ASMCTBUA rapaHT K.

MNpoBepbTe BU3yaAbHO OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUA YNAKOBKU, ECAU NOBPEXAEHUI HET,
nocraBbTe BAOK pAAOM C BblépaHHbIM MEeCTOM MOHTaxa U pacnaKyVlTe. MNepemelueHne

060pyAOBaHMF| AOAXHO NMPOBOAUTLCA TOABKO NPU MOMOLLKA COOTBETCTBYHOLLIMX

HpMCHOCOﬁAeHMVI WAM NOABEMHBIX MEXaHU3MOB. Py‘-lHOl71 NoAbLEM U NepemMeLleHme
3anpelleHbl. Aaxe B yNakoBKe, AEPXUTE oéoponaaHMe B 3aLUMLLEHHOM OT BO3AEWCTBUSA
NOrOAHbIX IBAEHWUI MecTe.

B
A
Puc. 3.1.1. Cxema aAnA TakeAaxHbIx pabor AO7.. - A22.
Moaenb A, MM B, Mm C, Mm D, mm G, MM
AO07..
All. 130 700 900
A15.. 383 175
A18..
135 800 1000
A22..
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Puc. 3.1.2. Cxema AnS TakeAaxHbIx pabor ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22.

AR22../ ARD22..

Moaenb A, MM B, Mm C, MM D, mm G, Mm
ARO7.. / ARDOT..
AR11../ ARD11.. 130 700 900
AR15../ ARD15.. 383 175
AR18../ ARD18..
135 800 1000

3.2 NabapuTHblie pa3mepbl

Puc. 3.2.1. Pasamepbl komnpeccopa AOQ7.. - A22.
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Moaenb Pa3mepbl komnpeccopa Pa3mepbl B ynakoBke
AnHa | WupuHa | Beicota | Macca, | AavHa | WupuHa | Beicota | Macca,
L, Mm D, mm H, Mm Kr L, Mm D, Mm H, Mm Kr
AO7 750 985 260 850 800 1195 270
Al11 700 293 365
900 1170 1100 800 1330
Al15 315 383
A18 415 457
1000 800 1270 1200 900 1500
A22 435 486

Puc. 3.2.1. Pasamepbl komnpeccopa ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22.

Moaenb Pa3mepbl Komnpeccopa Pa3mepbl B ynakoBke
AavHa | WupuHa | Beicota | Macca, | AavHa | WupwuHa | Beicota | Macca,
L, Mmm D, mm H, mm Kr L, Mmm D, mm H, mm Kr
AROQ7.. / ARDO?7.. 1490 447 1610 800 1660
AR11../ ARD11.. 1510 700 457
1653 1600 800 1830
AR15../ ARD15.. 464
AR18../ ARD18.. 631
1850 800 1870 2010 900 2070
AR22../ ARD22.. 651
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3.3 MNoaroroBKa nomeLleHUsA
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Puc. 3.3.1. Cxema yctaHOBKM Komnpeccopa AO7.. - A22.
1. 3abop BO3AyXa KOMMPECCOPOM
2. Bbixoa BO3ayxa M3 Komnpeccopa
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Puc. 3.3.2. Cxema yctaHoBku komnpeccopa ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22.

1. 3abop BO3Ayxa KOMMPECCOPOM
2. BbIxoA BO3Ayxa M3 komnpeccopa
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MUWHVMMaNbHblE TPeBOBaHWSA AAS YCTAHOBKMU:
* BbibepuTe uncToe He 3anbINEHHOE U CyX0e NOMeELLEHWe, 3aLLMLLEHHOE OT aTMOCPEPHBIX OCAAKOB.

* B nomeLLEeHMM MOA AOAKEH BbITb POBHBIN, FOPU3OHTAABHBIN M BIAEPXMBATb BEC KOMMPECcopa.
Ecam komnpeccop He 3aKpenAEH K MOAY, YTOA OTKAOHEHMS MOAa HE AONKEH MpeBbiwaTh 3°. B cayuae
KPENAEHWS, MaKCUMaAbHOE OTKAOHEHWS AOAKHO COCTaBAATb 7°.

* MuHMManbHana Temneparypa okpyxatolen cpeabl +5°C.
* MakcrmaAbHas TemMmnepartypa okpyxatolen cpeabl +40°C.

¢ B nomeLLeHn AOAKEH BbITb MPEAYCMOTPEH NPUTOK CBEXETO BO3AYXa B 0O6bEME,
COOTBETCTBYHOLLIEM ABYKPATHOM MPOU3BOAMTEABHOCTU KOMMPECCOPA.

* B nomelueHuu, O60pyAOBaHHOM NPUTOYHO-BbITAXKHOW MEXaHUUYECKOM BEHTUAALLMEN, obbem
BO3AyXa BbITS)KHON BEHTUASILMM HE AOAKEH npeBbliwaTtb 40% obbema BO3AyXa NPUTOYHOM
BEHTUAALNN.

PasmelleHne komnpeccopa B HEHAAAEXALUMX OKPYXaroLmX
YCAOBUAX MOXET MNPUBECTU K MNnotepe ero pa6OTOCI'I0006HOCTM
BCAEACTBUE CBEPXBbLICOKUX Harpy3ok. [MOAOMKM Komnpeccopa,
Bbl3BaHHbIE HEMPABWABHOMW 3KCMNAYyaTaLUMen, He paccMaTpMBatoTCa
KaK rapaHTUMHbIE..

He 6A0KMpyiiTe, AaXe YaCTUUYHO, BEHTUAILMOHHYHO NepdopaLyio KOMNPECCoPa W OCYLLIMTEAS.
MN3beraitte BO3MOXHON PELMPKYAILIMM BO3AYXa OT APYrMX MCTOUHMKOB TEMAA.

3.4 NoacoepHEHUE K AMHUMM C)XXaToro Bo3ayxa

Bce pa6OTbI M0 NOAKAKOYEHMHKO KOMMNPECCOPHOIro OﬁOpyAOBaHI/Iﬂ AONKHbI NPOBOAUTLCA MPU OTCYTCTBUU
AABAEHUSA B MHeBMoOceTU. Onepaumy No NOAKAIOUYEHUIO K AMHUM CXaToro BO3AyXa AOAXKHbI
NPOWU3BOANUTCHA TOAbBKO KBAAMPULMPOBAHHbLIM CNELUaAUCTOM.

Pasmepbl 1 paboune xapakTepucTMK1 pykaBoB M apMaTypbl AOAKHbBI COOTBETCTBOBAThL
KOAMUECTBY U AABAEHUIO MOAGBAEMOro BO3AYXa M3 KOMMPeccopa. 3aHWXeHNe MOXeT
NPUBECTU K pa3repMeTn3aLmm CUCTEMbI U CTaTb MPUYMHON TPaBM onepaTopa U NOBPEXAEHUN
obopyaoBaHus.

Mpu “cnoAb30BaHUU AOMOAHUTEALHBIX PECUBEPOB, I'IOA6Mpal7ITe nX B 3aBMCUMOCTH OT I'IOTpe6/\eHMF|
CXaToro sBo3ayxa U Npou3BOAUTEABHOCTU KOMMNpPeccopa.
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3.5 MNoaKAOUEHUE K INEKTPONUTAHUIO

Komnpeccop He KOMMNAEKTYETCA kabenem nutaHus. CeveHune kabens HeobXoAMMO

nopobpaTb B COOTBETCTBMM C NOTPEOASIEMOI MOLLHOCTLHO KOMIPEccopa (CMOoTpK

MAEHTUGUKALIMOHHYIO TabAMUKY Ha Kopryce). Kabeab AOAKeH BbITb B ONAeTKe (060AOUKE), He
NOAAEPXMBALOLLEN FOPEHUE.

CeueHre CHAOBOTO Kabens AOAKHO BbIAEPXKATb NMOTEHLMAABHO BO3MOXHbIE CKAUKW HANPSXKEHWSI B
npeaenax +5%.

AHa Kabeast He AOAKHa NpeBblLaTb 25M.

Komnpeccop AOAKEH ObiTb 3a3EMAEH M 3aLUMLIEH TO KOPOTKOIO
3aMblkaHusi. Takke MpUMUTE Mepbl AAA 3aLUMTbl OT KoAebaHui
HanpsXXeHus.

CunoBOM Kabeab AOAXKEH ObITb 3aBEAEH BHYTPb KOMMNpeccopa.

w
&

T

Puc. 3.5.1. MoaBoA cMAOBOrO kabeas

CHUMUTE AEBYIO NaHeAb 1 NPonycTUTe Kabeab CKBO3b CreLmranbHoe oteepcTue (1) B
OCHOBaHWK KOMMpPeccopa. 3atem NpPonycTUTe ero Yepes NAacTMKOBbIN BBOA (2).
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Puc. 3.5.2. NoaKAOUEHME K SAEKTPOMUTAHUIO

MoAKAHOUMTE CUAOBOW Kabenb COrAACHO INEKTPUUECKOH cxeme. CMOTPH NYHKT 2.6. Ans 3a3eMAEHHS
MCNOAL3Y#HTE BOAT NO3ULIMK 3.

4. AkcnayaTauma

K akcnayataumu Komnpeccopa AOMYCKAETC  TOABKO
KBaAMGULMPOBAHHbIN NepcoHan

4.1 NaHeAb ynpaBA€HUA

AAs ynpaBAaeHUsa napameTpamu komnpeccopbl A7,5 - A22 060pyA0BaHbI KOHTPOAAEPOM
e-Log, KoTopblii B aBTOMAaTMUECKOM PeXnmMe OTCAEXMBAET Pacxop notpebutenem Bo3ayxa.
Mpu NapeHUn AABAEHWUA B MHEBMOCETU HUXE YCTaHOBAEHHOTO YPOBHS, KOHTPOAAEP AQET
KOMaHAY Ha 3anyck komnpeccopa. Mpu AOCTUXEHUU MaKCUMaAbHOTO YCTaHOBAEHHOIO
YPOBHS, KOMNPECCOP NEePEXOAUT B PEXUM OXMAGHUSA (XOAOCTOM XOA), BPEMS KOTOPOro
yCTaHABAMBAETCA Ha KOHTPOAAEPE.
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Takxe B KOHTPOAAEPE MPEAYCMOTPEHA AOATOBPEMEHHAA MaMATb AAA XPaHEHNA ONEePaTUBHbIX

AAHHbIX: BPEMEHW HapabOoTKK, 3HAYEHWI CYUETUMKOB, COCTOSTHUIM CUCTEMBI U T.A.

MaHeAb ynpaBAeHuUsA

B LEASX M3MEHeHWs NPorpamMMUpyeMblx NapaMeTPOB 1 OCYLLECTBAEHWA KOHTPOAS 3a paboToit

KOMMPECCOopa, MyALT YNPaBAEHUA KOHTPOAMEPA CHABXKEH:

- LEDs avcnineem ¢ NoACBETKOM, OTOBpaxatoLLMM OCHOBHbIE NapaMeTpbl paboTbl KOMNPEeccopa;
- AUCTIAEN C yKa3aHWEM YCAOBUM 3KCNAyaTaumu, Bpemsi TO, HeMcnpaBHOCTEN;
- KHOMKM AR MPOrpaMMMPOBaHKSA NapaMeTpoB KOMMPECCOpPa;

- KHOMKM PyYHOTO MyCcKa,/0cTaHOBa KOMIMPECCcopa;

- KHOMKa 3KCTPEHHOro oCtaHoOBa.

06wunit BUA KOHTpOAAEpPa e-Log

Puc. 4.1.1. MaHeAb ynpaBAeHUS

0 Myck komnpeccopa e Beepx
@ OcTaHOBKa KomMmnpeccopa e BHuM3
9 BosBpat B OCHOBHOE MEHIO Q Bsoa
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MHPopmaumoHHbIi LED ancnaen.

Puc. 4.1.2. LCD aucnnen

1, 2 AaBAeHME BO3ayXa Ha BbIXOAE KOMMPECCOPa UAK KOA NapamMeTpa B pexume
nporpaMMupoOBaHus.

3, 4 Temnepatypa BO3AYLLIHO-MACASIHOM CMECH.

5 CMMBOAbI COCTOSIHUSI KOMMPECCOPHOM YCTaHOBKM.

@ Myck %€ XOAOCTOM XOA @> Harpyska

6 BcnomoratenbHble CUMBOABI.

T Cepsuc /!\ MpeaynpexaeHue

B KOHTpoAAepe npeaycMOTpeHa AOATOBPEMEHHAA NaMSATb AN XPaHEHMS ONEPATUBHbIX AQHHbIX:
BpeMeHW HapaboTKK, 3HAUEHWIN CHETUMKOB, COCTOSIHUI CUCTEMBI.

OnucaHue paboTbl

MpY BKAOUEHWM KOMIMPECCopa Ha AUCTIAEE NOABASIETCA MHAMKALIMSA C YKa3aHWMEM AaBAEHMA
Ha BbIXOAE KOMMPECCOPHOW YCTAHOBKK M TEMMepaTypbl BO3AYLLIHO- MacAsiHOWM CMeCU Ha
BbIXOAE M3 BUHTOBOW Napbl. CyllecTByeT 3 paboumnx pexunma Kommnpeccopa:
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Bua Pexum OnwvcaHune

OxupaHve nycka NPOU30MAET aBTOMATUYECKMI 3anycK yCTaHOBKH,

@ ABWratenb BbIKAIOUEH, NPKU AOCTUKEHWUM AGBAEHUA
Habop AABAEHUSA OTCYTCTBYET.

ABUWraTeAb BKAKOUEH, KAAMaH ynpaBAeHUA 0OECTOYUEH,

BCaCbIBaOLLMIA KAaMNaH 3aKpbIT; TalMep NoKasbiBaeT
@ %6 XOAOCTOM X0p | 0BpaTHbIN OTCUET BPEMEHM B CEKYHAAX AO MEPEXOAA

YCTAHOBKM B PEXUM «OXMUAGHWE» AV PEXUM
«Harpyska», Habop AABAEHUs OTCYTCTBYET.

ABWrateAb BKAKOUEH, KAaMaH ynpaBAEHWSA MoA
@ %ﬂ @-> Harpyska HanpsXeHWeM, BCacblBatOLLMIA KAGMaH OTKPbIT, MAET

Habop AaBAEHUSA B MHEBMOCETb NOTPEOBUTEAS.

MeHt0 nonb3oBaTens

YTtob6bl BbIOpaTh APYrme MeH NoAb30BaTeAss HAXMUTE “BBEpX” e WUAU “BHU3”

OnucaHue

Bua
23456
C L‘, J I..,r. ObLuee BpeMsi HapaboTku KOMMpeccopa B yacax

1890
[} u L/"I‘" Bpemsi pabotbl B pexume «Harpyska

g L., 5 T Pab6otbl A0 npoBeaeHust TO B Yacax (Taiimep cuntaet obluee Bpems
H r- paboTbi)

4.2 UHpMKauuAa omubok

Mpeaynpexxapatowime CUrHanbl

CoobleHus Ha akpaHe; MPEAYNPEXAEHWE - curHan & rOPUT NOCTOSIHHO, KOMMNPECCOopP

npoaonxaeT pabortatb.

Koa CoobLieHne

A:2118 BbiCOKoe pAaBAeHWE, CUrHaA TPEBOMM NP NPEBbILLIEHWUN YCTAaHOBAEHHOTO NpeAena
A:2128 Bbicokas Temnepatypa, CUrHaA TPeBOMM NP NPEBbLILLEHNM YCTAHOBAEHHOIO Npeaena
A:2816 3apernctprpoBaH cboi B NopaUe SAEKTPOIHEPTUM

A:3423 Temnepatypa HUxe AOMyCTUMOro, BAOKMPOBKA OTKPbLITUSI BCACbIBAKOLLETO kKnanaHa
A:4804 McTtekno Bpems npoeeaeHust TO
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ABapuiiHble coobLueHus

ABapuitHble cooblueHus; MPEAYMPEXAEHUE - curHan & bmuraert, komnpeccop byaet
OCTaHOBAEH.

Koa Owunbka AevictBuA

HaxaTa KHOMKa 3KCTPEHHOM OCTaHOBKM,
E:0010 |ABapwuiiHas ocTaHOBKa NocAe yCTpaHeHWsA aBapuUMHOW cUTyaumn —
Pa3BbAOKMPOBATbL KHOMKY.

MpoBepUTL: UCNPABHOCTb INEKTPOABUIaTE-
ASl, HACTPOWKY TEMAOBOIO peAe, HaTsXeHWe

E:0020 | MNeperpyska ABuratens .
pemMHew, TemnepaTtypy BO3AyXa B OTCEKe

3AeKTpoannaparypbl
E:0050 OTcyTCTBME OAHOM M3 a3 UAM HEBEPHASA MpoBepuTb Haanunm $as, NPoOM3BECTU
’ dasunpoBka HasnpoBKy NUTaKOLLLEro Kabenst

MpoBEPUTL MOACOEAUHEHHWE, B CAyuae

E:0115 |Otkas patumka AaBAEHUSI
HEOBXOAMMOCTU 3aMEHWUTb AGTUMK

AaBAeHue Bblle YCTaHOBAEHHOro
MaKCUMaAbHOIO AaBAEHUA

E:0119 CHU3WUTb AABAEHUWE B CETU NoTpebutens

MpoBEpPUTL MOACOEAUHEHHWE, B CAyuae

E:0125 | Otkas patunka Temneparypbl
HE0BX0AMMOCTU 3aMEHNUTb AATUMK

MpoBepuTb ypoBEHb Macaa, GUALTPLI,
paboty TepmocTaTa, 3arpsi3HeHHOCTb
paaunatopa

Temnepartypa BO3AYLLHO- MACASIHOW CMeCH

E:0129 Bbiwe 107°C

4.3 Nyck komnpeccopa

Kaxabli pa3 nepea 3anyckoM Kommpeccopa NpoBepbTe YyPOBEHb
Macaa B bake-cenapaTtope. Mpu HU3KOM YPOBHE — AOAEWTE MACAO

MoaAKkAOUMTE HanpsXeHWe.
OTKPOITE BbINYCKHOM LLIAPOBLIN KPaH.

Haxmute kHonky "Myck” 0 Ha NMaHeAu ynpaBAEHUA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop 3anyctutcs. KoHTpoAanep ByaeT aBTOMaTUUYECKH YNPaBASiTb paboTor
KoMMpeccopa No 3aBOACKMM YCTaHOBKaM.
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4.4 BbiKnroueHue Komrmnpeccopa

AAA 9KCTPEHHOM OCTAHOBKM KOMMPECCopa HaXMMUTE KHOMKY
aBapPUIMHOIO OTKAKOUEHUS HA MaHEAU YNPaBAEHUA KOHTPOAAEPA.
locAae ycTpaHeHUs HEeUCNPaBHOCTU  Pa3bAOKMPYITE  KHOMKY,
BbITAIHYB €€ Ha cebs.

Mocre aBapWUMHOTO OTKAKOUEHMWSA, KOMMPECCOp MOXET ObiTbh
NMOBTOPHO 3anyLWeH He paHbLle, YemM yepe3 10 MUHYT.

Haxmute kHonk "OcrtaHoBKa* @ Ha nMaHeAu ynpaBAEHUA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop BbikatoumTcs. LCD Ancrninel NoTyxHeT.

3aKkpoliTe BbIMyCKHOW LIAPOBbIA KpaH.

OTKAKOUKTE OT CETU NUTaHUA.

5. HacTpoiika u cepBuUcHOe 06cny)xuBaHue

5.1 NpaduK TeXHUUECKOro o6cAy)KuBaHusA

° <} MHTepBan B MoTouacax

I z =]

o S S TO-1 T0-2 T0-3 T0-2

I 9] o

51 > g

3 2 [ 500 2000 4000 6000

w
MpoBepka,
YpoBeHb Macna posepka/
AONUTH
Macno komnpeccopa 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP BO3AYLLHbIV Ounctka 3amera | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP MaCASIHbIV 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
CenapauuoHHbIA d3AneMEHT 3ameHa
Tennoo6MeHHUK Ounctka
MOALIMMHUKKU INEKTPOABUTATENS] Cmaska
BcacbiBatolumii kKnanaH MpoBepka
KhanaH MUH. AaBAEHUA MpoBepka
KnanaH
-~ MNposepka

NPeAOXPaHUTEAbHBbIN
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Mocae 6000 yacoB paboTbl, TAAHOBOE TEXHUYECKOE 0BCAYXMBaHUE AONKHO BKAKOUATL B cebA
yepepoBaHme TO-2 nan TO-3 uepes kaxable 2000 MOTOUACOB MAM OAMH Pa3 B roA, B 3aBUCUMOCTH
OT TOro, YTO HacTynuT BbicTpee. NpoBEAEHNE EXEAHEBHOTO, EXEHEAEABHOIO, EXEMECAYHOrO
U €XEFOAHOIO KOHTPOAS HE OTMEHSIETCH NPOBEAEHHBLIM TEXHUUYECKUM 0OCAYXUBAHUEM.

5.2 lNpoBepka ypoBHA MacAa

MpoBepKa ypoBHA MacAa ABAAETCA eXEeAHEBHOW NPOoLEAYPOt. Mepea NPOBEPKOM BbIKAIOUMTE
KOMMpeccop.

YpoBeHb MacAa NPOBePSIETCA Yepe3 CMOTPOBOM Ma3ok (1), pacnoAoXeHHbIH HENOCPEACTBEHHO
Ha Bake-cenapatope. MacAo AOAKHO BU3yaAbHO MPOCMAaTPUBATLCA B rAaske. ECAv ypoBeHb
MacAa HUXe U ero He BUAHO, AOAUTb AO CEPEAUHBI TAa3Ka.

ECAM BKCMIAYaTaLMA NPOXOAUT B 3arPASHEHHDIX UAKM MbIAbHBIX YCAOBMAX, U BO3HUKAOT TPYAHOCTH
PacCMOTPETb YPOBEHb MAacAa Yepes OKHO B NaHEAK, AOMYCKAETCA CHATb MEPEAHION MaHeAb U Mpo-
BECTU NPOBEPKY HEMOCPEACTBEHHO Ha Bake-cenapaTope.

3anpeLLaeTtcs UICNOAL30BaTb NPU NPOBEPKE YPOBHS MacAa UCTOUYHMKK CBETA C OTKPbITbIM
NAaMeEHEM.

5.3 MpoBepkKa NPUBOAHDbIX peMHEN

h
7z
=
:
0 ’ 0

Puc. 5.2. lNpoBepka ypoBHA Macna
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MpoBepKa peMHel ABAETCA eXeMECAYHON NPOLEAYPON.

Mepea NPOBEPKON BbIKAKOUUTE KOMMPECCOP M OTKAKOUUTE €0 OT NUTAHMA.

CHUMUTE AEBYHO NaHeAb. BuayanbHO
NPOAMArHOCTUPYITE PEMHU Ha CAEAbI
U3HOCA, TPELLMH, AedOPMaLIMIA 1 T.N.

I'IpM HaAUYNU NPEACTAaBAEHHbIX BbilLE

AEDEKTOB — 3aMEHUTE PEMHMU (CMOTpUTE

HatsixeHne pemMHel. AAS BbICTaBAEHUS
HaTAXeHWA, UCMOAL3YWTE cneL,.

obopypoBaHue
Puc. 5.3. MpoBepka NpUBOAHbIX PEMHEW
Moaenb Pabouee paBAeHME, HataxeHus,
bap H
8 300
AO07, ARO7, ARDO7 10 300
13 400
8 250
Al11, AR11,
ARD11 10 250
13 300
8 250
A15, AR15,
ARD15 10 300
13 300
8 250
A18, AR18,
ARD18 10 300
13 300
8 400
A22, AR22,
ARD22 10 450
13 500
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5.4 3ameHa macAa U MacAAHOTO GUABTPaA

AV

\ \
R

Puc. 5.4.1. 3ameHa machaa

Puc. 5.4.2. 3ameHa macasHoro ¢uasTpa

MNepea 3aMeHOW MacAa BbIKAKOUUTE
KOMNpPEeCCOop U OTKAKOUYUTE €ro OoT NUTaHuA.

CHUMUTE AULIEBYIO NaHEAb U OTKPYTUTE
NPOOKy 3aAVMBHON FOPAOBUHbI (2) Ha OAMH
060pOoT, UToObI CTPABUTL OCTaBLLEECS
AaBAEHUWE, ECAM TAKOBOE MPUCYTCTBYET.
OTkpyTUTE NPO6KY (2) M NPOOKY CAUBHOTO
KpaHa (1). OTKpoMTE CAMBHOM KpaH

W CAEVTE UCMOAB30BAHHOE MacAO B
cneLuranbHO NMOArOTOBAEHHbIN pe3epByap
noaxoaslero obbéma. 3anente yepes
rOPAOBHMHY HOBOE MacAO Aa CEPEAUHDI
CMOTPOBOrO rAa3ka. YctaHosute 06paTHo
npobku (1) u (2).

CHuMUTE NpaByto NaHeAb. AKKypaTHO
OTKPYTUTE MaCASIHbIN GUALTP (1)
(AonyckaeTca MCMOAb30BaTh CeLuanbHbIN
KAKOY-CBEMHWMK) U CAEHMTE UCMOAb30BaHHOE
MacAO U3 GUALTPA B CneuranbHO
MOAFOTOBAEHHbIN pe3epsyap.

0653aTEABHO CMaXbTe CBEXUM MacAOM
YNAOTHSIIOLLYIO MPOKAAAKY HA HOBOM
duabTpe. NMpUKpyTUTE GUALTP Ha MECTO.
MpuKpyurBamnTe GUALTP TOABKO BPYUHYHO.

3anycTute KoMnpeccop 1 AaiTe
npopaboTaTtb B XOANOCTOM pexXunme
HECKOABKO MUHYT, NMOKa CBeXee MacAo

He pa3oraETca no cuctemMe. Boikatounte
KOMMPECcop v NPOBEPLTE YPOBEHb MacAa.

MacAo AOAXHO BbITb MO cEpeanHe
CMOTPOBOrO rAaska. Mpu HeobxoAMMOoCTH
~ AOAUTB.
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5.5 3ameHa BO3AyLWIHOro GUALTpaA

2-1llI=

Puc. 5.5. 3ameHa BO3AyLLIHOrO GUALTPa

Mepea 3ameHOM GUALTPA BbIKAOUKTE
KOMMPECCOP U OTKAKOUUTE €ro oT NUTaHnA.

CHUMMKTE AeBYO NaHeAb. Bo3ayLLHbIN
duALTP (1) Kpenutca Ha BCcacbiBaOLLEM
KnanaHe. OTKPYTUTE BUHT KPEMEXHOTO
xoMmyTa (2). CHUMUTE CTapblit GUABTP.
YCTaHOBUTE Ha €ro MeCTO HOBbIW GUABTP.
3aTsHUTE XOMYT.

5.6 3ameHa NpUBOAHbLIX peMHeH

Puc. 5.6. 3ameHa NpUBOAHbIX PEMHEN

Mepea 3amMeHOM NPUBOAHBIX PEMHEWN
BbIKAKOUYMUTE KOMMPECCOP U OTKAOUMTE €ro
OT NUTAHUA.

CHUMUTE AeBYtO NaHeAb. Ocaabbre 4
BUHTa (3). OTKPYTUTE 2 KOHTPALLMX Frakn
(1) v BbikpyunBaiTe 2 H6oATa (2) AO TEX
nop, Noka pemMHu He NPOBUCHYT. CHUMUTE
cTapble PEMHW U 3aMEHUTE U3 Ha HOBbIE.
MpoBeanTe ONUCaHHbIE BhilLe onepaumm
B 06paTHOM NOCAEAOBATEABHOCTU. HaTaHUTe
PEMHM A0 3HAUYEHWI, YKa3aHHbIX B NYHKTE
5.3. Aavite npopabortatb KOMMPeccopy
He MeHee 4 4acoB U NPOBEPLTE HATSKKY.
Mpy HEOBXOAMMOCTH — MOATAHYTb.
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5.7 3ameHa cenapauuOHHOro asneMeHTa

Mepea 3aMeHOM cenapaLnoHHOro
OA€MEeHTa BbIKAKOUNTE KOMNPECCOP
U OTKAKQUUTE €ro OT NUTaHuA.

CHMMUTE NpaByto NaHeAb. AKKypaTHO
OTKPYTWUTE cenapaunoHHbIN SAEMEHT
(1) (aonyckaeTtcss MCNoAb30BaTb
CcrneuranbHbIN KAOU-CbEMHMUK).
0653aTEABHO CMaXbTe CBEXMUM MacAOM
YNAOTHSAIOLLYIO MPOKAAAKY Ha HOBOM
3NEMEHTE. YCTaHOBUTE HOBbI SAEMEHT.
MpuKpyymBaiiTe cenapaTtop TOAbKO
BPYUHY!O.

Puc. 5.7. 3ameHa cenapauUMOHHOIo 3AeMeHTa

5.8 Ouucrtka paamartopa

AAS AOCTYNA K paaraTopy CHUMUTE
AMLIEBYIO UAU NPABYIO MaHEAW.

Crapaitecb peryanapHO YUCTUTb
paanaTop AAS MOAAEPXKAHUS
30 PEKTUBHOIO OXAAXAEHUS.

Ypanute Aobble YacTuLbl FPsi3v U3 paana-
TOpa NPV NOMOLLIM BOAOKOHHOW LLETKH;
3aTeM HanpaBbTe Ha paAMaTop CTPyto
CXaToro BO3AyXa CHWU3Y-BBEPX, YTOA
MeXAY CTpyeln BO3AyXa U MAOCKOCTbIO
paanaTtopa AOAXEH 6biTb NpuMepHo 90°.

Puc. 5.8. OuncTtka paapunatopa
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5.9 lNpoBepka BcacbiBalOLWeEro KAanaHa

QAR NpOBEAEHMA NPOBEPKU BCACbIBAKOLLETO KAanaHa, CHUMUTE BOSAyLIJHbIVI OUABTP Kak NoKasaHo

B NMyHKTe 5.5.

Aanee oTKpoWTe PyKow LMBEepHYHD 3aCAOHKY, yOeAMUTECH B MAGBHOCTH €€ XO0Aa U BO3MOXHOCTU
MOAHOTO OTKPbITUA. B cAyyae 3aepaHUsi MAM HEMOAHOTO XOA@ 3aCAOHKM 3aMeHUTE KAanaH

Ha HOBbIN.

5.10 06¢cAy)xuBaHUE INEKTPOABUTaTENA

B npouecce JKCMNAyaTaunn Komnpeccopa B NOALLUNHUKU ABUTATEAA HeobxoAMMO A0BaBAATb
CBEXYH NMAACTUYHYHO CMa3Ky, paspa60TaHHy|o ANA MPUMEHEHNA B NOALLUUMHUKaX KaueHUd.
CMa3Ky caepyet AOOaBASITb C MOMOLLbIO CNELIMAABHOIO wnpunua AAA NAACTUYECKUX CMa30K
yepeld MacAEeHKHK, PACNOAOXKEHHbIE B KPbILLKaX MNOALLMNHUKA ABUTATEAS.

06bem p06aBAAEMON CMA3KM MOXHO paccuuTaThb no Gopmyae:

D2 (Mm)x0.005=M

Ban aBuratens

(macca cma3sku)

He nepenoaHsiitTe cmMa3sKoi NOALIMIHUKK CBEPX HOPMBI, T.K. BO BpeMSI paboTbl ABUraTeAst
BCA AMLIHAA CMa3ka OyAeT BbIAGBAEHA M3 MOALLMMHKWKA BHYTPb ABUTaTeAS.

6. YcTpaHeHHe HeuCnpaBHOCTeH

6.1 Bo3MoO)XXHble HeucnpaBHOCTH

MNpobrema

Bo3moxHaa npuunHa

KoppeKTupytoLme AericTBuA

Komnpeccop 3anyckaetcs ¢
3aAEPXKKON. INEKTPOABUraTEADL
MeAAEHHO HabMpaeT CKOPOCTb

PemHW nepeTsiHyThbl

0Obecneubte peMHAM
COOTBETCTBYHOLLME HATAXKEHME.
Cmotpu n. 5.3.

[yctoe macno

3ameHuTe MacAao

Mpu1CyTCTBYET CBUCT BO BPEMS
paboTbl Komnpeccopa

MNpockanb3blBaeT pemMeHb

0becneybte peMHAM
COOTBETCTBYHOLLME HATAXEHME.
Cwmotpu n. 5.3.

Komnpeccop He 3anyckaeTcs.
Ha 6AoKe ynpaBAeHu st
MHAMKaLMUSA TemnepaTypHoM
H6AOKMPOBKM

Temnepatypa OkpyxatoLero
BO3AyXa He COOTBETCTBYET
HeobxoAnMOW (HUXe +5°C nan
Bbiwe +40°C)

06ecneubte He0bX0AUMYHO
Temnepartypy Bo3ayxa B
NOMELLEHWU, TAE YCTaHOBAEH
Komnpeccop.

COMPRAG Komnpeccop BO3AYLIHbIM BUHTOBOM A-Cepus
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Komnpeccop neperpesaetcs

HepocTatouHas BEHTUAALMS
MOMELLEHHS, B KOTOPOM
YCTaHOBAEH KOMMPECCop

Steigerung der Luftzirkulation
Im Gebaude

CAMLIKOM HU3KWUI YPOBEHb MacAa

Aonewite macno (n. 5.2).

3arpsisHeH paavatop

Mpoay#Te paamaTop cxatbiM
BO3AyXOM (M. 5.8)

CpabatbiBaeTt
NpeAOXpaHUTEAbHBIN KAanaH

3arpssHéH cenapatop

MpoeawnTe TO ¢ 3ameHoM
cenaparopa

CAMLLKOM BbICOKOE AaBAEHUE
(6onee 13 b6ap)

YctaHoBuWTe pabouee paBAeHME
Huxe 13 6ap

7. XpaHeHue M YTUAU3aUUA

7.1 XpaHeHue

XpaHeHne komnpeccopa Aonyckaetcs npu temnepatype ot -20° a0 +35°C npu
OTHOCUTEABHOM BA@XHOCTU BO3Ayxa He Bonee 85%.

7.2. YTMAM3auus

YTUAM3aLMA TEXHONOTMUYECKOr0 KOHAEeHcaTa

TEXHOAOTUUECKUIA KOHAEHCAT COAEPXUT B cebe macao. CAuBaiiTe 06pasytoLmnincs Bo
Bpems paboTbl KOHAEHCAT B creumanbHble cOopLLMKU. CMEeHHbIE IAeMEeHTbI CO0PLLMKA
TEXHOAOTMUECKOIO KOHAEHCATa YTUAUBUPYITE KaK NPOMAaCAEHHbIA 0BTUPOUHbI MaTepuan.

YTUAU3aUMA MaCASIHbIX GUABTPOB, cenapaTopos

He aponyckavite nonapaHvWe OCTaTKOB MacAa Ha Mo4By, B KaHaAM3aUMo U BopoeMbl. CaaBaiiTe

MacAsiHble GUALTPbI M CEMAPATOPbl HA YTUAU3ALMIO B TEPMETUYHOM Tape.

YTuAusauus Bo3AYLIHbIX GUABTPOB

BoaaylLHbIe GUALTPLI CAABANTE Ha YTUAU3ALIMIO OTAEABHO OT NPOMACAEHHbIX OTXOAOB.

YTuausauua otpaboraHHoro macna

Ytnansaumio OTpaﬁOTaHHOFO MacAa NPOU3BOAWTE B repMeTnyHoM Tape. He AOI'IyCKaVITe
nonapaHus B MacAo aTMoOChEPHbIX OCaAKOB.




