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1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules
are given in the following section.

0,
0,

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, op-
eration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legjslation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment

4.Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
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suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never point
compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment, take
extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
rati- on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi- tation.
The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a
manually operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do not
clutter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of this:‘AT-
TENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without warning!’
An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip- ment is turned
off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!
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10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating condi-
tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices.

The protection devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions. Instal-

lation of protection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves! Unau-
thorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is not allowed.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, op-
era- tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!
3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed
to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely
and may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels
during operation may lead to overheating.
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6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds
90 dB (A), must wear ear protectors.

7.If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

* safety devices and attachments are in place;

* all hoses and pipes are in good condition and sealed;

* there are no leaks;

* brackets and structural components are tightened;

* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

» safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

« all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other manu-
factures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic sys-
tem. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised. Installa-
tion work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural ele-
ments falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural elements.
When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed

to the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work is
being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed to the
equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.
10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of the
equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the equip-
ment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equipment until
the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.
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12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from com-
ing into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury
(for instance, during oil change).

2. Technical data and functional description

Entitlement to free handling of faults arising during the guarantee pe-
riod is forfeited when:

- No warranty service coupon for the compressor or it is filled out
incorrectly

- No records for the compressor’s scheduled maintenance are entered
in the compressor’s service book

- Unoriginal parts and lubricants are used

2.1 Technical data
. Rated )
. Drive power, | Max. operat- Output voltage, | Noise| Screw ol
Article Model |compressor |ing pressure 3, . capacity,
(KW) (ban) (m=/min) [ compressor | (dB) | connection liter
(phase/V/Hz)
11100101 | A7508 8 11,8
11100102 | A7510 75 10 10,65 75
11100103 | A7513 13 9,2
3/380/50 2" 35
11100111 | A9008 8 13,8
11100112 | A9010 90 10 12,53 75
11100113 | A9013 13 10,9

2.2 General description

The A-Series oil-filled screw compressor series is designed for uninterrupted and efficient-
compressed-air production.
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The A-Series compressor is an electric motor-operated, intake-regulated, belt-driven and air-
cooled compressor, enclosed in a sound-insulated canopy. An electronic controller pro-Log
with an LCD indicator panel is provided, including start and stop buttons and an emergency

stop button. Pressure and temperature relays are used for system control and protection.
2.3 Function diagram and main components

Fig. 2.3 Function diagram A75-A90

_D_ Air flow @ Temperature sensor
—p— oit flow @ Pressure sensor
—— Air/0il mix flow -——  Pneumatic control line
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Main components

1 Electric motor 11 Min. Pressure valve

2 Belt drive 12 Non-return valve

3 Air end 13 Heat-exchanger, Air section
4 Air filter 14 Heat-exchanger, Oil section
5 Intake valve 15 Thermostatic valve

6 Air-Oil separation tank 16 Qil filter

7 Safety valve 17 Drain valve

8 Air-Oil separator 18 Qil filling plug

9 Throttle valve 19 Qil level sight glass

10 Non-return valve 20 Air outlet valve

2.4 Functional description (see Fig. 2.3)

Air flow:

Air drawn through Air filter (4) and open Intake valve (5) into compressor Air-end (3) is com-
pressed. Compressed air and oil flow into Air-Oil separation tank (6). The air is discharged via Min.
Pressure valve (11) through Heat-exchanger (13) towards the Air Outlet Valve (20).

Oil flow:

Air pressure forces oil from the air-oil separation tank (6) through the heat-exchanger (14)
and the oil filter (16) to the compressor air-end (3) and the lubrication points. In the air-oil
separation tank (6), most of the oil is removed centrifugally; the rest is removed by the
air-oil separator (8).

The oil system is fitted with a thermostatic valve (15). When the oil temperature is below
the set-point of the thermostatic valve, the thermostatic valve shuts off the oil supply
from oil heat-exchanger (14). The thermostatic valve starts opening the supply from heat-
exchanger (14) when the oil temperature exceeds the valve’s setting. The setting of the
thermostatic valve depends on the model. See table Technical Data.

Cooling system:

The cooling system comprises a combined air section (13) and an oil section (14) heat-
exchanger. A cooling fan, mounted directly on the motor shaft, generates the cooling air
in order to cool the heat-exchanger.
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2.5 Regulating system

1

Fig. 2.5 Regulating system

The system is controlled by an electronic controller pro-Log (4) which keeps the net
pressure within programmable pressure limits by automatically loading and unloading the
compressor in relation to air consumption.

Unloading:

If air consumption is less than the air delivered by the compressor, the net pressure increas-
es. When the net pressure reaches the upper limit of working pressure (unloading pressure),
the solenoid valve (6) is de-energized. The damper (2) of the intake valve (1) closes the air
inlet opening by a spring force:

1. The control pressure present in the chambers of the loading plunger (3) and the unload-
ing valve (5) is vented into the atmosphere via the solenoid valve (6).

2. The loading plunger (3) moves forwards and causes the intake valve (1) to close the air
inlet opening.

3. The unloading valve (5) is opened by the air-oil separation tank pressure. The pressure
from the air-oil separation tank (7) is released towards the air inlet.

4. The pressure is stabilized at a low value, air output is stopped (O %) and the compressor
runs unloaded.

Loading:

When the net pressure decreases to the loading pressure, the solenoid valve (6) is energized:
1. The control pressure is fed from the air-oil separation tank (7) via the solenoid valve (6) to
the loading plunger (3) and the unloading valve (5).

2. The unloading valve (5) closes the air blow-off opening. The loading plunger (3) moves
backwards and causes the intake valve (1) to open fully.

Air output is resumed (100 %), and the compressor runs loaded.
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2.6 Electrical diagram and main components
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Fig. 2.6 Electrical diagram A75-90

Main components

K1, K2, K3, K4 | Contactor YA Solenoid valve

M1, M2, M3 Electric motor R Electronic controller

T Temperature sensor /P Pressure sensor

SB Emergency stop TN1, TN2 Overload relay

F1, F2 Fuses TR Transformer

MKC Phase sequence relay Qs Automatic power switch

2.7 Electrical connection values

Voltage (V) | Frequency (Hz) | A75.. | A90..

Cable size (mm?2)
380-400 | 50 | 70 | 95
Fuse value (A)
380-400 | 50 | 160 | 200
Motor overload relay (A)
380-400 | 50 | 79 | 92,4
12

Version 1.1




3. Start up

3.1 Lifting and carrying

All lifting should be carried out using a forklift truck with a carrying
capacity suited to the compressor.
Lifting may be carried out with loading cranes, winches and other
machinery, using a crossbeam with the right length.

Local safety guidelines for lifting have to be observed.

For transport with a forklift truck, use the rigging holes in the frame.
The compressor has slotted rigging holes with width C - fig. 3.1.
Move the compressor carefully.

e
F
A T B T D
<] <]
L
Fig. 3.1 Lifting and carrying A75-90.
A,mm B, mm C, mm D, mm F, mm G, mm H, mm L, mm
350 676 180 758 1790 1890 1490 1960

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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3.2 Dimensions

Fig. 3.2 Dimension drawing A75 - A90.

Compressor dimensions Packaging dimensions
Model Length | Width | Height | Weight, | Length | Width | Height | Weight,
L, mm D, mm H,mm kg L, mm D, mm H,mm kg
A75 1630 1700
1490 2090 1790 1580 2190 1970
A90 1710 1780

3.3 Requirements on installation facility

1500

1500 | 1500 |

1500

it

'

1
1500 |

e

Fig. 3.3 Installation facility proposal A75 - A90.
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1. Air inflow
2. Air outflow

Ensure that the floor of the facility can withstand the weight of the compressor. Install the
compressor on a level surface that is able to bear its weight.

Adjust the horizontal axis of the compressor using a levelling instrument.

If the compressor is not anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with
respect to the horizontal surface must not exceed 3°.

If the compressor is anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with respect
to the horizontal surface must not exceed 7°.

Install the compressor in a facility where precipitation cannot reach.

Choose a facility for installing the compressor with a minimum level of dust. Install the com-
pressor at least 1,5 m from walls.

If multiple compressors are installed, there should be a 1,5 m minimum distance between
each compressor.

There should be a 4 m safety distance from the area of the operated equipment connected
to the compressor.

The facility in which the compressor is installed must be fitted with a combined extract-and-in-
put ventilation system.

- - The facility where the compressor is installed should be provided
A< with air inflow equivalent to twice the compressor’s capacity.

The volume of extraction ventilation must not exceed 40% of the air inflow capacity of the input
ventilation in a facility where the compressor is installed and fitted with an extract- and input
ventilation system.

The compressor should not be installed in a facility where the temperature may drop below +5°C.
In order to extract hot air flowing out the compressor, an air duct may be used that is up to 3 min
length and with a cross section 20% larger than that of the air-outflow orifice from the compres-
sor’s radiator. If an air duct longer than 3 m is used, additional duct fans should be used.

3.4 Connection to the compressed airline

Provide the throughput capacity of the compressed-air line in accordance with the perfor-
mance of the compressor.

In order to avoid damage associated with seal failure of the compressed-air line, the com-
pressor should be connected via a flexible hose.

All components of the compressed-air line must have a working pressure no less than the
compressor’'s nominal pressure.

Use a pressure vessel with a capacity corresponding to the compressor’s performance and
the compressed air consumer.
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3.5 Connecting to power supply

The compressor is not supplied with a power cable.

The cable size must be chosen to ensure that the maximum voltage drop not exceed 5 % of
the nominal voltage value. Cable length must not exceed 25 m. Ambient temperature in the
facility must not exceed 40°C.

The cable must be sheathed with a fire retardant compound.

An isolating switch must be fitted within reach of the compressor to facilitate connection
and maintenance.

The compressor must be earthed and protected against short
cir- cuits in each phase, impermissible voltage fluctuation and
phase failure.

The power cable has to be fed into the compressor.

Fig. 3.5 Power cable connection
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Remove the left side panel, pass the cable under the compressor into the orifice (1) and cable

glang (2).
The earth wire of the power cable must be connected to the corresponding earthing bolt 3.

4. Operation

Non-qualified personnel must not be allowed to operate the com-
pressor.

4.1 Controller and operating panel

The compressors A75 to A90 are equipped with a pro-Log electronic controller.

The pro-Log electronic controller maintains the net pressure between programmable limits
by automatically loading and unloading the compressor. A number of programmable set-
tings, e.g. the unloading and loading pressures, the minimum stop time and the maximum
number of motor starts are taken into account.

The pro-Log electronic controller stops the compressor whenever possible to reduce the power
consumption and restarts it automatically when the net pressure decreases. In case the expected
unloading period is too short, the compressor is kept running to prevent too short standstill periods.

Operating panel

In order to control the compressor and to read and modify programmable parame-
ters the controller has a control panel provided with:

- LEDs indicating the status of the compressor;

- a display indicating the operating conditions, a service need or a fault;

- buttons to control the compressor and access data collected by the controller;

- buttons to manually start and stop the compressor;

- an emergency stop button (separate installed)

Control panel buttons

[ RNy
806060

kPa T

BED®c-POw P

8% HHE gms

Fig. 4.1 Controller panel
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0 Start G Escape

@ Stop e Up or Increment Value

e Reset e Down or Decrement Value
Q Enter

Information displayed on the LCD display.

,L'Zlig %‘f

Fig. 4.2 LCD display

The display is divided in to 4 areas.

Top, Left: Display Field: 4 character numeric display, with unit symbols,
used to continuously show delivery pressure in
normal operating mode or menu page number in
menu mode

Top, Right: Fault Symbol Field: Symbolic displays used to indicate common
general fault conditions

Middle: Symbolic displays used to reinforce meaning of
selected item, fault condition.

Symbolic status information in normal
operational mode ‘Information Screen’ item

Bottom: Item and Value Field: Item identification: 2 character alphanumeric, 14
segment

Item Value: 4 character numeric, 7 segment
Item Unit: 3 character alphanumeric, 14
segment

Operational Display Symbols:

EX S ) o O

7y

Unloading Loading Timer Pressure indicator Locked
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Fault Display Symbols:

v Dok
- A
General fault Emergency stop Excess pressure
Power failure Above set temperature limit Service due, maintenance
Indicator States:
ON: llluminated continuously
FF: Fast Flash: on/off four times per second
SF: Slow Flash: on/off once per second
IF:  Intermittent Flash: on/off every four seconds
OFF: Extinguished continuously
State Number State description Status Fault @
1 Shutdown Error OFF FF
2 Startup Init OFF OFF **
3 Start Inhibit Check OFF OFF **
Start inhibit condition SF
4 Ready to Start OFF OFF **
5 Blowdown if (load_request) FF else IF | OFF **
6 Standby IF OFF **
7 Start Motor in Star/ if (load_request) FF else IF | OFF **
Delta
8 Load Delay if (load_request) FF else IF | OFF **
9 Load ON OFF **
10 Reload Delay if (load_request) FF else IF | OFF **
11 Standby Run on Time IF OFF **
12 Stop Run on Time SF OFF **
@ ** SF for Alarm condition
User menu:
Pos. Code Description Range Default
1 POO:C> | Information screen Number of compressor
switched on during
last one hour 0
2 POO:Td Delivery air temperature -10 °C+132 °C
3 POO:Pd | Delivery air pressure 0-16 bar
4 POO:H1 | Running hours (electric motor on) | 0-99999 h
5 POO:H2 | Loaded hours 0-99999 h
6 POO:H3 | ervice hours (countdown timer) 0-99999 h 50
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4.2 Fault Messages

Faults are abnormal operating condition states. Alarms are fault states that indicate nor-
mal operating conditions have been exceeded but do not present an immediate hazard or
potentially damaging condition. Alarms are intended as a warning only and will not stop the
compressor or prevent the compressor from being started and run.

Start inhibits are fault states that prevent the compressor from initially being starting. Start
inhibit faults are conditions that may present a hazard or damaging situation if the compres-
sor was to be started. A start inhibit will self reset when the condition being monitored returns
to normal operational levels. Start inhibit conditions are only checked during the initial start
procedure and will not stop the compressor once started and in the ‘started’ state. Start in-
hibit conditions are not chec\ked during an automated motor start from Standby.

Run inhibits are fault states that prevent the compressor from starting and running the main
motor. Run inhibit faults are conditions that may present a hazard or damaging situation if
the main motor is run. A run inhibit will self reset when the condition being monitored returns
to normal operational levels and the compressor will then be allowed to exit the standby con-
dition and run without further manual intervention. Run inhibit conditions are checked prior
to a main motor start sequence and will not stop the compressor motor once started. Run
inhibit conditions do not prevent the compressor from entering the ‘started’ state condition.

Shutdown trip errors are fault states that present a hazardous or damaging condition, the
compressor is stopped immediately. The Shutdown trip error condition must be resolved, and
the fault reset, before the compressor can be re-started.

The different fault state conditions are indicated on the screen with specific codes; the last
character indicating the fault type: E = Shutdown Trip Error, A= Alarm, S = Start Inhibit, R =
Run Inhibit. Shutdown trip errors are divided into two different categories: immediate shut-
down errors and controlled stop errors. Immediate sh\utdown errors stop the compressor
instantly (Emergency Stop button activated for example). Controlled stop errors stop the com-
pressor in a controlled way using a normal Stop command; the motor will continue to run
for the set stop run-on-time. Immediate shutdown errors have an error code where the first
character is O (zero). Controlled stop faults have a “1” as the first character. Alarm faults are
also divided into two different categories: alarms and service alarm messages. Alarms start
with a “2”, service alarm messages with a “4”. Start Inhibit fault codes start with a “3”.

Er;)OJOf[O|O]||E

|— fault type

fault description number
input number

X

input location number
fault type
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Fault description
number

Fault description

9

High level shutdown trip

High level alarm

High level start inhibit

Special function

Sensor error

Timeout

Low level start inhibit

Low level alarm

Low level shutdown trip

OlRr[N[W|H|O|O|N]| 00

Digital input

Input number

Input

#

Input number for controller input terminal/location

Input location

Input location description

number
0 Digital input
1 Analogue input
2t07 Not used
8 Special functions
9 Special functions slave unit
Fau’l;cu(;;a\kt)i%ory Fault category description
0 Immediate shutdown trip error
1 Controlled shutdown trip error
2 Alarm
3 Start or run inhibit
4 Service
Fault type Fault type description
E Shutdown trip error
A Alarm (or service message alarm)
S Start inhibit
R Run inhibit

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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1. Immediate Stop Shutdown Errors

1.1 Digital input errors
Er:0010 E Emergency stop / phase failure relay

Er:0080 E Main motor fault / ventilator motor fault

1.2 Analogue input errors

Er:0115 E Delivery pressure sensor fault
Er:0119E Delivery pressure high

Er:0125 E Delivery temperature sensor fault
Er:0129 E Delivery temperature high
Er:0135 E Internal pressure sensor fault
Er:0139 E Internal pressure high

1.3 Special function errors

Er:0809 E Differential pressure high

Er:0814 E Blowdown timeout (internal pressure failed to fall below minimum level
after 120 seconds)

Er:0821 E Low resistance, short circuit or short circuit to earth condition exists on an
analogue input or digital input (incorrect connection, cable fault or sensor fault)

Er:0846 E Delivery pressure sensor range is set too low for default pressure settings
to be applied

Er:0856 E Internal pressure sensor range is set too low for default pressure settings
to be applied

2. Controlled Stop Shutdown Errors
None

3. Alarms
3.1 Digital input alarms

3.2 Analogue input alarms

Er:2118 A Delivery pressure high
Er:2128 A Delivery temperature high
Er:2138 A Internal pressure high

3.3 Special function alarms
Er:2808 A Differential pressure high
Er:2816 A Power failure occurred while compressor was in the Started state

4. Start Inhibits
none

5. Run Inhibits
Er:3123 R Delivery temperature Td below the set low temperature run inhibit level,
controller will allow motor start when temperature increases above the set level
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Er:3137 R Internal pressure Pl higher than the set run inhibit pressure level,
controller will allow motor start when pressure decreases below the set level, see blowdown
timeout EO814

6. Service Alarms

6.1 Special function service alarms

Er:4804 A Service hours time expired, service due (reset service hours countdown
timer)

4.3 Starting the compressor

Before staring check oil level at sight glass on the Air-Oil separa-
tion tank.

Switch on the voltage.
Open the air outlet valve.

Press button0”Start" on the control panel.
The compressor starts running in an automatic operation mode, controlled by the pro-Log
electronic controller.

4.4 Switching off the compressor

To stop the compressor in the case of emergency, press the emer-
gency stop button on the control panel.

After remedying the fault, unlock the button by pulling it out before
restarting.

After emergency shutdown of the compressor, it can only be re-
started again no sooner than 10 minutes later.

Press button@"Shutdown“ on the control panel.
The compressor stops. LCD display is switched off.
Close the air outlet valve.

Switch off the voltage.
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5. Maintenance

5.1 Maintenance schedule

Maintenance schedule

Interval in work hours
Daily Monthly Yearly M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000

Qil level Check/

Refill
Compressor oil Replace | Replace | Replace | Replace
Air filter Cleaning Replace | Replace | Replace
Qil filter Replace | Replace | Replace | Replace
Ait-Oil Separator Replace
Drive belt Check
Heat exchanger Cleaning
Bearings of electric Lubricate
motor
Intake valve Check
Minimum pressure Check
valve
Safety valve Check

Beyond 6000 working hours, compressor maintenance consists in alternating M-2 and M-3
every 2000 hours of running time. Performance of daily, weekly, monthly and annual servic-
ing does not annul the need for maintenance in terms of operating hours.

5.2 Checking oil level

Check oil level on a daily basis. In order to access the oil level, stop the compressor and
remove the front side panel.

The oil level in the compressor should be checked visually with the oil level glass (1) when
the compressor has stopped.

The surface of the oil must always be visible in the sight glass.
If no oil is visible in the sight glass, the oil level is low and needs to be topped up.
Using belt tension gauge, check the tensile force of the compressor belts.
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Fig. 5.2 Checking oil level

5.3 Checking drive belt

Check on a daily basis drive belts condition and the tension on drive belts.

Fig. 5.3 Cheking drive belt.

In order to access the belt, stop the compressor and remove the front side panel and pro-
tective metal grid. Inspect belts (1) for signs of wear on side edges and for cracks. If belts
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are damaged, then they should be replaced.

Using belt tension gauge, check the tensile force of the compressor belts.

Model Mapxri;nsglr?r:c:)r::ng Tension force F, N
8 700
A75 10 700
13 900
8 700
A90 10 700
13 700

5.4 Replacing oil and oil filter

Fig. 5.4.1 Oil replacing

Open the left panel and turn the fill plug (2) one revolution in order vent system pressure.
Remove the fill plug.

Remove plug from the drain valve (1) at the bottom of the Air-Oil separation tank.

Drain the oil into a dedicated vessel from the separator tank after opening the drain
valve.

Fill the Air-Oil separation tank with oil until it is level with the middle of the sight glass.
Refit and tighten the drain valve plug and the fill plug.
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Fig. 5.5 Air filter replacing

Open the left side panel. Remove the oil
filter (1) using a special Qil Filter Wrench.
Drain the oil from the filter into a dedica-
ted vessel and clean the filter seat.

Oil the gasket of the new oil filter and
screw it into place. Only tighten oil filter by
hand.

Start up the compressor.

Stop the compressor and let it run idly
for several minutes in order for the oil to
circulate and air to be extracted from the
oil system. Wait several minutes until the
oil settles and the inner pressure drops.

If necessary, unscrew the fill plug and add
oil until it is level with the middle of the
sight glass.

Place the fill plug into its initial position
and tighten it.

5.5 Replacing air filter

The air filter (1) is attached to the com-
pressor’s intake valve.

In order to replace it, open the front side
panel, loosen the clamp (2) securing the
filter. Remove the contaminated filter, and
detach the clamp from it.

Set the new filter in its place and fit into
place with the clamp.
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5.6 Changing drive belt

7 2 7

Fig. 5.6 Changing drive belt

Open the front and left side panel. Remove the protective metal grid. Loosen the 2 screws
(1) and the 2 nuts (1) securing the bracket of the air end by turning them 2 revolutions.
Loosen the 2 bolts (4) of the support and the 2 corresponding nuts (3) on the tensioner
using a wrench. Remove the old belts from the pulleys and install the new belts. After
installing the new belt, tighten the belt with the appropriate tensile force (see section 5.3
Checking Drive Belt). Tighten the 2 bolts (4) of the support and the 2 corresponding nuts on
the tensioner. Tighten the 2 screws and the 2 nuts of the bracket of the air end. Check the
belt tension within four hours of the compressor’s operation in accordance with section 5.3.
Move the protective metal grid back.

5.7 Changing air-oil separator

The separating component (1) is
located within the separator tank.
Open the front panel in order to
change it. Unscrew the bolts (2) and
carefully remove the top cap of the
tank. Disconnect hoses if they make it
difficult to remove the cap. Remove the
spent separator and install a new one
in its place. Refasten the tank cap.

[ ] [ ]

Fig. 5.7 Changing air-oil separator

28 Version 1.1



5.8 Cleaning radiator

In order to access the radiator (1),
open the front or left panel.

Regularly clean the radiator in order
to maintain its cooling efficiency at
an acceptable level.

Remove any dirt particles from

the radiator using a fibre brush,

then aim a jet of compressed air

at the radiator from the bottom to

the top; the jet should be held at an
approximate 90° angle to the plane of
the radiator.

Fig. 5.8 Cleaning radiator

5.9 Checking suction valve

In order to access the intake valve, the air filter has to be removed in accordance with
section 5.5.

Then open the air throttle by hand, ensuring that it has a smooth stroke and can be opened fully.
If the air throttle jams or doesn’t operate fully, then replace the valve with a new one.

5.10 Servicing bearings of electric motor

When the compressor is used, fresh viscous lubricant (formulated for rolling bears) should
be added to the motor’s bearings.

Lubricant should be added using a special syringe for viscous lubricants through lubricators
accommodated in the motor’s bearing caps.

The volume of lubricant added can be calculated using the formula:

D2 motor shaft (mm) x 0,005 = M (lubricant mass)(&)

Do not over-lubricate the bearings beyond the standard level as all excess lubricant will be
squeezed out of the bearings into the motor when the motor is running.
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6. Fault handling

6.1 Faults and corrective actions

Problem

Possible faults

Corrective actions

The compressor starts up with
lag. There is a slow build up in
the electric motor’s speed.

The belt is overtightened

Tighten the belt with the rel-
evant load.

The oil is thick.

Replace the oil.

There’s a whistling during the
compressor’s operation.

The belt is slipping.

Tighten the belt with the appro-
priate tensile force (see section
5.3 Checking drive belt).

The compressor won't start.
There’s a temperature block on
the control unit’s display.

The ambient air temperature in
the facility does not meet the
required temperature (below
+5 °C or above +40 °C).

Ensure the necessary ambi- ent
air temperature where the com-
pressor is installed.

The compressor is overheating.

There’s insufficient ventilation in
the facility where the compres-
sor is installed.

Increase the air circulation
inside the facility.

The oil level is too low.

Top up oil.

The radiator is dirty

Blow down the radiator with
compressed air.

The safety-relief valve of the
separator tank is activated.

The separator is dirty.

Perform maintenance by
replac- ing the separator.

The pressure is too high
(over13 bar).

Set the working pressure
below 13 bar.

1. Storage and disposal

7.1 Storage conditions

The compressor should be kept at a temperature between -20° and +35°C with max. 85%

relative humidity.

7.2 Disposal of oils and process condensate

Used oils, greasy filters and separators should be recycled in a sealed container and dis-
posed of at a local recycling or disposal facility. Do not allow precipitation to mix with oil.
Process condensate contains oil. Local environmental regulations govern the degree of
contamination of condensate discharge into sewers. Use process condensate separators to
separate oil and further impurities from condensate.
Replaceable components of a process condensate separator should be disposed of in the
same way as greasy wiping cloths.
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1. Sicherheitsrichtlinien

1.1 Symbolerklarung.

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitsrichtlinien.

Machen Sie sich sorgfaltig mit den technischen Dokumenten, Be-
triebsanleitungen und Sicherheitsrichtlinien vertraut. Ein Grofteil
der Unfalle im Umgang mit Kompressoranlagen ist auf Nichtein-
haltung von Sicherheitsrichtlinien zurtickzufuhren. Vermeiden
Sie unndétige Risiken und halten Sie sich an die Sicherheitsrichtli-
nien. Die wichtigsten Regeln sind im Folgenden beschrieben.

Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

@ Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen oder

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.

4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und
ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetz-
lichen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.
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5. Druckluft ist eine dauflerst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachgemaf
verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu reinigen und
zielen Sie mit Druckluftschlduchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der Reinigung von
Geraten mit Druckluft ist aufBerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer eine Schutzbrille!
6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgefiihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Anlagen dirfen ausschlieBlich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen
auf-/abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. An-
lagen niemals an Hebezeugen o. A. hangen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.
2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor
Niederschlag geschutzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch
Fremdbeluftung bellftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schldauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fiur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompres-
sor ein von Hand betétigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren fur Notfalle.
5. Explosive und leicht entzliindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dirfen keine brennbaren Materialien in unmit-
telbarer Nahe gelagert werden.

7. Druckluftschlauche durfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Liftungsoéffnungen von Anlagen dirfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf,
dass das Gebaude gut bellftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar
am Gerat vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne
Vorwarnung anlaufen!” Ein Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass
zu dem Zeitpunkt keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt wer-
den. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abgeschaltet, muss der Bediener sicherstellen,
dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen missen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nahe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schuitzen.
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Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr den ordnungsge-
mafden Betrieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.
Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu
betreiben.

Die Schutzvorrichtungen missen den Elektromotor vor Kurz-
schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schutzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwor-
tung des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine
kann ohne Vorwarnung anlaufen!*

12. Samtliche Tanks und Behalter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventi-
len ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhan-
denen Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitshinweise fiir den Betrieb

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fiir die jeweiligen Gerate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen
Schlauchanschlisse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbin-
dung kann schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Der Bediener, der das Geréat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine
ist ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mudigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden.
TUren oder Abdeckungen dirfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig
geoffnet werden. Gehoérschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten kénnen offene Tlren oder fehlende Ab-
deckungen wahrend des Betriebs zu Uberhitzung fiihren.

COMPRAG Schraubenkompressoren A-Serie 35



6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der Schalldruck-
pegel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.

7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkihlung verwendet, muss die
Luft gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:

*Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

* Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlduche und Rohrleitungen;
*Lecks;

* Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

* Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

* Funktionstlchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

¢ Funktionstlchtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif3;

1.5 Sicherheitshinweise fiir die Wartung und Reparatur

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Es sind ausschlieflich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unfallen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem Anschlieen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlduche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es dirfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefiihrt werden.

5. Samtliche Wartungsarbeiten durfen erst ausgefuhrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekunhlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entzindliche Lésungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7. Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld
angebracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten.
Gefahr fur Bedienpersonal!“

8. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefuhrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. SchlieRen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.
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10. Schweiflarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anla-
gen und Behéltern, die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen
oder Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen dirfen nicht als Lichtquelle fir Inspektionen und Kontrollen der
Anlage genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kénnten.

14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeu-
ge, Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie griindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. Ihre Funktion darf unter keinen Umstanden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass |hre Sicherheit von ihrer Funktionstiichtigkeit abhangt!
16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.
17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schiitzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw.
vor Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.

19. Sicherheitshinweise fur den Umgang mit Kaltemittel:

* Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
bellUftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kaltemittel mit der Haut in Kontakt
kommt, spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kaltemittel durch
Kleidung hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu
entfernen. Spulen Sie die Kleidung stattdessen griindlich mit klarem Wasser aus, bis das
KuhImittel ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschliefend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel)
Schutzhandschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.

2. Technische Daten und
Funktionsbeschreibung

Die Garantie im festgelegten Zeitraum erlischt wenn:

- Der Gewahrleistungsschein des Kompressors nicht vorhan-
den ist, oder wenn er fehlerhaft ausgefullt ist.

- Wenn die Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemag im Servi-
cebuch vermerkt sind.

- Wenn bei Reparaturen keine Comprag-Originalteile oder
Schmiermittel benutzt werden.
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2.1 Technische Daten

o0 -
. = U N 9 * = )
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£ 3 oo |8f8| 55| 258 (238|832 88| 58 |52
< = SET | 28| 0F TES ZT183%| g°% | 25 | S
a8 g = | 888 c & 3 | S
11100011 A0708 8 11
11100012 A0710 10 0,8 - -
11100013 A0713 13 0,6
11100015 ARO708 7,5 8 1,1 65 1/2" 5
11100016 ARO710 10 0,8
270
11110011 | ARDO708 8 1,1
X
11110012 | ARDO710 10 0,8
11100021 A1108 8 1,6
11100022 A1110 10 1,4 - -
11100023 A1113 13 1,3
11100025 AR1108 11 8 1,6 67 5
11100026 AR1110 10 1,4
270
11110015 | ARD1108 8 1,1
X
11110016 ARD1110 10 0,8
1/2”
11100031 A1508 8 2,3
11100032 A1510 10 1,8 - -
11100033 A1513 13 1,5
11100035 AR1508 15 8 2,3 3/380/50 69
11100036 AR1510 10 1,8
270
11110019 | ARD1508 8 11
X
11110020 | ARD1510 10 0,8
11100041 A1808 8 31
11100042 A1810 10 2,5 - -
11100043 A1813 13 2,2
11100045 AR1808 18,5 8 31 8
11100046 AR1810 10 2,2
500
11110023 | ARD1808 8 31
X
111100234 | ARD1810 10 2,2
70 3/4”
11100051 A2208 8 3,6
11100052 A2210 10 3 - -
11100053 A2213 13 2,6
11100055 AR2208 22 8 3,6
11100056 AR2210 10 3
500
11110027 ARD2208 8 3,6
X
11110028 | ARD2210 10 3
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2.2 Aligemeine Beschreibung

Die Schraubenkompressoren der A Serie sind fur die kontinuierliche und effiziente Druck-

lufterzeugung konzipiert.

Die A-Serie sind olgeflllte Schraubenkompressoren mit Riemenantrieb und elektronischer
Steuerung. Die stabile Konstruktion ist umschlossen von einem Gerdusch isolierenden Gehau-
se, ausgestattet mit dem Kontrollpanel e-Log (LCD Display), Start/Stop-Schalter und einem Not-

Aus-Taster. Fur die Systemuberwachung werden Temperatur und Druckrelais eingesetzt.

2.3 Ablaufdiagramm und Hauptkomponenten

4
=

o

Lyl

3]
W{@@ﬁ”\

6
)
% 7
Bild 2.3 Ablaufdiagramm A75-90
—>— | Luftflu Temperaturfihler
—»— | OIfluB () | Drucksensor
—— | Luft/Ol Gemisch —- Pneumatische Steuerleitung
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2.4 Funktionsbeschreibung

Luftkreislauf:

Die Luft stromt durch den Luftfilter (4), 6ffnet das Einlassventil (5)und stromt weiter in
den Schraubenblock (3) des Kompressors, wo sie komprimiert wird.

Das Gemisch aus komprimierter Luft und Ol wird in den Luft-/Olabscheidetank (6) ge-
leitet. Danach Uber das Mindestdruckventil (11) durch den Warmeaustauscher (13) zum
Ablassventil abgefuhrt (20).

Olkreislauf:

Die Druckluft zwingt das Ol aus dem Luft-/Olabscheidetank (6) durch den
Warmeaustauscher (14) und den Olfilter (16) zum Schraubenblock (3) und den Schmier-
stellen. Im Luft-/Olabscheidetank (6) wird das meiste Ol abgeschieden, der Rest wird im
Luft-/Olabscheider entfernt (8).

Das Olflusssystem ist mit einem thermostatischen Ventil (15) ausgestattet. Wenn die
Oltemperatur unter dem Sollwert des Thermostatventils, trennt es die Olversorgung vom
Warmeaustauscher (14). Das Thermostatventil 6ffnet die Zufuhr vom Warmeaustauscher
(14) wenn die Oltemperatur die voreingestellte Temperatur erreicht hat.Die Voreinstellun-
gen sind Modellabhangig. Siehe auch Tabelle Technische Daten.

Kiihlsystem:

Das Kihlsystem beinhaltet einen kombinierten Luftbereich (13) und Olbereich (14)
Warmeaustauscher. Einen LUfter, der direkt an der Motorwelle montiert ist, generiert
gekuhlte Luft fUr die erforderliche Abkihlung des Warmeaustauschers.

2.5 Pneumatikplan Last- Leerlauf
1

Bild 2.5 Pneumatikplan
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Die Anlage wird von einer elektronischen Steuerung e-Log (4) gesteuert, die den Netzdruck-
durch die Leer- Lastlaufregelung innerhalb der eingestellten Parameter regelt.

Leerlauf und Stillstand:

Wenn der Luftverbrauch geringer ist als die Luftmenge, die der Kompressor liefert,

erhdht sich der Netzdruck. Wenn der Netzdruck die obere vorangestellte Grenze erreicht
(Ausschaltdruck), schaltet die Steuerung das Magnetventil (6) ab und entliftet pneumatisch
die Steuerleitung des Einlassventils (1). Der Schieber (2) des Einlassventils (1) schliefit sich
durch die Federkraft:

1. Die Steuerleitung des Einlassventils (3) und das Entlastungsventil (5) sind durch das
Magnetventil (6) entlUftet.

2. Der Schieber (2) des Einlassventils (1) ist geschlossen.

3. Das Entlastungsventil (5) éffnet sich durch den im Luft-/Olabscheidetank entstehenden
Uberdruck und leitet den Uberdruck durch die Saugfilter ab.

4. Der Uberdruck stabilisiert sich auf einen vorangestellten niedrigen Wert, der Kompressor
stellt die Drucklufterzeugung ab (0%) und befindet sich im Leerlauf. Nach Ablauf einer
vorangestellten Zeit schaltet der Kompressor in den Stillstand.

Lastlauf:

Wenn der Luftverbrauch wieder stattfindet, verringert sich der Netzdruck.

Wenn der Netzdruck die untere vorangestellte Grenze erreicht (Einschaltdruck), schaltet
die Steuerung das Magnetventil (6) ein, und die pneumatische Steuerleitung des
Einlassventils (1) erhalt einen Steuerdruck.

1. Der Steuerdruck kommt aus dem Luft-/Olabscheidetank (7) durch das eingeschaltete
Magnetventil (6) in das Einlassventil und 6ffnet den Schieber (2).

2. Das Entlastungsventil (5) bleibt geschlossen.

3. Der Kompressor liefert wieder Druckluft (100%) und befindet sich im Lastlauf.
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2.6 Elektro-Schaltplan
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Bild 2.6 Elektro-Schaltplan A75-90 NI T
Hauptkomponenten
K1, K2, K3, K4 | Schitz YA Elektromagnetventil
M1 Elektromotor R Steuerung
T Temperatursensor /P Drucksensor
SB Not-Aus TN1, TN2 Uberlastungsrelais
F1, F2 Sicherung TR Transformator
MKC Phasenfolgerelais QS Automatischer Leistungsumschalter

2.7 Elektrische Anschlusswerte

Spannung (V) |  Frequenz(Hz) | AT5.. | A90..
Kabelquerschnitt (mm?2)
380-400 | 50 | 70 | 95
Sicherung (A)
380-400 | 50 | 160 | 200
Motoruberlastrelais (A)
380-400 | 50 | 79 | 92,4
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3. Inbetriebnahme
3.1 Transport

Alle Transportvorgange sollten mit einem Gabelstapler, dessen
Traglast fur das Gewicht Ihres Kompressors ausgelegt ist durch-
gefuhrt werden.

Hebevorgange kdnnen auch mit Kran, Seilwinden oder anderen
Hebezeugen, mit verwendung von Transporttraversen der richti-
gen lange ausgefihrt warden.

Beachten Sie die ortlichen Sicherheitsvorschrifen.

Fur den Transport mit dem Gabelstapler, nutzen Sie die Transportlanglécher im Gestell.
Der Kompressor hat Transportlanglécher mit einer Breite von C - Bild 5.
Bewegen Sie den Kompressor vorsichtig.

i
F
Al s ][ o
[ <
L
Bild 3.1 Heben und Transportieren A75-90
Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
A30 332 292 1200
A37
745 775 185
540 150 1300
A55
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3.2 Abmessungen

Bild 3.2 Abmessungen A75-90

Hauptabmessungen Kompressor Hauptabmessungen Verpackung
Modell Lange | Breite Hoéhe [ Weight, | Lange | Breite Hohe [ Weight,
L, mm D, mm H, mm kg L, mm D, mm H, mm kg
A30 705 777
A37 1400 1000 1500 745 1600 1100 1750 330
A45 950 1165
AGS 1650 1100 1730 1150 1850 1200 1860 1194

3.3 Requirements on installation facility

|

1500

1500 | 1500 |

it
1500 |

Bild 3.3 Installationsvorschlag A75-90
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1. Luftansaugung
2. Luftablas

Versichern Sie sich, dass der Untergrund im Arbeitsumfeld des Kompressors flr das Kom-
plettgewicht der Druckluftanlage ausgelegt ist.

Justieren Sie die horizontale Achse des Kompressors mit hilfe eines Nivellierinstruments.
Wenn der Kompressor nicht mit dem Untergrund verankert ist, darf der Winkel zur horizon-
talen Ebene des Untergrundes nicht mehr als 3° betragen. Wenn der Kompressor mit dem
Untergrund verankert ist, dirfen 7 ° nicht Gberschritten werden.

Montieren Sie den Kompressor mindestens 1,5 m von den Wanden entfernt.

Wenn mehrere Kompressoren montiert werden, halten Sie einen Minimumabstand von 1,5
m von Kompressor zu Kompressor ein.

Zwischen Kompressor und Druckluftzubehér sollten 4 m Sicherheitsabstand gelassen werden.
Der Standort des Kompressors muss mit einem kombinierten Be- und Entliftungssystem
ausgestattet werden.

Am Standort des Kompressors, sollte ein doppelt so groRer Luft-
menge, wie der vom Hersteller angegebene Luftvolumenstrom zur
verfugung stehen.

Das Volumen der Absaugung darf maximal 40% des Luftvolumenstroms der Beliftung am
Einsatzort des Kompressors betragen.

Die Temperatur am Einsatzort des Kompressors darf nicht unter 5+°C fallen

Benutzen Sie einen Liftungskanal /Schlauch um die heife Abluft des Kompressors abzulei-
ten. Er sollte bis zu 3m lang und mit einem 20% gréReren Queerschnitt als der Abgang am
Kéltetrockner sein. Wenn Sie einen langer als 3 Meter langen Luftungskanal /Schlauch
verwenden, mussen Sie zusatzliche Lufter anbringen.

3.4 Anbindung an die Druckluftleitung

Sorgen Sie dafur, dass die Durchsatzkapazitat der Druckluftlinie mit der Leistung des Kom-
pressors ubereinstimmt .

Verbinden Sie den Kompressor mit flexiblen Schlduchen um Dichtigkeitsschaden in der
Druckluftleitung zu vermeiden.

Alle Komponenten der Druckluftlinie mussen einen Betriebsdruck haben, der den Nenn-
druck des Kompressors nicht Uberschreitet.

Benutzen Sie einen Druckluftkessel mit einem passenden Volumen zu der Leistung des
Kompressors und der Endverbraucher.
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3.5 Anbindung an das Stromnetz

Das Stromkabel ist im Lieferumfang nicht enthalten.

Der Kompressor wird ohne Stromkabel geliefert.

Die Kabelgrofe muss so gewahlt werden, dass der maximale Spannungsverlust weniger als
5% betragt.

Die Kabellange darf 25 Meter nicht Gberschreiten.

Raumtemperatur muss unter 40°C liegen.

Das Kabel muss eine Feuerfeste Ummantelung haben.

Es muss ein Not-Aus-Schalter in Reichweite des Kompressors vorhanden sein, um die
Stromverbindung notfalls zu trennen.

Der Kompressor muss in jeder Phase geerdet und geschutzt sein,
um Kurzschlisse und andere Fehler zu vermeiden.

Das Stromkabel muss am Kompressor angeschlossen werden.

Bild 3.5 Stromkabelverbindung
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Entfernen Sie das rechte Seitenpanel, fiihren Sie das Stromkabel durch Offnung (1) und in
Steckplatz (2).
Die Erdungsader des Stromkabels muss mit dem Erdungsbolzen (3) verbunden werden.

4. Betrieb

Der Kompressor darf nur von qualifiziertem Personal bedient
werden,

4.1 Steuer- und Bedieneinheit

Die Kompressoren A 30 bis A 55 sind mit einer elektronischen Steuerung pro-Log
ausgestattet. Die pro-log Steuerung regelt den Anlagendruck Gber programmierbare
Grenzen durch die Leer-Lastlaufregelung. Die Steuerung umfasst eine Vielzahl von Ein-
stellungsmdglichkeiten, z. B. die minimale Anzahl der Stopps und die maximale Anzahl
an Motorstarts.

Zur Reduzierung des Stromverbrauchs stoppt die elektronische Steuerung pro-Log den

Kompressor bei jeder Gelegenheit und startet ihn wieder automatisch bei Absinken des
Netzdrucks. Zur Vermeidung zu kurzer Stilllstandszeiten wird der Kompressor bei einer

erwarteten zu kurzen Abschaltdauer nicht gestoppt.

Bedieneinheit

Um den Kompressor zu steuern und um Programmdaten und Parameter abzulesen,
verfugt die Steuerung Uber:

- Kompressor-Status-LEDs;

- Der Display zeigt Betriebsbedingungen, Servicehinweise oder Fehlermeldungen an;
- Bedienfeld fur die Bedienung und den Zugriff auf gesammelte Daten;

- Manuelle Start- und Stoppschalter;
- Notaus-Schalter (separat installiert).

Tasten der Schalttafel

r bar &\l‘
Hob =

@.zuﬁ@»@@»/e 1B

8% 656 sms

Bild 4.1 Bedieneinheit

COMPRAG Schraubenkompressoren A-Serie 47



0 Start G Escape

@ Stopp e Werte erhéhen

e Zuriicksetzen e Werte senken
Q Eingabe

(% A

- e D3 5
LA ==

Bild 4.2 LCD-Bildschirm

Der Bildschirm ist in 4 Bereiche unterteilt.

Oben links, Anzeigenbereich: 4 stellige numerische Anzeige mit Einheit, zur
kontinuierlichen Anzeige des Drucks bzw. der
MenUseitennummer (im Mentimodus).

Oben rechts: Fehlersymbolfeld: Symbolanzeige fir die haufigsten allgemeinen
Fehlerzustande.

Mitte: Symbolanzeige zur Erlduterung des
ausgewahlten Parameters oder des Fehlers.
Symbolische Statusinformationen im normalen
Betriebsmodus ,Informations-Bildschirm*

Unten: Parameter- und Werte: Parameterkennung: 2 alphanum. Zeichen,
14-Segmentanzeige

Parameterwert: 4 Ziffern, 7-Segmentanzeige
Einheit: 3 alphanum. Zeichen,
14-Segmentanzeige

Operational Display Symbols:

(=1 G ™ >4 O

a

Leerlauf Lastlauf Time Druckanzeige Gesper
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Fehleranzeigesymbole:

Y Dok
Vi j \ - VA
Allgemeiner Fehler Notaus Uberdruck

3

§

1

Ausfall der Versorgung

Uberschreitung der
Temperaturobergrenze

Wartung ist fallig, Wartung

durchfiihren

Anzeigezustande:

EIN: Dauerhaft eingeschaltet

SB: Schnelles Blinken: Viermal ein/aus pro Sekunde LB: Langsames Blinken: Einmal ein/
aus pro Sekunde

1B:

AUS: Dauerhaft ausgeschaltet

Intermittierendes Blinken: Ein/aus alle vier Sekunden

Statusnummer Beschreibung des Status Status Fehler @

1 Stoppfehler AUS SB

2 Erstinbetriebnahme AUS AUS **

3 Prifung auf Startunterdrickung | AUS AUS **

Startunterdrickungsbedingung

4 Startbereit AUS AUS **

5 Ausblasen Wenn (Ladeanforderung) AUS **
SB, sonst IB

6 Standby 1B AUS **

7 Motor in Stern/Dreieck starten | Wenn (Ladeanforderung) AUS **
SB, sonst IB

8 Ladeverzbgerung Wenn (Ladeanforderung) AUS **
SB, sonst IB

9 Laden ON AUS **

10 Neuladeverzégerung Wenn (Ladeanforderung) AUS **
SB, sonst IB

11 Zur Zeit Standbybetrieb B AUS **

12 Zur Zeit Betriebsstopp LB AUS **

@** LB bei Alarmbedingung

Benutzermenii:
Pos. Code Beschreibung Bereich Grundeinstellung
Anzahl der Kompressor-
1 POO0:C> | Information einschaltungen inner-
halb der letzten Stunde
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5 POO:Td Temperatur der D'ruckluft am 10 °C 4132 °C
Kompressoraustritt
3 POO-Pd Druck der Drgckluft am Kom- 0-16 bar
pressoraustritt
4 POO:H1 Bgtrlebsstunden (Elektromotor 0-99999 h
eingeschaltet)
5 POO:H2 | Stunden unter Aufladung 0-99999 h
6 POO:H3 V\{grtungsstunden (Countdown- 0-99999 h 50
Zahler)

4.2 Fehlermeldungen

Fehler sind Betriebszustande mit ungewohnlichen Betriebsbedingungen. Alarme sind feh-
lerhafte Betriebszustande, die das Verlassen der normalen Betriebsbedingungen anzeigen,
aber keine unmittelbare Gefahr und kein potentielles Schadenereignis darstellen. Alarme
dienen nur zur Warnung und veranlassen weder das Stoppen des Kompressors noch verhin-
dern sie das Starten und den Betrieb des Kompressors.

Startunterdrickungen sind Fehlerzusténde, unter denen das erste Starten des Kompressors
ausgeschlossen ist. Fehler mit Startunterdriickung sind Betriebsbedingungen, die eine Ge-
fahr oder ein Schadenereignis darstellen, wenn der Kompressors gestartet wird. Eine Star-
tunterdrickung wird automatisch zurlckgesetzt, wenn die Uberwachte Betriebsbedingung
in den normalen Betriebsbereich zuriickkehrt. Die Uberpriifung auf das Vorliegen einer das
Starten unterdrickenden Betriebsbedingung erfolgt nur wahrend des ersten Startvorgangs.
Nach dem ersten Startvorgang befindet sich der Kompressor im Status ,gestartet”, in dem
er bei Vorliegen einer das Starten unterdrickenden Betriebsbedingung nicht gestoppt wird.
Wéhrend eines automatischen Motorstarts aus dem Standby erfolgt keine Uberpriifung auf
das Vorliegen einer das Starten unterdriickenden Betriebsbedingung.

Den Betrieb unterdriickende Fehlerzustande verhindern ein Starten des Kompressors und
den Betrieb des Hauptmotors. Den Betrieb unterdriickende Fehler sind Betriebsbedingun-
gen, die eine Gefahr oder ein Schadenereignis darstellen, wenn der Motor betrieben wird.
Eine Betriebsunterdrickung wird automatisch zurtickgesetzt, wenn die Uberwachte Betriebs-
bedingung in den normalen Betriebsbereich zurlickkehrt. AnschlieBend kann der Kompres-
sor ohne weitere manuelle Eingriffe den Standbymodus verlassen und in Betrieb gehen. Vor
einer Startsequenz des Hauptmotors erfolgt eine Uberpr(]fung auf das Vorliegen einer den
Betrieb unterdriickenden Betriebsbedingung. Sobald der Motor gestartet ist, wird er bei Vor-
liegen einer den Betrieb unterdriickenden Betriebsbedingung nicht gestoppt. Die den Be-
trieb unterdrickenden Betriebsbedingungen verhindern nicht, dass der Kompressor in den
Status ,gestartet” gelangt.

Stoppauslosende Fehler sind Fehlerzustédnde, die eine Gefahr oder ein Schadenereignis dar-
stellen und ein sofortiges Stoppen des Kompressors zur Folge haben. Betriebsbedingungen,
die einen stoppauslésenden Fehlerzustand zur Folge haben, mussen behoben werden und
der Fehler muss zurlickgesetzt werden, bevor der Kompressor neu gestartet werden kann.
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Die unterschiedlichen Fehlerzustédnde werden auf dem Bildschirm durch spezifische Codes
angezeigt; das letzte Zeichen zeigt den Fehlertyp an: E = Stopp auslosender Fehler, A= Alarm,
S = Startunterdrickung R = Betriebsunterdriickung Die einen Stopp auslésenden Fehler un-
terteilen sich in zwei Kategorien: Fehler mit sofortigem Stopp und Fehler mit kontrolliertem
Stopp. Fehler mit sofortigem Stopp stoppen den Kompressor sofort (zum Beispiel bei Betati-
gung des Notaus-Tasters). Fehler mit kontrolliertem Stopp stoppen den Kompressor auf kon-
trollierte Weise mittels eines normalen Stoppbefehls; dabei bleibt der Motor wahrend der flr
den Stoppvorgang eingestellten Weiterlaufdauer in Betrieb. Das erste Zeichen im Fehlercode
der Fehler mit sofortigem Stopp ist ,0“ (Null). Das erste Zeichen im Fehlercode der Fehler mit
kontrolliertem Stopp ist ,1“. Auch die Alarmfehler unterteilen sich in zwei Kategorien: Alarme
und Alarmmeldungen fur die Wartung. Bei Alarmen ist das erste Zeichen eine ,2“, bei den
Wartungsalarmmeldungen eine ,4“. Bei den Codes der startunterdruckenden Fehler ist das
erste Zeichen eine ,3“.

Erj:{0[0]0]0

==

E
|— Fehlertyp

Nummer der
Fehlerbeschreibung

Nummer des Eingangs
Nummer des

Fehlerbeschreibung Fehlerbeschreibung
9 Ubergeordneter einen Stopp ausldsender Fehler
8 Ubergeordneter Alarm
7 Ubergeordnete Startunterdriickung
6 Sonderfunktion
5 Sensorfehler
4 Timeout
3 Untergeordnete Startunterdriickung
2 Untergeordneter Alarm
1 Untergeordneter einen Stopp auslésender Fehler
0 Digitaler Eingang
Samer <
# Eingangsnummer fir Klemme/Anschluss des Reglereingangs
SCE:SE?E%S:q;er Eingangsanschluss Beschreibung
0 Digitaler Eingang
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1 Analoger Eingang
2 bis 7 Nicht verwendet
8 Sonderfunktionen
9 Sonderfunktionen Slaveeinheit:
Fehlerkategorie Beschreibung der Fehlerkategorie

Nummer
0 Einen sofortigen Stopp auslésende Fehler
1 Einen kontrollierten Stopp auslésende Fehler
2 Alarm
3 Unterdriickung des Starts oder Betriebs
4 Wartung

Fehlertyp Beschreibung des Fehlertyps
E Stopp auslésender Fehler
A Alarm (oder Wartungsalarmmeldung)
S Startunterdriickung
R Betriebsunterdriickung

1. Fehler beim sofortigen Stopp
1.1 Digitaleingangsfehler
Er:0010 E Notaus / Phasenfehlerrelais

Er:0080 E Hauptmotorfehler / Liftermotorfehler

1.21.2 Analogeingangsfehler

Er:0115 E Ausfall des Drucksensors

Er:0119 E Hoher Druck am Kompressoraustritt

Er:0125 E Ausfall des Temperatursensors

Er:0129 E Temperatur des Luft-Olgemisches liegt iber 107°C

1.3 1.3 Sonderfunktionsfehler

Er:0821 E An einem analogen oder digitalen Eingang besteht ein geringer
Isolationswiderstand, Kurzschluss oder Erdschluss (fehlerhafte Verbindung, Kabelfehler oder
Sensorfehler)

Er:0846 E Far den Drucksensor am Kompressoraustritt ist der Sensorbereich fur die
aufzubringenden Standarddruckeinstellungen zu niedrig eingestellt

2. Fehler beim kontrolliertem Stopp
Keine

3. Alarme
3.1 Digitaler Eingang, Alarme
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3.2 Analoger Eingang, Alarme
Er:2118 A Hoher Druck am Kompressoraustritt
Er:2128 A Hohe Temperatur des Luft-Olgemisches

3.3 Sonderfunktion Alarme
Er:2816 A Ein Stromausfall ist aufgetreten, wahrend sich der Kompressor im Status
Lgestartet” befand

4. Startunterdriickungen
Keine

5. Betriebsunterdriickungen

Er:3123 R Die Temperatur am Kompressoraustritt Td liegt unterhalb der fir die
Betriebsunterdrickung eingestellten Temperaturuntergrenze. Der Regler erlaubt den
Motorstart erst dann, wenn die Temperatur Uber die eingestellte Grenze ansteigt

6. Wartungsalarme

6.1 Sonderfunktion Wartungsalarme

Er:4804 A Der Wartungsstundenzahler ist abgelaufen, die Wartung ist fallig
(Wartungsstundenzahler zurlcksetzen)

5. Wartung

5.1 Wartungsplan
Wartungsplan
Wartungsintervalle (Arbeitsstunden)
Taglich | Monatlich Jahrlich M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000
.. Prifen/
Olstand Nachfllen
N Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Kompressorol
schen schen schen schen
Luftfilter* Reinigen Austau- | Austau- | Austau-
schen schen schen
Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Offilter
schen schen schen schen
Luft-Ol Separator Austau-
schen
Antriebsriemen Priifen
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Warmeaustauscher Reinigen

Lagerung Elektro- nach-
motor schmieren
Einlassventil Prifen
Mindestdruckventil Prifen
Sicherheitsventil Prifen

Wenn 6000 Betriebsstunden erreicht sind, sollte alternativ alle 2000 Stunden nach Plan
M-2 oder M-3 gewartet werden. Tagliche, wochentliche, monatliche und jahrliche Wartung-
sarbeiten ersetzen nicht die zeitlich vorgegebenen Wartungsintervalle.

5.2 Priifen des Olstands

Kontrollieren Sie den Olstand taglich. Um den Olstand zu erreichen, stoppen Sie den Kom-
pressor und entfernen Sie das Frontpanel.

Der Olstand kann visuell am C)Istandsanzeiger (1) des Kompressors abgelesen werden,
wenn dieser abgeschaltet ist.

Der Olstand muss immer im Sichtglas zu erkennen sein.

Wenn dies nicht der Fall ist, muss neues Ol nachgefullt werden. Nutzen Sie ein Vorspan-
nungsmessgerat, um die Spannkraft des Riemens zu prifen.

Bild 5.2 Olstandsiiberwachung
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5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Uberpriifen Sie taglich den Zustand und die Spannung des Antriebriemens.

Bild 5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Um den Riemen zu erreichen, stoppen Sie den Kompressor und entfernen Sie das rechte
Seitenpanel. Uberprufen Sie die Riemen (1) auf Verschleif3, Ausfransungen und Risse.

Wenn der Riemen beschadigt ist, muss er umgehend ersetzt werden.

Nutzen Sie ein Vorspannungsmessgerat, um die Spannkraft des Riemens zu prifen.

Modell tw:;slr;rﬂ;:,izr Spannkraft FN
8 700
A75 10 700
13 900
8 700
A90 10 700
13 700
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5.4 Austausch des Ols und der Olfilter

Offnen Sie das Frontpanel und drehen
Sie den Stopfen des Einflllstutzens (2)
eine Umdrehung im Uhrzeigersinn, um
den Systemdruck zu entltften.

Jetzt kbnnen Sie den Stopfen entfernen.
Auch den Stopfen des Ablassventils (1)
im Boden des Luft-/Olabscheidetanks
miissen Sie entfernen. Lassen Sie das Ol
in einen separaten Behalter ab, nachdem
Sie das Ablassventil gedffnet haben.
Befiillen Sie nun den Luft-/Olabschei-
detank erneut, bis der Olstandsanzei-
ger mittig im Sichtglas mit Ol gefillt ist.
Befestigen Sie die Stopfen wieder an

Bild 5.4.2 Austausch des Offilters

ihren urspringlichen Positionen.

Offnen Sie das Frontpanel. Entfernen Sie
den Offilter (1) mithilfe eines Olfilterschrau-
benschliissels. Lassen Sie das Ol in ein
separates Behaltnis ab und reinigen Sie
den Filtersitz.

Jetzt kann das Gewinde des neuen Filters
geolt und per Hand eingeschraubt werden.
Starten Sie den Kompressor. dann stop-
pen Sie ihn, und lassen ihn fir mehrere
Minuten im Leerlauf laufen, damit das

Ol zirkulieren und die Luft aus dem System
entfernt werden kann. Warten Sie einige
Minuten, bis sich das Ol in den Leitungen
gesetzt und sich der innere Druck reguliert
hat.

Wenn nétig, schrauben Sie den Einfull-
stopfen auf und beflllen Sie, bis der
Olstandsanzeiger mittig im Sichtglas mit Ol
geflllt ist. Setzen Sie den Stopfen wieder
an seiner urspringlichen Position ein und
ziehen Sie ihn wieder an.
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5.5 Austausch des Luftfilters

Der Luftfilter (1) ist am Einlassventil des
Kompressors angeordnet.

Offnen Sie das Frontpanel und entfernen Sie
die Schelle (2). Sie kdbnnen den verschmutz-
i ten Luftfilter und die Befestigungsschelle
sicher demontieren.

Nun setzen Sie den Filter ein und fixieren

Ihn erneut.

o -

Bild 5.5 Austausch des Luftfilters

5.6 Wechsel des Antriebriemens

Bild 5.6 Wechsel des Antriebriemens

Offnen Sie das Frontpanel und das rechte Seitenpanel. Lésen Sie die 4 Schrauben (3), die

die Konsole des Schraubenblocks schiitzen mit jeweils 2 Umdrehungen. Dann l6sen Sie die 2
Bolzen des Motors (2) und die zugehérigen Muttern (1) an der Spannvorrichtung des Riemens
mithilfe eines Schraubenschlussels. Entfernen Sie die alten Riemen von der Riemenscheibe und
installieren Sie die neuen. Nach der Installation mit der richtigen Spannkraft (siehe Abschnitt
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5.3, Uberpriifung des Antriebriemens) miissen die 2 Bolzen (2) die Muttern und die 4 Schrau-
ben wieder angezogen werden. Prifen Sie die Riemenspannung bei vier Betriebsstunden des

Kompressors-mithilfe von Abschnitt 5.3.

5.7 Austausch des Luft/Ol-Separators

Bild 5.7 Austausch des Luft/Ol-Separator

5.8 Warmeaustauscher reinigen

Fig. 5.8 Cleaning radiator

Das Separatorbauteil (1) ist innerhalb
des Separatorbehalters angeordnet.
Offnen Sie das Frontpanel, um es
auszutauschen. Lésen Sie die Schrau-
ben (2) und entfernen Sie sorgfaltig den
Deckel auf der Behalteroberseite. Losen
Sie daflir bei Bedarf einige Schlauchan-
schlisse. Entfernen Sie den verbrauch-
ten Separator und installieren an einen
neuen. Montieren Sie den Behalterdek-
kel wieder vollstandig.

Offnen Sie das Frontpanel um den War-
meaustauscher (1) zu erreichen.
Reinigen Sie den Warmeaustauscher
regelmafig um die Kuhlfuktion optimal
zu halten.

Entfernen Sie Staub und Schmutz mit
einer weichen Burste, dann blasen Sie
den Warmeaustauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab. Die Duse sollte
im 90° Winkel zu der Kompressorebene
gehalten werden.
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5.9 Kontrolle des Ansaugventils

Um das Ansaugventil zu erreichen, muss der Luftfilter wie in Abschnitt 5.5 entfernt werden.
Offnen Sie nun die Drosselklappe manuell um sicher zu gehen, dass es reibungslos und kom-

plett gedffnet werden kann.

Falls die Drosselklappe blockiert, oder nicht ordnungsgemaf arbeitet, muss ein neues Ventil

eingebaut werden.

5.10 Wartung der Lagerung am Elektromotor

Wahrend der Kompressor in Gebrauch ist, missen die Motorlager mit frischem viskosem
Schmiermittel (fir Walzlager) gewartet werden.
Die Schmiermittel missen mit einer speziellen Injektionsspritze fur viskose Schmiermittel in die

Lagerdeckel eingebracht werden.

Sie konnen die Olmenge mit der folgender Formel berechnen.
Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das Uberflussige Ol wird sonst aus den Lagern in den laufen-

den Motor gequetscht.

D? (mm)x0.005=M @

motor shaft

(lubricant mass)

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das tiberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den laufen-

den Motor gequetscht.

6. Fehlerbehebung
6.1 Fehlerbeschreibung und Fehlerbehebung

Problem

Mogliche Fehler

Fehlerbehebung

Der Kompressor startet mit
Verzdgerung und die Motor-
geschwindigkeit steigt sehr
langsam

Der Riemen wurde tber-
spannt

Tighten the belt with the
relevant load

Das Schmiermittel hat eine
zu feste Konsistenz

Replace the oil

Es pfeift wahrend des
Betriebes

Der Schlupf des Riemens ist
zu grofd

Spannen Sie den Riemen
nach (siehe auch 5.3 Uber-
prufung des Antriebriemens)

Der Kompressor startet
nicht und auf dem Display
wird das Temperatursymbol
angezeigt

Die Umgebungstemperatur
differentiert sich von der
geforderten Betriebstempe-
ratur (unter+5 °C or Uber
+40 °C)

Sorgen Sie fur eine An-
passung der Umgebungs-
temperatur
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Der Kompressor uberhitzt

Die Luftzirkulation im Gebau-
de ist zu gering

Steigerung der Luftzirkula-
tion
Im Gebaude

Olstand zu tief

Ol nachfillen

Der Warmeaustauscher ist
verschmutzt

Blasen Sie den Warmeaus-
tauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab

Das Sicherheitsventil des
Separatorkessels ist aktiviert

Der Separator ist ver-
schmutzt

Austauschen des Separators

Der Druck ist zu hoch, Uber
13 Bar

Setzen Sie den Be-
triebsdruck unter 13 bar

7. Lagerung und Entsorgung

7.1 Lagerbedingugen

Der Temperaturbereich zwischen -20°C und +35°C mit max. 85% relative Luftfeuchtigkeit

sollte bei der Lagerung des Kompressors eingehalten werden.
7.2. Entsorgung des Ols und des Prozesskondensats

Benutztes Ol, verschmutzte Filter und Separatoren sollten in einem abgedichteten Con-
tainer gelagert und von einem lokalen Recyclingunternehmen entsorgt werden. Achten Sie
darauf, dass Ol nicht mit Regen- oder Grundwasser in beriihrung kommt. |
Prozesskondensat beinhaltet Ol und Verunreinigungen. Die lokalen Umweltgesetze bes-
timmen den Grad der Kontamination des Prozesskondesnsats, das in die Kanalisation
eingeleitet werden darf. Benutzen Sie Kondensatabscheider, um Ole und andere Verunrein-
igungen zu entfernen. Austauschelemente der Separatoren miissen genauso, wie mit Ol
verunreinigte Reinigungstiicher, professionell entsorgt werden.
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BHMMaTEABHO 03HAKOMLTECH C TEXAOKYMEHTaUMEN, MHCTPYKUMEN
no 3KCMAyaTaumn U npaBUAaM TEXHUKK 6e30MacHOCTU. BOAbLLIMH-
CTBO HECUACTHbIX CAyYaeB NpK aKCNAyaTaUuuu KOMMPECCOPHOM
TEXHWUKM NMPOUCXOANT U3-3@ HECOOBAIOAEHUSI MPaBUA 6e30MacHOCTH.
He ponyckavite BOBHUKHOBEHMSI OMACHbIX CUTyaLMi 1 cobAtoAaNTe
COOTBETCTBYHOLLIME MPaBKUAA TEXHWKM BE30MacHOCTH.

0,
0,

Mpon3BOAWTEADL OCTABASIET 3@ COHOM NPaABO BHOCHUTb M3MEHEHUS
B KOHCTPYKLMIO C LIeAbIO YAYYLLIEHUS MPOAYKLMM 6€3 yBEAOMAEHUS
notpebutenn!

1. MpaBuna TexHUKU 6e30nacHOCTH

1.1 CuMBOAbI, UCMOAb3YEMbI€ B UHCTPYKLIUMU

OnacHO AAS XXM3HMU.

MpeaynpexaeHue.

BHuMaHKe.

1.2 06wue npaBuna 6esonacHOCTU

Bcsi OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbl AWM MOBPEXAEHUS, NMOAYUEH-
Hbleé BCAEACTBME HECOOAIOAEHMWA NPaBUA TEXHUKK 6E30MacHOCTU
MPU YCTAHOBKE, 9KCMAYaTaLMKU AU 0BCAYXMBAHUIO, @ TAKXe NPpU
HECaHKUMOHUPOBAHHOM MCMNOAb30OBaHUU AQHHOIO 060pyAOBaHVIF|,
Bo3Aaraetca Ha notpebutens!
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1. OnepaTtop AOAKEH HEYKOCHUTEABHO COBAIOAATL MPaBKUAA TEXHUKM 6€30MacHOCTH, NpeA-
YCMOTPEHHbIE STUMU UHCTPYKLIMSIMU U MECTHBIM 3aKOHOAGTEALCTBOM!

2. Mpwvi cpaBHEHUW AQHHBIX MPaBKUA 6€30MaCHOCTU C NPaBUAAMKU MECTHOTO 3aKOHOAATEAL-
cTBa, HE0BX0AMMO BbIBUPATh TE, KOTOPbIE MPEABABASIOT Horee XECTKHE TpeboBaHws!

3. K akcnayaTtaumu, TeXHUYECKOMY 06CAYXMBAHUIO U PEMOHTY 060pyAoBaHua Comprag
AOMYCKAETCA TOAbKO 00yUeHHbI 06CAYXMBAIOLLMIA NEPCOHAA C COOTBETCTBYIOLLIEN CTENEHBIO
npo¢peCccUoHaAbHON NMOATOTOBKM!

4. CxaTblii BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO NOCAE KOMMPECCopa MOXET COAEPXaTh MacAa U
YIAEKUCAbIN ra3 U He ABAAETCS NMPUITOAHBIM AASA AbIxaHKA! He06X0AMMO NPOBECTU OUUCTKY
CXaToro BO3Ayxa A0 KAACcCa UMCTOTbl BO3AYXa MPUIOAHOTO AAS AbIXaHUSI, COOTBETCTBYHOLLETO
HOPMaM MeCTHOro 3aKOHoAaTeAbCTBa!

5. CxaTtbIV BO3AYX — MCTOUYHMK SHEPTUK BbICOKOM CTeNneHM onacHOCTU. 3anpeLlaeTcs uc-
NOAL30BaHKWE CXaToro BO3AYXE He Mo HasHauveHUto! He nprMeHsniiTe ero AAS YUCTKU OAEXKADBI
1 0b6yBW, HEe HanNpPaBAsINTE PyKaBa CXaToro BO3AyXa B CTOPOHY AOAEW U XMUBOTHbIX! Mpu
MCMOAB30BaHUK BO3AYXA AASI UUCTKM 0O0OPYAOBaHUS, AeAaiTe 3TO C 0COH0M OCTOPOXHOCTHIO C
NPUMEHEHUEM 3aLLUMUTHBIX OUKOB!

6. Bce pabotbl N0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBAHWIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXY M T.M. AOAX-
Hbl MPOU3BOAWUTLCS MPU BIKAKOUEHHOM 060PYAOBAHUM, C OTKAKOUEHHbBIM OT CeTU KabereM
NUTaHWs, C OTCOEAMHEHHBIMU OT U3AEAUS PyKaBaMU CXaToro Bo3ayxa, paboTbl HE0OX0AUMO
NPOBOAUTB B 3aLLMTHbIX OUkax! Y6eauTech, UTo 060PYAOBaHMSA OTKAKOUEHO OT CETU CXaToro
BO3AYXa U HE HAXOAMUTCS NOA AaBAEHUEM!

1.3 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLUIO

Bca OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbl AW MOBPEXAEHUS], NMOAYUYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHUS NPaBUA TEXHWKWM He30MmacHOCTU npu
YCTaHOBKE, 3KCMNAyaTauMu UAK OBCAYXMBaAHWIO, a TakxXe Mpu He-
CaHKLMOHWPOBAHHOM WCMOAb30BaHMK AaHHOIO 060pyAOBaHMS,
BO3Aaraetcs Ha notpeodutena!

1. Pasrpyska/norpyska 060pyAOBaHWA AOAKHA MPOBOAUTLCS TOABKO MPU MNOMOLLU COOTBET-
CTBYHOLLMX NPUCTIOCOOAEHUI UAU MOABEMHBIX MEXAHU3MOB. PYUHOM NOABEM U NepemeLLeHre
3anpelleHbl. He octaBasiiite 060pyAOBaHME B NOABELLEHHOM COCTOSIHUM. Mpy pa3rpy30uHbIX
paboTtax UCMOAb3YHTE KaCKy.

2. PasmecTtute U3peAme B CyXOM U YACTOM NOMELLEHUN, UCKAKOUAIOLLIUM NPAMOTO BO3AEN-
CTBUSI aTMOCHEPHBIX 0CAAKOB. MoMeLLEHWE AOAKHO XOPOLLIO NPOBETPUBATLCS; NPU HEOOXOAM-
MocCTH obecneyste NPUHYAUTEABHON BEHTUASILLMEN.

3. 3anpeLuaeTtca UCNOAL30BaTb U3HOLLEHHbIE, NOBPEXAEHHbBIE MAW UCTIOPYEHHbIE pyKaBa
cxaroro Bosayxa. Y6eauTeCh, UTO pykaBa No HOMUHAALHOMY AMaMeTpy U paboyeMy paBAe-
HWIO COOTBETCTBYHOT AAHHOMY 060pYAOBaHMIO.

4. TIpy UICMOAB30BaHWUU B CUCTEME HECKOABKUX KOMMPECCOPHbIX CTaHLLUI, KaXAbIM KOMNpec-
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COpP AOAXKEH NpeAnoAaratb HaAMUME PYYHOTO KpaHa AASt BO3MOXHOCTU OTCeUYeHNns Ao6oro 13
HWX B CAyYae BO3HUKHOBEHWSI BHELUTATHbIX CUTyaLUM.

5. He ponyckaetca Haanume B aTMOCHEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- M MOXAPOONaCHbIX MPUMECEHN,
TakUX KaK: napbl pacTBOPUTEAEN, YTAEPOAHAS MbIAb U T.M.

6. Obecneuste CBOOHOAHBIM AOCTYN K PyKaBy CXaToOro Bo3ayxa M3 Komnpeccopa. He 3axnam-
ASIATE €r0, HE XpaHUTE B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTU AETKOBOCMAAGMEHSIHOLLIMECA MATEPUAADI.
7. He nepexvmaite, He poedopMupynTe NMOABOAHBIE PyKaBa CXXaToro Bo3ayxa.

8. He nepekpbiBaiTe nepdopaumnmn ars obecneveHns 060pyA0BaHUSA BO3AYXOM AN OXAXKAE-
HuA. Obecneybte xopoLLee NPOBETPUBAHUE NOMELLEHUS.

9. MpKn NCNOAB30BAHUKN AMCTAHLMOHHOTO YNPaBAEHUS, U3AEAUE AONKHO HYETKO U AICHO CUTHa-
AM3upoBaTb 06 aTom: BHUMAHMUE: 3Ta malurHa ynpaBAsieTcs AUCTAHUMOHHO Y MOXET HayaTb
paboty 6e3 npeaynpexaeHua! OnepaTtop, UCNOAb3YHOLLMIA AUCTAHUMOHHBIN NYTb YpaBAEHUS
060pyAOBaHMEM, AOAKEH YOEANUTBCS, UTO C UBAEAMEM HE NPOBOAUTCA B 3TOT MOMEHT HUKAKMUX
MOHTaXHbIX U Mpourx pabort. Mocae AUCTAHLMOHHOIO BbIKAOUEHUSI 060PYAOBaHKA onepaTop
AONXEH YBeAnTbCA, UTo 060pYAOBaHME AEMCTBUTEABHO BbIKAKOUYEHO!

10. O6opya0BaHUE AOAKHO BbiTb 3a3eMAeHO. ObecneysTe 3aLuuTy OT KOPOTKOTO 3aMbIKaHUS.
MyckoBOW PYOUABHUK AOAKEH HAXOAUTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTM OT 060PYAOBaHMA U
MMETb 3aLUMUTY OT HECAHKLUMOHMPOBAHHOIO 3anycka.

MoTpebuTenb HECET NOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 32 COOTBETCTBUE YCAO-
B 3KCNIAYaTaLMK SAEKTPUUECKOro ABUraTensi, yCTaHOBAEHHOro B 060-
pyAOBaHUU. AKcNAyaTauma o6opyaoBaHUA 6e3 3aLLMTHON annapaTtypbl
He AomnycKaeTcsl. 3alUMTHas anmnaparypa AONKHa obecreunBath 3aLmTy
SNEKTPUUECKOTO ABWFATEAS] OT KOPOTKMX 3aMblkaHMWI, Meperpy3ok (Cucte-
MaTUUECKOM W MYCKOBOM) M HEMOAHOdA3HBIX PEXMMOB.YCTAHOBKA 3aLLMT-
HOM annapaTypbl ABASIETCH 0053aHHOCTLIO MOTPEOUTENS.

11. Ha 060pyAOBaHWM C aBTOHOMHOM CUCTEMOW PErYAMPOBKK C GYHKLMEN aBTOMATUUECKOro
nepesanycka PsSAOM C NaHeAbto YNpaBAEHUS AOAXKHA BbITb 3aKpenAeHa MHOPMaLMOHHAN
Tabanuka: BHUMAHUE: 31a MallMHa MOXET HadyaTb paboTy 6e3 npeaynpexaeHus!

12. Atobble EMKOCTU 1 COCYyAbI, paboTatoLne noa AABAEHUEM, AOAXKHbI ObiTb 060PYAOBaHBI
NPeAOXPaHUTEABHbIMU KnanaHamu! 3anpeLlaetca Aob6o HECAHKLIMOHUPOBAHHbIA MOHTaX,
AEMOHTaX UAWM HaCTPOMKa NpUAaraeMbIX NPEAOXPaHUTEABHbIX KAaNaHOB.

1.4 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU 3IKCNAyaTaLUU

BcA oTBETCTBEHHOCTL 3@ TPaBMbl UAM NOBPEXAEHUSA, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHUS npaBUA TEXHUKK 6e3onacHoCTH npu
YCTaHOBKe, aKCNAyaTaunun nAu OﬁCI\y)KI/IBaHVIIO, a Takxe npu
HECaHKUMOHNUPOBAHHOM MUCMNOAB3OBaHUN AQHHOIO 060pyAOBaHl/IF|,
BO3AAraeTca Ha I'IOTpe6MTe/\F|!
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1. Y6eautech, UTo pyKaBa no HOMWHAALHOMY AMaMETPY U pabouyemMy AaBAEHUIO COOTBETCTBY-
10T AaHHOMY 060pyAOBaHMIO. Mepea 3amyCKOM NPOBEPLTE KPEMAEHUE KaXAOr0 COEANHEHUS
pykaBa. He NOAHOCTbIO 3aKPENAEHHbBIN pyKaB MOXET CTaTb NPUYMHOMN CepbE3HbLIX TpaBMm!

2. H1korpaa He BKAtOUaiTe 060pyAOBaHUE, ECAM €CTb MOAO3PEHUE HA HAAUUME B aTMOChEp-
HOM BO3AyXE AETKOBOCNAAMEHSIOLLMXCA npumecen!

3. Onepartop, UCMOABL3YIOLLIMIA AUCTAHLIMOHHBIN MyTb ynpaBAeHUs 060pyAOBaHUEM, AONKEH yoe-
AWTBCS, YTO C U3AEAMEM HE NPOBOAUTCA B 3TOT MOMEHT HUKAKUX MOHTaXHbIX U MPounx pabot! Mpu
3TOM Ha 060pyAOBaHMKM AONKHA ObITb NPUKPENAeHa MHOOPMaLMOHHasA Tabanuka 06 stom: BHU-
MAHWE: 31a MaluMHa ynpaBASEeTCst AMCTAHLMOHHO M MOXET Hauatb paboty 6e3 npeaynpexaeHns!
4. Onepatopy 3anpellaeTca pabotatb ¢ 060pyAOBaAHUEM, ECAM OH YTOMAEH, HAXOAMUTCA MOA
BO3AENCTBUEM AAKOTOASl, HAQPKOTUUYECKUX CPEACTB AU AEeKaPCTBEHHbIX NPEenapaToB, Bbi3biBa-
FOLLIUX 3aMEANEHHYIO PEAKLMIO OpraHn3mMa.

5. 3anpeluaetcs pabora 060pyAOBaHUA C AEMOHTUPOBAHHBIMW SAEMEHTaMU Kopryca. ABepU 1An
NaHeAn MOTYT ObITb OTKPbITbI HA HEMPOAOAKUTEABHBIE MOMEHTBI BPEMEHMW AN OCMOTPA U NMAGHO-
BbIX MPOBEPOK. [PpK 3T0 pEKOMEHAYETCS UCMIOAb30BaTL 0O0PYAOBaHUA AN 3aLLMTHI OPraHoB CAyXa.

B HEKOTOPbIX TUMNAaX 060PYAOBAHUA OTKPLITUE ABEPEI UAW CHATUE
naHeAei Bo Bpems poBoTbl MOXET MPUBECTHU K ero neperpesy.

6. MepcoHan, HaXOAALLMICA B YCAOBUSX UAW MOMELLEHUW TAE€ YPOBEHb 3BYKOBOIO A@BAEHUS
AOCTUraeT nAM npesbiwaeT 3HadyeHne 90 AB (A), AOAKEH UCMIOAL30BaTb 3aLUMUTHbIE HAYLLUHUKM.
7. Ecav aTmOChepHbIV BO3AYX, UCMOAB3YEMbII AAA OXAGXAEHUS 0B0PYAOBaHUS, MPUMEHSAET-
€A NPU OTOMAEHUU NOMELLEHUI, MPUMUTE MEPBI AAA €70 GUABTPALLUK, YTOBBI MOXHO ObIAO
MCMNOAb30BaTb €r0 AASl AbIXaHUA.

8. MNepuoanyeckn nposepanTe:

HaAM4YME Ha CBOMX MeCTax MPeAOXPaHUTEAbHbIX YCTPOMCTB U UX KPEMAEHUE;
MCNPaBHOCTb U TEPMETUYHOCTb BCEX PyKaBOB U pr60|’IpOBOAOB;
OTCYTCTBUE yTEUEK;

3aTAXKHU errlé)KHbIX OAEMEHTOB U SNEMEHTOB KOHCTPYKL NN,

BC€E 3AEKTpHUYeCKne Ka6e/\m N KOHTaKTbl Ha UCMNPaBHOCTb U 6e3OI'IaCHOCTb;
paboTocnocobHOCTb MPEAOXPAHUTEABHbIX YCTPOMCTB, HAAUUME FPSA3U U .M.
BCE SAEMEHTbI KOHCTPYKLMU HAXOAATCS B pabouem cocTosaHuK, 6es usHoca.

1.5 Mepbl 6e30nacHOCTH NpU 06CAY)KUBAHUU U PEMOHTE

Bcs 0TBETCTBEHHOCTb 3a TPABMbl UAWM MOBPEXAEHUS], MOAYUEH-
Hble BCAEACTBME HECOOAOAEHUSA NPaBUA TEXHUKI Be30MacHOCTH,
NpU yCTaHOBKE, SKCMAyaTaLMKU UAM 0BCAYXMBAHUIO, @ TaKXe Npu
HeCaHKLMOHMPOBAHHOM UCMOAb30BaHWU AAHHOTO 060pyAOBaHMS,
Bo3Aaraetca Ha norpebutens!
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1. Pa3pellaeTcs UCMOAb30BaTh TOAbKO OPUIMHAAbHbIE 3aNacHble YacTu M BCMOMOraTeAbHble
NMPUHAANEXHOCTU. MicnoAb30BaHWe 3anyacTei APYrx Npou3BOAMTEAEN MOXET NPUBECTHU K
HenpeACKasyeMbIM NOCAEACTBUSAM U, Kak PE3YALTAT, K HECUACTHbLIM CAyYasiM.

2. Mpu NPOBEAEHWU MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT BCErAa UCMOABb3YITE 3aLLUUTHLIE OUKK!

3. lMepen NOAKAIOUEHUEM UAK OTKAOUEHWMEM 0BOPYAOBAHMS OTCOEAMHUTE €0 OT OCHOBHOM
nHeBMOceTH. YOeAMTEeCh B OTCYTCTBMU AABAEHUA B pyKkaBax!

4. Nepea HaYaAOM MOHTaXHbIX MAM NPoUMX paborT, ybeanTech, UTo 060PyAOBAHWUE HE Harpy-
XEHO AaBAEHWEM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHMEM MOA AABAEHWEM 3anpeLleHbi!

5. Bce pa6OTbI Nno TEXHNUYECKOMY OﬁCI\y)KVIBaHVI}O AONXHbI MPOBOAUTLCA TOABKO TOTAQ, KOTAa
TemMnepartypa SAEMEHTOB KOHCTPYKLMNN yl'laAéT AO KOMHATHOW.

6. Hukoraa He UCMOAb3YHTE ANl UMCTKU SIAEMEHTOB KOHCTPYKLIMK AETKOBOCMAGMEHAoLLMECH
PacTBOPUTEAW AU TETPAXAOPHA YIAepoAa. Mpy NPoTMPKE NPUMUTE MePbI MPEAOCTOPOXHOCTH
NPOTUB AAOBUTBLIX MAPOB YUCTALLMX KXMAKOCTEN.

7. TIpy NpoBEAEHUU MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOOXOAUMO 3aKpenuTb Ha NaHeAb
ynpaBAeHWUA MHGOPMALIMOHHYIO TaBAMUKY AAS NPEAOTBPALLEHNSA OT HECAHKLIMOHUPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «<He BkAtouatb. PaboTator Atoam!»

8. Onepatop, UCMOAL3YIOLLMIA AUCTAHLMOHHBIM NyTb yNpaBAEHUst 060pyAOBaHWUEM, AONKEH YOEAUTb
CSl, UTO C UBAEAUEM He NMPOBOAWTCS B 3TOT MOMEHT HUKaKMX MOHTaXHbIX U npounx pabot! Mpu 3tom
Ha 06opyAOBaHWM AOMKHA BbITb NPUKPENnAeHa HGoPMaLMOoHHas Tabaruka 06 atom. Cmotpu 1.3.9.
9. CopepxuTe NMOMeLLEeHWE, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO 060pyAOBaHME, B UMCTOTE. OTKPbITbIE
BXOAHbIE U BbIXOAHbIE OTBEPCTUSA BO BPEMSA MOHTaxa 3aKpblBanTe CyxoM BETOLLIbIO UAM Byma-
ron, Bo usbexaHune nonapaHua mycopa B 060pyAoBaHue.

10. 3anpeLaetcs NPOBOAUTL CBapHbIe K Npoune NoAo6Hble paboTbl HEMOCPEACTBEHHO BOAK-
31 AaHHOTO 060PYAOBaHUSA, a TaKXKe COCYAOB, paboTatoLMX NOA AGBAEHUEM.

11. Mpu ManerLeM NOAO3PEHUM Ha NePErpeB, BOCMAAMEHEHNE AW APYTYIO BHELUTATHYHO
CUTyaLMto BblkAouuTe 06opypoBaHue. HezameaauteabHo obecToubTe ero. He oTkpbiBaiite
ABepK 060pyAOBaHMA AO TEX MOP, NMOKa TemMnepaTypa He ynaaéT A0 KOMHATHOW BO U3bexa-
HWEe MOAYYEHUA OXOra WAV TPaBMbl.

12. 3anpeLaeTca UCNOAb30BaHNE UCTOYHUKOB CBETa C OTKPbITbIM NMAGMEHEM AAS OCMOTpPa U
peBU3nMK 060pyAOBaHMS.

13. HUKOrAa He UCNOAL3YIMTE EAKME PACTBOPUTEAU, KOTOPbIE MOTYT NOBPEANTL MaTtepuanbl
NHEBMOCETH.

14. NMocAe NpoBEeAEHMS MOHTaXHbIX U MPOUMX paboT ybeanTech, UTO BHYTPU HE OCTAAOCh
WHCTPYMEHTA, BETOLLM, 3aMacHbIX YacTen U T.M.

15. Ocoboe BHUMaHUWE CTOWUT YAEASITb NPEAOXPaHUTEABHBIM KAanaHaMm. TLATeAbHO CAeANUTE
3a HUMU, BOBPEMSA YAAASHTE MblAb U IPA3b. HW NPKU KAKUX YCAOBUAX OHWU HE AOAXKHbI YTPaTUTb
CBOI dyHKUMOHAA. [ToMHUTE, OT UX paboTbl 3aBUCUT Balua 6e3onacHOCTb!

16. MNepea HayanoM PaboThbl B LUITATHOM PEXMME NMOCAE TEXHUUECKOTO 0BCAYXMBAHUS UAK
PEMOHTa, NPOBEpPLTE, UTO pabouee pAaBAEHWE, TeMnepaTypa U NPOUUE XapaKTePUCTUKK
BbICTABAEHbI NPaBUAbHO. YOEAMTECH, UTO BCE YNPABASIOLLME U KOHTPOAMPYIOLLIME YCTPOMCTBA
YCTaHOBAEHbI Y QYHKLIMOHUPYIOT BEPHO.
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17. Mpu 3aMeHe GUALTPOB, CENApPaTOPOB W T.M., MPOTPUTE CYXOW BETOLLBIO MECTa UX Kpenae-
HWS OT MNbIAK, FPA3KU, OCTATKOB MacAa.

18. 3aluTiTe ABUraTeAb, BO3AYLLHbIA GUALTP, SIAEKTPUUECKUE U PETYAUPYHOLLME KOMMOHEHTbI
W T.N. OT BbINAaAEHUA KOHAEHCaTa. Hanpumep, MPOAYITE CYXMM BO3AYXOM.

19. UcnoAb3yiiTe 3alMTHbIE NEPUATKM BO BPEMSA MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT BO 136e-
XaHWe MOoAYyYEHUS 0XOroB v TpaBM. Hanprmep, Npy 3aMeHe Macaa.

2. TexHuueckKkue AaHHble

HecobatopeHME AaHHBIX MHCTPYKLIMIM, CMOAB30BaHUE
HEOPUrMHAAbHbIX 3aMyacTei, OTCYTCTBUE rapaHTUIMHOMO
TaAOHa MOXET NPUBECTU K NMPEKPALLEHUIO AEHCTBUSA
rapaHTuu.

2.1 TexHnyeckue pAaHHbIe

Pabouee fpouaso- INEKTPO- Pe3bboBoe | Koa-Bo
MoLlHOCTb AUTEAB- LLym
ApTKyA | Moaenb AaBAEHWE nuTaHue NMoACOeAnHe-| macha
(KBT) (bar) HOCTb | asayBymy | (9B) Hue 0
(m?/min) 4
11100101 | A7508 8 11,8
11100102 | A7510 75 10 10,65 75
11100103 | A7513 13 9,2
o
11100111 | A9008 8 13,8 3/380/50 35
11100112 | A9010 20 10 12,53 75
11100113 | A9013 13 10,9

2.2 HasHaueHue

BrHTOBbIE MacA03anoAHeHHbIE koMnpeccopbl Comprag A-cepumn npeapHa3HadveHbl AAA becne-
peboMHOrO M SIKOHOMUYHOTO MPOU3BOACTBA CXATOr0 BO3AYXa Ha NPOMbILIAEHHbIX MPEANPU-
atmax. B komnpeccopax A-cepun AAA nepeaayr 3HEPrM UCNOAb30BaH PEMEHHON MPUBOA OT
INEKTPOABUTaTENS. AAS YTIpaBAEHWSA NapaMeTpamMu KOMMPECCop 060pyAOBaH KOHTPOAAEPOM
pro-LOG ¢ LCD aucnaeem, BKAoUatoLLEM B ce6A KHOMKKM CTapT/CTON U SKCTPEHHOIO OCTaHOBA.
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2.3 MNMpuHUMN pa6oTbl

_D_ Bosagyx
—P— Macro

—— BosgywHo-macnaHas cmecs

7

@ Hlarunk Temnepatypbi

@ Jarunk gasneHus

- Tpy6onposoy ynpasneHna

OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI

Puc. 2.3 Cxema nHeBmatuueckas A 75-A90

1 DNEKTPOABUraTeAD 11 KaanaH MUHUMAAbHOIO AABAEHUSA
2 PemeHHas nepepaya 12  |KaanaH obpatHbii

3 BAOK BUHTOBOM 13  |Paaunatop, cekums Boayxa

4 DUALTP BO3AYLLHbIN 14 |Papnatop, CEKUMsi MacAa

5 KhanaH BcacblBatOLLMI 15 |Tepmoctar

6 bak-cenapatop 16 |®UAbTP MacAAHbIN

7 KhanaH npeaoxpaHUTeAbHbIN 17  |KpaH

8 CenapaumoHHbIN IAEMEHT 18 |[Mpobka 3aAvBHas

9 Apoccenb 19 |CMOTPOBOW rAa3ok YPOBHA MacAa
10 |KnanaH obpatHbii 20 |KpaH, Bbix0oa BO3ayxa
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2.4 MpuHumn percTeua (CmoTpu puc. 2.3)

Bo3ayx:

OuMLLEHHDBIM NPY NOMOLLIM BO3AYLLHOMO GUALTPA (4) BO3AYX, MPOXOAS Yepe3 BCAChIBAOLLMIA KAaNaH
(B), nonaaaet B 6A0K BUHTOBOW (3). OAHOBPEMEHHO C MOCTYNAFOLLIMM AASI OXAQXKAEHWSI U CMa3K1
MacAOM, BO3AYX CKMMAETCst AO YCTAHOBAEHHOIO Ha KOHTPOAAEPE TPebyeMoro AaBAeHUS. Aanee
BO3AYLLHO-MacAsiHas CMech nonaaaeT B 6ak-cenaparop (6), rae 6oAbLUas YacTb MacAa cenapm-
pyetcs. OcTatkv Macna OTGUABTPOBBIBAET CENapaLMOHHBINA SAEMEHT (8). 3aTeM UNCTbIN BO3AYX
OXAQXAQETCS, NPOXOAS Yepes paanatop (13), v nocTynaetr NnoTpebuTento.

Macno:

Macno, oTAeAEHHOE OT BO3Ayxa B bake-cenapatope (6), OUMLLEHHOE MACAAHBIM GUALTPOM
(16), noctynaet obpaTHO B BUHTOBOW BAOK (6) AAS OXAGXKAEHMUSA U CMA3KK NMOALIMIHUKOB.
Cuctema UMpKyASUMK MacAaa 0bopypoBaHa TepmocTatoM (15). Aas 6bICTPOro Harpesa
KoOMMnpeccopa MacAO MPOXOAUT MO CUCTEME MO MaAOMY KOHTYPY, MUHYSA paaunatop (14).
CAENaHO 3TO AASI TOTO, UTOObI M36EXATb KOHAEHCALUMK Ha INEMEHTAX KOMMpeccopa, Npu-
CYTCTBYIOLLEW B BO3AYyXe, BAArU. MpU OTKPbLITUM TepMOCTaTa CUCTEMA MOAAEPXKMBAET cebs
aBTOMaTMUECKW B AManal3oHe TeMnepatypbl cpabatbiBaHus.

CucTtema OXAaXKAEHUA:

CuctemMa OXAnaXAEHUA — 3TO KOMOUMHUPOBAHHbBIM PaAMaToOp, COCTOALLMIA U3 BO3AYLIHOM (13)
n macAasiHon (14) yacten. 06AYB NPOUCXOAUT BEHTUAATOPOM, 3aKPENAEHHBIM HEMOCPEA-
CTBEHHO Ha BaAy SAEKTPOABUIaTeAS.

2.5 Cuctema peryz\MpoBKu

1

Puc. 2.5 Cuctema peryavupoBkm

AN ynpaBAeHUA NapameTpaMy KOMMPeccop 060pyAOBaH KOHTPOAAEPOM Pro-Log, KOTopbIi B
aBTOMaTUYECKOM PEXMME OTCAEXMBAET PAacXoA NoTpebutenem Bo3ayxa. [pn napeHUH AABAEHUS B
MHEBMOCETU HUXE YCTaHOBAEHHOTO YPOBHSI, KOHTPOAAEP AGET KOMAHAY Ha 3aryck KOMMpeccopa.
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Mpn AOCTUXEHUM MAKCHMaABHOTO YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOMMPECCOP NEPEXOAUT B PEXUM
OXMAGHMS (XOAOCTOM X0A), BPEMSI KOTOPOTO YCTAaHABAMBAETCA Ha KOHTPOAAEPE.

Pasrpyska:

Koraa pacxoa Bo3ayxa notpebutereM MeHblUe, YeM MPOU3BOAMTEABHOCTL KOMMNpeccopa,
AaBAEHWE B MHEBMOCETU AOCTUIAET YCTAHOBAEHHOTO MakCUMyMa. INEKTPOMArHUTHbIN
KAanaH (6) npekpalwaeTt peryAMpoBKY CUCTEMbI:

1. YnpaBAftoLLMI BO3AYX NepecTaéTt MOAaBaTbCs Ha 3aCAOHKY (2) BcacbliBatOWEro KaanaHa
(1). OHa 3akpbliBaeTCcA NoA AencTBUEM NPYXUHBI (3). BcacbiBaHWe Bo3ayxa Npekpallaercs.
2. Pa3rpy3ouHblit knanaH (5) oTKpbiBaeTca 1 cOpacbiBaeT BHYTPEHHEE AABAEHUE

B aTmMocdepy, pasrpyxas cuctemy u bak-cenapatop (7).

3. AaBAeHuWe B cucTeMe ctabuansunpyetcs, notpebaeHne Bo3ayXa OTCYTCTBYET,
KOMMPECCOP NEPEXOAUT B PEXMUM OXMAAHUA: ABUraTeAb HE BbIKAKOUYAETCH, CO3AaBas

B crcTeMe HeOOAbLLOE AaBAEHUE AR obecneyeHuss komnpeccopy obAeryéHHoro crtapra.
Bpems pexnma oXrMaAaHMUA A0 OCTaHOBA MAU BKAKOUEHUSI KOMMpeccopa MOXET BbiTb
YCTAHOBAEHO Ha KOHTPOAAEPE B 3aBUCUMOCTU OT YCAOBUI NOTPEBAEHUS.

Harpy3ska:

C yBeAMUEHMEM NOTPEOAEHMSA BO3AYXA, AABAEHUE B MHEBMOCETU Ma AGET A0 MUHUMAABHOTO
YCTAHOBAEHHOTO MPEAENA, SINEKTPOMArHWUTHbIN KaaraH (6) BO30OHOBASIET PETYAMPOBKY. YNpaBAAHOLLMIA
BO3AYX NOAABATLCS Ha NPYXKMHY (3). 3acAoHKa (2) OTKpbIBaeTcA. Pasrpy30ouHbii knanaH (5) 3akpbiBaeTcs.
BcacbiBaHWe BO3ayxa BO306HOBAAETCS. Komnpeccop nepexoauT B pexxum 100% Harpy3ku.

2.6 Cxema aneKTpuueckKan npuHUMNUanbHas

L 1 1
3~3801 12 2 2
3 3 3
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Fig. 2.6 Cxema anektpuueckasa A75-90
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OCHOBHbIE€ KOMMOHEHTbI

K1, K2, K3, K4 | KoHTakTop YA KAaanaH aAeKTPOMarHuTHbIN
M1, M2, M3 ONeKTpoABUraTeAD R BAOK ynpaBaeHUs

T AaTunK Temneparypbl /P AatumKk pAaBAEHKA

SB KHonka akcTpeHHoM octaHoBKKM | TN, TN2 Pene TennoBoe

F1, F2 MpeaoxpaHuTEND TR TpaHchopmarop

MKC Pene KoHTpoAst dpa3 Qs BbIkAtOUaTEAb @BTOMATUUECKMI

2.7 NaHHbIEe 3NEKTPUUECKUX NOAKAIOUEHUH

HanpsxeHue (B) | Yacrorta (') | | A90..
CeueHue XUAbl kabeas (Mm?2)
380-400 | 50 | | 95
MpeaoxpaHutean (A)
380-400 | 50 | 160 | 200
YctaBka TennoBoro pene (A)
380-400 | 50 | 92,4

3. BBOA B 3KCNAyaTauMio

3.1 TakeAa)kHble paboThbl

MpucyTcTBUE HA U3AEAMU BMSITUH, CKOAOB M MPOYUX MOBPEXAEHUN
MOXET MPUBECTU K NPEKPALLEHUIO AEACTBUS FapPaHTUN.

'_AE 5

[~
o

Puc. 3.1 Cxema aAA TakeAaxHbIx paboT A 75-90

[poBepbTe BU3yaAbHO OTCYTCTBUE
NOBPEXAEHUS YNAKOBKU, ECAM
NoBPEXAEHWI HET, NOCTaBbTe
6A0K PSIAOM C BblOpPaHHBIM
MEeCTOM MOHTaxa W pacnakymre.
MepemelueHre ob6opyaoBaHUA
AONKHO MPOBOAWUTLCS TOABKO MPU
NMOMOLLM COOTBETCTBYHOLLMX NPW-
CNOCOBAEHUI AU MOABEMHbIX
MexaHW3MOB. Py4yHON NoAbEM

1 nepemMeLlLeHre 3anpeLleHbl.
Aaxe B ynakoBke, Aepxute 060-
pyAOBaHWe B 3alUMLLEHHOM OT
BO3AENCTBUS NMOFOAHbBIX IBAEHWUI
mecTe.
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A,mm B, mm C, mm D, mm F, mm G, mm H, mm L, mm
350 676 180 758 1790 1890 1490 1960
3.2 NabapuTtHbie pa3mepbl
Puc. 3.2 labapwutHble pa3mepbl A75 - A90
Pasmepbl Komnpeccopa Pasmepbl B ynakoBke
Moaenb AarHa | Wupuna | Beicota | Macca, | AanHa | Lnpuua | Bbicota | Macca,
L, Mm D, mm H, Mm Kr L, Mm D, Mm H, Mm Kr
A75 1630 1700
1490 2090 1790 1580 2190 1970
A90 1710 1780
A45 950 1165
1650 1100 1730 1850 1200 1860
A55 1150 1194
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3.3 NMoaroToBKa nomMeLLeHUs
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Puc. 3.3 Cxema yctaHoBKM komnpeccopa A75-90

1. 3abop BO3AyXa KOMMNPECCOPOM
2. Bbixop BO3ayxa M3 Komnpeccopa

MUWHUMaAbHbIE TpGﬁOBaHMH ANA YCTAHOBKU:

¢ BblbepuTe UnCTOE He 3anbIAEHHOE U CyXOe NMOMELLEHNE, 3aLLUMLLEHHOE OT aTMOCHEPHbIX
0CaAKOB.

¢ B nomeLLeHUH NOA AOAKEH ObiTb POBHbIM, FOPU3OHTAALHbIN M BbIAEPXKBATL BEC KOMMPECCO-
pa. EcAM komnpeccop He 3aKpPenAEH K MOAY, YrOA OTKAOHEHUS MOAA HE AOAKEH NpeBbiwaTb 3°.
B cayuae kpenneHusi, MakCMManbHOE OTKAOHEHMSI AOAKHO COCTaBAATb 7°.

* MUHMMaAbHas TeMnepaTypa okpyxatoulen cpeabl +5°C.

* MakcumanbHas TemMnepatypa okpyxatowen cpeabl +40°C.

¢ B nomeLlLeHUM AOAKEH ObITb MPEAYCMOTPEH NMPUTOK CBEXETO BO3AYXa B 06bEME, COOTBETCTBY-
tOLLLEM ABYKPATHOW NMPOM3BOAUTEABHOCTU KOMMpPECCOopa.

¢ B nomelueHnn, 060pyA0BaHHOM MPUTOUHO-BLITSXKHOM MeXaHUUYECKON BEHTUASILMEN, 0ObeM
BO3AyXa BbITSHKHOM BEHTUAALMK HE AOAKEH NpeBbiwaTth 40% obbema Bo3ayxa NPUTOYHOM
BEHTUAALUMN.

PasmelleHne KoMMNpeccopa B HEHAAAEXALLMX OKPYXXaIOLLIMX
YCAOBUSIX MOXET MPUBECTU K MoTepe ero pabotocnocobHoCTH
BCAEACTBME CBEPXBbICOKMX HArpy3ok. [oAoMKK komnpeccopa,
Bbl3BaHHbIE HEMNPABUALHOW 3KCMAYaTaUmen, He paccMaTpuBatoT-
CA Kak rapaHTUiiHble

He 6AOKMpY#iTE, AaXeE YaCTUUHO, BEHTUASALIMOHHYIO NEPGOPALMIO KOMMNPECCOPA U OCYLLUTEAS.
M3beraiite BO3MOXHOW PELMPKYASILIMM BO3AYXa OT APYrMX UCTOYHUKOB TEMAA.
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3.4 NoacoepAMHEHUE K AMHMM CXXaToro Bo3ayxa

Bce paboTbl MO NOAKAKOYEHWIO KOMMPECCOPHOTO 060PYAOBaAHMA AOAXKHbLI MPOBOAUTLCS NPU-
OTCYTCTBMM AABAEHUSI B MHEBMOCETH. Onepaumm Mo NOAKAIOUEHUIO K AMHUW CXAaToro BO3AyXa
AOAXKHbBI MPOWU3BOAWTCS TOA bKO KBAAUDULIMPOBAHHBIM CNELMAaAUCTOM.

Paamepbl 1 paboune XxapaKTepUCTUKKM PYKaBOB M apMaTypbl AOAXHbBI COOTBETCTBOBATb KOAMYE-
CTBY Y A@BAEHWIO NOAABAEMOr0 BO3AYXa M3 KOMMPECcopa. 3aHUXEHUE MOXET MPUBECTU K pas-
repmMeTM3aLmmn CUCTEMBbI U CTaTb MPUUMHON TPpaBM onepatopa U NOBPEXAEHUH 060pyAOBaHMS.
MpY UCNOABL30BaHWMM AOTIOAHUTEABHbBIX PECMBEPOB, NOABUpaNiTE UX B 3aBUCHMOCTH OT NOTPe-
6AEHMS CXaToro Bo3ayxa U NPOU3BOAMTEABHOCTM KOMMpPeccopa.

3.5 MNoakAOUEeHUE K INEKTPONMUTAHUIO

Komnpeccop He komnaekTyetcst kabeneM nutaHus. CeueHne kabens He06xoAMMO nopobpaTth B
COOTBETCTBUM C NOTPEOASIEMON MOLLHOCTLIO KOMMPEccopa (CMOTPU MAEHTUOUKALIMOHHYHO TabAKY-
Ky Ha kopryce). KabeAab AOAKeH ObiTb B ONAETKE (0BOAOUKE), HE MOAAEPXKMBAIOLLIEN FOPEHHME.
CeyeHune CMAOBOTO KabeAast AOMKHO BblAEPXaTb MOTEHLMAABHO BO3MOXHbIE CKaUKM HanpsikKeHus B
npeaenax +5%.

AAMHa Kabeas He AOAKHA MPEBbIWATh 25M.

Komnpeccop AOAKEH ObITb 3a3EMAEH U 3aLLMLLEH TO KOPOTKOTO
3aMblKaHus. Takxe NpUMUTe Mepbl AT 3aLUMTbl OT KoAebaHKi
HanpsXxeHus

CUAOBOI KabeAb AOAXEH ObiTb 3aBEAEH BHYTPb KOMMPECcopa.

00
CI0
| 2
e 00 00
I w— @10

Puc. 3.5. MoaBOA CUAOBOTO Kabeas
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CHUMMUTE AEBYIO NAHEAb M NPOMYCTUTE KabeAb CKBO3b crieunanbHoe oTBepcTHe (1) B OCHOBaHUM
Komnpeccopa. 3atemM NpPonycT1Te ero Yepes NAACTUKOBbIN BBOA (2).

MoAKAKOUMTE CUAOBOM KabeAb COrAACHO INEKTPUUECKON cxeme. CMOTPU NYHKT 2.6.

A5 3a3EMAEHUSA UCMOAB3YHTE BOAT NO3ULIMK 3.

4.9KcnAayaTauusa

K aKcnayaTaLmm KOMNPeccopa AOMyCKaeTCsi TOAbKO KBaAMOULIMPO-
BaHHbI NEPCOHaA.

4.1 NaHeAb ynpaBA€HUA

AAs ynpaBaeHusi napameTpamu komnpeccopbl A75 - A90 060pys0BaHbI KOHTPOAAEPOM Pro-
Log, KOTOPbIM B @aBTOMaTUYECKOM PEXMME OTCAEXMBAET pacxoh notpebutenem Bosayxa. Mpu
NnaAeHUU AABAEHUS B MHEBMOCETU HUXE YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOHTPOAAEP AQET KOMaHAY
Ha 3anyck komnpeccopa. MNpu AOCTUXEHUU MAKCUMAABHOIO YCTAHOBAEHHOIO YPOBHSA, KOM-
NpPeccop NePEXOAUT B PEXMM OXMAAHKA (XOAOCTOM XOA), BPEMS KOTOPOro yCTaHaBAUBaETCS
Ha KOHTPOAAEpE.

TakxXe B KOHTPOAAEPE MPEAYCMOTPEHA AOATOBPEMEHHAA NaMSATb AA XpPaHEHUS onepaTnBHbIX
AAHHbIX! BDEMEHU Hapa6OTKVI, 3HAYEHWU CYETUMKOB, COCTOAHUIN CUCTEMBI U T.A.

MaHeAb ynpaBAeHUA.

B ueAsix UaMEeHeHUs nporpamMMmUpyeMblX MAPaMETPOB W OCYLLIECTBAEHUSI KOHTPOAS 3@ pabo-
TOM KOMMNPECCcopa, NyAbT YNPABAEHUSI KOHTPOAAEPA CHABXEH:

- LEDs ancnaeem ¢ NoACBETKOM, 0ToBpaxatoLLMmM OCHOBHbIE NapameTpbl paboTbl KOMNPECCOPa;
- AMCMAEN C yKa3aHWEeM YCAOBWIM 3KCNAyaTaumu, Bpema TO, HencnpaBHOCTEW;

- KHOMKK AN NPOrPaMMMpPOBaHUA NapamMeTpoB KOMMPECCopa;

- KHOIMKM Py4YHOro nycka/ocTaHOBa KOMMPeccopa;

- KHOIMKa 3KCTPEHHOro OCTaHOBa (YyCTaHaBAMBAETCS OTAEAbHO).

Bua naHeAn ynpaBAeHUA

I0IE A
85! 'J.L[.';lﬁf; S

S @GO [P

88 6060swe

Puc. 4. 1 NaHenb ynpasneHuna
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0 Myck kKomnpeccopa G Bbixog,

@ OcTaHOBKa Komnpeccopa e Bsepx

@ Bo3BpaT B OCHOBHOE MEHIO e BHu3
Q Bsopg,

MHbopmMaLmoHHbIM LED ancnaen.

W,

,’;’sa,}\&m

Ve @' kPa‘ =

Puc. 4.2 LCD ancnnei.

Ovcnnelt genntca Ha 4 30HbI.

Beepxy caeBa: «[lone UHAMKaLUW»:

YeTblipexaHauHbIM ULMPOBOM 7-MU CETMEHTHbIN
KOA, UCTOAB3YETCA AASI MOCTOSIHHOMO oToBpaxe-
HWUA AABAEHUSI BO3AYXa B CETU B HOPMaAbHOM
pabouem pexume UAM HOMep CTPaHMLLbl MEHIO
B peXUMe NporpamMmmMupoBaHuns

Beepxy cnpaBga: «llore cUMBOAA OLUMOKM»:

Mpu nomoLLM CMMBOAOB oToBpaxatotcs obLve
XxapaKTepHble OLWMOKM

CepeauvHa: <MUHpoOpMaLMOHHOE NOAe»:

IMp1 NOMOLLM CUMBOAOB OTOBPaXAET COCTOAHUE
KoMnpeccopa

BHu3y: (lone napameTpoB»:

- ABYX3HauHbIl ByKBEHHO-LUMdPOBOIN 14-TH cer-
MEHTHbIN KOA - HAMMEHOBaHWe napameTpa;

- YeTblpeX3HaUHbIN LMOPOBOM 7-MU CETMEHTHbIN
KOA - 3HaYeHWe napameTpa;

- TpexaHauHbli ByKBEHHO-UMdpoBOIN 14-T cer-
MEHTHbIN KOA - €AMHULLBI U3MEPEHNA NapameTpa.

Paboure cMMBOAbI AUCTIAES:

Ek | Asuratens pabotaer

@ AKTMBHA OYHKUMSA CAMBA KOHAEHCaTa
U (dakynbTaTMBHAA GyHKLMA)

®> 3arpyxeHo

___ 5 | ABTomatiueckuit nepesanyck npu
T(]:I)=l OTKAKOYEHWM 3HEPTUM (GaKyAbTaTUBHAA
YHKUMS)
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KoAnuecTBo BpeMeHw, Taimep

AKTVBHa yAaAEHHast PETYAMPOBKA AABAEHUS!
WAM Harpysku

DUALTP, Nepenaa AaBAEHNUA

YAaAeHHbIV MyCcK/OCTaHOBKa

v | KOHTPOABHbIE TOUKM AGBAEHUSA (B

OTAEALHO)

N HWXXHUE KOHTPOAbHbIE TOYKW YKa3aHbl

epxHue

5

Pabounii pexxum: BbibpaHHbIA IAeMEHT
3aKpenAeH Kak BpeMeHHoe 3HaueHue no
YMOAY@HMIO

PeX1M MeHIo: NyHKT 3a6A0KMPOBaH (KOPPeK-
TMPOBKa 3anpeLLeHa)

CrMBOAbI 0603HaUYeHKA HencnpaBHOCTEW:

06wasn ownbka

A

HeobxoAMMOCTb 3aMeHbI MacAa

ABapuitHas ocTaHOBKa

Meperpy3ka ABUratens UAv oLuMbKa 1H-
BEpPTOpPa AN KOMIMPECCOPOB C YaCTOTHLIM
npeobpasoBarenem

OTcyTCTBUE NUTAHKUA

+
A

HeobxoAMMOCTb TEX06CAYXMBaHKA

§

MpeBblWweHne TemnepaTypbl MacAa

& |—<| @ | §

dunbTpa

HeobxoanMOoCTb 3aMeHbl BO3AYyLLHOro

CBeToBas UHAMKaLMA

YcnoBHble 0603HaUEHUS

@® FOPUT NOCTOAHHO

O He roput

© MEANEHHO MuraeT (1 pa3 B 4 CEKyHAbI)

© muraer (1 pa3 B CekyHAY)

0 6bICTPO MUraeT (4 pasa B CEKYHAY)

CocTosiHue MexaHu3ma

3eAeHbI UHAMKaTOP

KpacHbIi nHAMKaTOP

OwnbKa OTKAKOUEHUS ¢} o
MHuupmauma 3anycka o OUM O *
MNpoBepka 3anpeTa nycka o OVUAU © *
CocTosiHWe 3anpeTa nycka o ®
[OTOBHOCTb K 3anycky o OUNMM© *
Cbpoc AaBAeHUSA o Mnpu 3anpoce Ha Harpysky |OouAM©*
® B OCTaAbHbIX CAyYasnx
OxuaaHune 0] OVUAM © *
3anyck ABuratens O Mpu 3anpoce Ha Harpysky |ouano©*
® B OCTaAbHbIX CAyYasax
3apepXka Harpy3ku O Mpu 3anpoce Ha Harpysky |ouano©*
® B OCTaAbHbIX CAy4Yaax
Harpyska ) O UM © *
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3aaepxka nepesarpy3ku o Npu 3anpoce Ha Harpysky | O uave *
® B OCTaAbHbIX CAyYasix

[Mepexoa B peX1UM OXMUAQHUSA ® OUAM© *

OcTaTouHbI Npober nepea 0CTaHOBKOM © oOuUMm© *

* — B CUTyaLUsX aBapPUIHOIO OMoBeLLEHUS

MeHIo nonb3oBaTens:

MNos. Koa MNapametp AvanasoH MHanKaums
1 PO0:C> | CocTosiHue komnpeccopa 0
2 POO:Td | Temnepatypa -10 °C___+132 °C.
3 POO:Pd | Pabouee paBAeHHE 0-16 bap.
4 POO:H1 | O6uwee Bpemsa paboTtbl (Hapabotka) | 0-99999 u.
5 POO:H2 | Bpems paboTbl NoA Harpy3Koin 0-99999 u.
6 POO:H7 | KoHTpoAb komnpeccopa - Bpems A0 | 0-99999 .
nposepeHusa TO

4.2 UHpMKauuA olmnMbok

4.2.1 CoobuieHNs 0 HeUCNPABHOCTAX, B Pe3yAbTaTe KOTOPbIX KOMAPECccop HeMEeAAEHHO
BbIKAIOUYAETCH.

Koa oLwmnbKm | MpuumHa MeToa ycTpaHeHus
OWKBKM UMdPOBOro BXOAA
Haxata kKHonka aBapuitHoOM BepHyTb B MICXOAHOE NOAOXEHUE
Er: 0010 E P PRy A
OCTaHOBKM.

MpOoBepPUTb: UCMPABHOCTb IAEKTPOABUIaTEAS,
YCTaHOBKY TEPMOpPEAE, HaTSIXXEHWE

pemHeM, TeMnepaTypy BO3Ayxa B OTCEKe
3AEKTpoannaparypbl.

MNeperpyska aABuratens, cpaboTana
Er: 0080 E TENAOBas 3alluTa SAEKTPOABUraTENS]
np1BOAQ.

OLWKMBKM aHAaAOrOBOIo BXOAA

MpoBepUTb NOACOEAUHEHUE W UCTIPABHOCTD

Er: 0115 E OTKa3 pAaTuMKa A@BAEHUS BO3AyXa.
AaTuuKa, B CAydae HeobX0AMMOCTH 3aMEHUTb

Er: 0119 E Bbicokoe paBAeHWE BO3AyXa CHU3UTb AaBAEHWE B CETU.
Er: 0125 E 0TKa3 pAaTunka TemnepaTypbl MpoBEPUTb MOACOEAMHEHWE U UCTIPABHOCTb
' MacCASIHO-BO3AYLLHOM CMECH. AaTuMKa, B CAydae HEOHXOAMMOCTH 3aMEHUTb

MpoBepUTb ypOBEHb MacAa, GUALTPLI, paboT
Bbicokas TemnepaTtypa MacAsiHO- POBEPUTE yp ¢ pel, P y

Er: 0129 E N TepmMocrTarta, 3arpsa3HeHHOCTb paauaTopa,
BO3AYLLUHON CMeCH.
MCMPaBHOCTb AaTuMKa.
Er: 0135 E HeuncnpaBHOCTb paTunka MpoBepUTb NOACOEAMHEHWE U UCTIPABHOCTL
: BHYTPEHHENO AABAEHUS AaTuuKa, B CAydyae HeobXx0AMMOCTH 3aMEHUTb
Er: 0139 E BbiCOKOe BHYTpEHHEE AaBAEHWE HeaocTaTtouHoOe ceveHue BbIXOAQ BO3AyXa
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OWwnbKM cneuranbHbIX GyHKLMIA

Er: 0809 E Bbicokoe anddepeHLmarsHoe HeAOCTan)HHoe ceueHue TpybonpoBoaa
AaBAEHWE OCHOBHOW NHEBMOCETU
AMMUT BpemeHu cbpoca AaBAEHUS BcacbiBatoLLmit kKnanaH He pasrpyxaeT

Er: 0814 E (BHYT. A@BAEHME He ynano HUxe min. | komnpeccop. MouyncTutb AMH6O 3aMeEHUTbL
no npowecteun 120c) KAanaH.

Er: 0821 E Huskoe conpotnBAeHue Ha MpoBEPUTL NOACOEAUHEHWE aHAAOTOBbIX U
aHaAOroBOM MAU LMGPOBOM BXOAE. UMdpPOBbIX BXOAOB.

4.2.2 CurHanbl UndpoBbIX U @aHAAOTOBbIX BXOAOB.

MpoBepbTe 06bEM CETH, OTCYTCTBME 3aABUXEK

Er: 2118 A BbICOKMIA ypOBEHb AGBAEHUS BO3AYXa
Ha BbIXOAE YCTaHOBKM

MpoBepbTe UACTOTY paauaTopa, Temnepatypy
Er: 2128 A Bbicokas Temnepatypa mMacaa OKpYXaloLLEero Bo3ayxa, paboTy BEHTUASILIUH,
npoBeAuTe TeEXobCAyXMBaHUe

MpoBsepbTe uUCTOTy paaratopa, Temnepartypy
Er: 2138 A Bbicokoe BHyTpeHHee paBAEHWE OKpYXXatoLLLEero Bo3ayxa, paboTy BEHTUAALMMK,
npoBeauTe TeEXo0bCAyXMBaHUE

Er: 2808 A Bbicokoe anddepeHLmarsHoe HeaocTatouHoe ceueHue TpybonposBoaa
' AaBAEHWE OCHOBHOW NMHEBMOCETH
C60W nuTaHWa Bo Bpemsi pabotbl o
Er: 2816 A P P MpoBepbTe NnapamMeTpbl NUTAKOLLEN CETU
Komnpeccopa
4.2.3 CurHanbl, 3anpeLuatowme 3anyck komnpeccopa.
| Er: 3123 R | Huskasa Temnepatypa macaa | Heo6x0ArM NOAOTPEB OKpYXatoLLLero Bo3ayxa

4.2.4 CuUrHanbl ONoBELLLEHUS O HEUCNPABHOCTU MAU HEOBXOAMMOCTU NMPOBEAEHWSA CEPBUCHOMO
06CAYXMBaHUS, HEe BAEKyLLME 32 COBOM OTKAKOUEHUE KOMMpPeccopa.

| Er: 4804 A | Uctekno Bpems npoBeaeHus TO | Mposeante TO

4.3 MNyck Komnpeccopa

Kaxablit pa3 nepea 3arnyckom KoMmnpeccopa npoBepkTe ypo-
BeHb Macna B bake-cenapatope. [1pn HU3KOM YPOBHE — AOAEHTE
Macno.

MoAKAKOUMTE HanpsXeHUe.
OTKpoViTe BbIMYCKHOM LLAPOBbIN KpaH.

Haxmurte KHonKyO”I'IyCK" Ha naHeAu ynpaBAEHUA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop 3anyctutca. KoHTpoarep ByaeT aBTOMaTUUYECKM YNPaBAATL paboTon KOMNPECCo-
pa no 3aBOACKMM YCTaHOBKaM

4.4 BbiknloueHUe Kommnpeccopa

AN 3KCTPEHHOM OCTAHOBKM KOMMpPEeccopa HaXMUTe KHOMKY aBapuMHOro
OTKAIOUEHWSA Ha NaHeAn ynpaBAEHUSE KOHTPOAAEPA.

Moche ycTpaHeHUst HEMCMPABHOCTU Pa3BAOKUPYITE KHOTMKY, BbITAHYB €€ Ha cebs.
lMocae aBapUIAHOTO OTKAKOUYEHUS, KOMMPECCOP MOXET BbiTb MOBTOPHO 3anyLLEH
He paHbLUe, Yem yepes 10 MUHYT.
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Haxmute KHoMKy @"OCTaHOBKa“ Ha NaHeAu yrnpaBAEHUA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop BbikAatoumTcs. LCD AMCiAeR NOTYXHET.
3aKkpoTe BbIMyCKHOM LWapoBbli kpaH. OTKAKOUMTE OT CETU MUTaHWUA.

5. HacTpouka u cepBUCHOe 06CcAy)XuBaHue

5.1 lpaduK TeXHUUYECKOro 06CcAy)KUBaHUA

° MHTepBan B MoTouacax

2 I o

o z E

] 8 g TO-1 T0-2 T0-3 T0-2

5 = g

X 2 &S

= [ 500 2000 4000 6000

MpoBsepka,
YpoBeHb Macna posepka/
AONUTH
Macno komnpeccopa 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUABTP BO3AYLLHbIN Ounctka 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP MaCASIHbIV 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
CenapaunoHHbI 3AeMEHT 3ameHa
Tennoo6MeHHUK OuucTka
MOALLMMHUKM SAEKTPOABMIaTENS Cmaska
BcacblBatoLumii KnanaH MNpoBepka
KaanaH MUH. pAaBAEHUA MpoBepka
KnanaH
. MpoBepka

NpeAOXpaHUTEAbHbIN

Mocae 6000 yacos paboThl, NAAHOBOE TEXHUUYECKOE 0BCAYXMBaHWE AOAKHO BKAKOUATL B cebs
yepepoBaHme TO-2 nan TO-3 uepes kaxable 2000 MOTOUACOB MAM OAMH Pa3 B FoA, B 3aBUCUMOCTH
OT TOr0, YTO HAcCTynuT BbicTpee. MpoBeAeHUE EXEAHEBHOIO, EXEHEAEABHOTO, EXEMECAYHOrO
N €XErOAHOTO KOHTPOASI HE OTMEHSAETCS MPOBEAEHHBIM TEXHUUYECKUM 0OCAYXXMBAHUEM.

5.2 lNMpoBepka ypoBHA MacAa

MpoBepKa ypOBHA MacAa ABAAETCA EXEAHEBHOM NPOLEAYPOit. [epea NPOBEPKOM BbIKAKUMTE
KOMMPECCOP.
YpoBEHb MacAa NPOBEPAETCA Yepes CMOTPOBOM MasoK (1), pacnoAOXeHHbIN HEMOCPEACTBEHHO
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Ha 6ake-cenaparope. Macao AOAXHO BU3yaAbHO MPOCMAaTPMBATLCA B rAaske. ECAM ypoBEHb
MacAa HUXE M Ero He BUAHO, AOAUTb AO CEPEeAMHbI TAa3Ka.

ECAM 3KCMAYaTaLWMA NPOXOAUT B 3arPsI3HEHHbIX MAW MbIAbHBIX YCAOBMSX, 1 BO3HUKAIOT TPYAHOCTH
PaccMOTPETb YPOBEHb MAcAa Yepe3 OKHO B MaHEAM, AOTYCKAETCS CHATb NMEPEAHION0 MaHEeAb 1
MPOBECTM NMPOBEPKY HEMOCPEACTBEHHO Ha Hake-cenapartope.

3anpeLLaeTcs MCMoAL30BaTb NPK MPOBEPKE YPOBHSA MACAA UCTOUHMKM CBETA C OTKPbITLIM MAGMEHEM.

Puc. 5.2 MpoBepka ypoBHA Macna

5.3 NpoBepka NPUBOAHDbIX peMHEHN

MpoBepka pemMHeit ABASIETCA eXEMECAUYHOIN NPoLEeAypoit. Mepea NPOBEPKOI BbIKAOUMUTE
KOMMPECCOP M OTKAKOUMUTE €ro OT NUTAHMS.

Puc. 5.3 . MpoBepka NpMBOAHbIX PEMHEN 7

82 Bepcua 1.1



HatsxeHue pemHen. AAa BbICTABAEHUS HATSXEHWS, UCMOAb3YITE crel. 060pyAOBaHUE.

Moaenb Pabouee paBAeHUE, Harsxerms, H
Bap
8 700
A75 10 700
13 900
8 700
A90 10 700
13 700

5.4 3ameHa macAaa U MacAHOro GPUALTpa

I'IepeA 3aMeHOMN MacAa BbIKAIOUUTE KOMMNPECCOP U OTKAKOUUTE €ro OT NUTaHuA.

CHUMUTE AEBYIO NaHEAb U
OTKpPYTUTE NPOBKY 3aAVBHOM
rOPAOBUHbI (2) Ha OAMH 060pOT,
yTO6bI CTPABWTbL OCTaBLUEECS
AaBAEHUWE, eCAU TaKOBOE NpU-
cytcTByeT. OTKpYyTUTE NPOOKY
(2) 1 NPpobKy CAMBHOTO KpaHa

o
[ - -
— (1). OTKpOUTE CAMBHOM KpaH n
/ CAENTE UCMOAB30BaHHOE MacAO
B CMeLManbHO NMOAFOTOBAEHHbIN

pesepByap NMOAXOASLLETO 06bE-
Ma. 3anerite uepes3 ropAoBUHY
HOBOE MacAO A3 CEPEAMUHbI

Puc. 5.4.2 3ameHa macAstHOro pUAbTpa.

CMOTPOBOrO rAa3ka. YCTaHOBU-
Te 0bpatHo Npobku (1) n (2)

CHUMUTE AEBYIO NaHeAb. AKKypaTHO OTKpyTUTE
MacAsHbIV GUABTP (1) (AonyckaeTca MCMOAb30BaTh
cneunanbHbli KAHOY-CbEMHUK) U CAENTE UCTMOAb-
30BaHHOE MacAO U3 GUALTPA B CrieLManbHO
NMOATOTOBAEHHBIN pe3epByap.

06s13aTeABHO CMaXbTe CBEXMM MacCAOM YNAOTHS-
HOLLYHO MPOKAGAKY Ha HOBOM OUALTPE. MprKpyTUTE
bWABTP Ha MecTo. MprKpyurBamTe GUALTP TOABKO
BPYUHYHO.

3anycTute KOMMNPeccop 1 pAaiTe npopabotath B
XOAOCTOM PEXMME HECKOABKO MUHYT, MOKa CBeXee
MacAO He Pa3oMAETCS MO cucTeMe. Bbikaounte
KOMMNPECCOP M NPOBEPLTE YPOBEHb MacAa.

Macno AOAKHO BbITb MO CEPEeANHE CMOTPOBOIO
rnaska. Mpu HeobX0AMMOCTH — AOAUTD.
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5.5 3ameHa Bo3ayLWIHOro GpUALTpaA

Mepea 3aMeHON GUALTPA BbIKAIOUUTE KOMMPECCOP U OTKAKOUWTE Er0 OT NMUTAHMUS.

CHUMUWTE AVLIEBYIO NaHeAb. Bo3ayLHbIN
duAbTP (1) KPenuTcsa Ha BCacbIBaOLLEM
KnanaHe. OTKPYTUTE BUHT KPENEXHOIO
xomyTa (2). CHUMHUTE cTapbli GUABLTP.
YcTaHOBUTE Ha €ro MecTo HOBbIM GUALTP.
3aTaHUTE XOMYT.

Puc. 5.5. 3ameHa BO3AyLLIHOrO GUALTPa.

5.6 3ameHa NnpUMBOAHBIX peMHeun

Mepea 3aMeHoM NPUBOAHbIX peMHeVI BbIKAKOYUTE KOMMNPECCOP U OTKAKOUKUTE €ro OT NUTaHnA

7' z 7

Puc. 5.6 3ameHa NPUBOAHBIX peMHeN

CHUMMTE AMLIEBYIO M AeBYytO NaHeAn. Ocnabbte 4 BUHTa (1 v 2). OTKpyTUTE 2 KOHTPSILLMX ranku (3)
U BbIKpyuMBaiiTe 2 60ATa (4) A0 TEX MOP, MOKa PEMHU HE NPOBKCHYT. CHUMUTE CTapble PEMHM U1
3aMeHUTE U3 Ha HoBble. [POBEAKTE OMNMCaHHbIE BbILLE OnepaLmu B 06paTHOM NOCAEAOBATEALHOCTH.
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HaTtaHnTe peMHM A0 3HaUYeHUI, yKasaHHbIX B MyHKTe 5.3. AaiTe npopaboTatb KOMNPeccopy He MeHee
4 yacoB 1 NPoBepLTE HATAXKY. MK HEOBXOAUMOCTH — MOATSIHYTb.

5.7 3ameHa cenapauvMOHHOro aneMeHTa

Mepea 3aMeHON NPUBOAHbBIX PEMHEN BbIKAKOUMTE KOMMNPECCOP W OTKAKOUKUTE €ro oT
NUTaHnA.

CenapaunOHHbIN 3IAEMEHT PaCnOAOXeEH
2 HenocpeACTBEHHO B bake-cenapatope.
! //_ AASi ero 3aMeHbl CHUMUTE AEBYIO

[:] °® /‘1 naHeAb. OTKpyTUTE KPENEXHble

: 6OATbI M03. (2) MU OCTOPOXHO CHUMUTE

BEPXHIOO KpbilKy 6aka. AonyckaeTca
OTCOEAMHWUTb NOAXOASLLME K Baky
pyKaBa, €CAU OHW CO3AQI0T TPYAHOCTH
npu 3aMeHe. YAaAuTe UCNOAb30BaHHbIV
cenaparop 1 yCTaHOBUTE Ha ero

® = MeCTO HOBbIt. BepHuTe Ha MecTo
© = BEPXHIOK KPbILLKY, 3aKpyTUTE BOATHI 1
o NOACOEAMHUTE 06paTHO pykaBa.
i SL= -

Puc. 5.7 3ameHa cenapauMOHHOIO aneMeHTa

5.8 Ouucrtka paauaropa

AASt AOCTYNA K papnatopy CHUMUTE
AMLEBYHO MAU NPABYHO MaHEAN.

CrapaiTtech peryAipHO YNCTUTb Paam-
aTop AAA NOAAEPXAHUA 3GGEKTUBHOIO
OXAGXAEHUSA.

YpaanuTte Atobble YacTuLbl rpsisu U3
paavaTtopa npu NOMOLLU BOAOKOHHOM
LLLETKW; 3aTeM HanpaBbTe Ha paanaTop
CTPYHO CXaToro BO3AyXa, YTOA MEXAY
CTpyew BO3Ayxa U MAOCKOCTbIO paana-
Topa AOAXEH ObITb MpuMepHo 90°.

Puc. 5.8. OuncTka paaunatopa.
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5.9 lMpoBepka BcacbiBalOLWEro KAanaHa
AASi NPOBEAEHUA NPOBEPKK BCACbIBAOLWEr0 KAanaHa, CHUMUTE BO3AYLUHbIN GUALTP Kak

nokasaHo B nyHkKre 5.5.

Aanee OTKPOiiTe PyKOM WNOEPHYHO 3aCAOHKY, yBEAUTECD B MAGBHOCTU €€ X0Aa U
BO3MOXHOCTM MOAHOTO OTKPbLITUA. B CAyuae 3aepaHua MAM HEMOAHOTO XOAA 3aCAOHKM

3aMeHUTEe KAanaH Ha HOBbIN.

5.10 06¢cAy)XKMBaHME INAEKTPOABUTraTeAs

B npouecce akcnayataummn komnpeccopa B NOALWMMHUKK ABUraTeAss HEOOXOAMMO A0DaBAATb
CBEXY MAACTUUYHYO CMa3Ky, pa3paboTaHHyto AASI MPUMEHEHUS B MOALLMIMTHUKAX KaueHUs.
Cmasky caeayeT A06aBAATb C MOMOLLIbIO CMELMAAbHOTO LLNPULIA AAS MAACTUUYECKUX CMa30K
yepes MacAEHKH, PACMOAOXKEHHbIE B KPbILLIKaX MOALIMMHUKA ABUraTEAS.

06bem pA06aBAAEMON CMA3KM MOXHO paccuuTaTh no Gopmyae:

D2 Bana aguratens (MM) X 0,005 =M ;000 CMa3KM)(r)'

He nepenonHAnTe CMa3koW MNOALLMMHUKK CBEPX HOPMBbI, T.K. BO BpEMS paﬁOTbI ABUTraTens BCA
AMLHAA CMa3Ka 6yAeT BblAaBAE€HA U3 MOALLUUNHUKA BHYTPb ABUTATEAA.

6. YcTpaHeHHe HeuCnpaBHOCTEeHn

6.1 Bo3MO)KHble HeUCTNPaBHOCTU

Mpobrema

Bo3moxHasa HemcnpaBHOCTb

KoppeKTupytoLme AericTBus

Komnpeccop 3anyckaercs ¢
3aAEPXKKON. INEKTPOABUraTEND
MEAAEHHO HabupaeT CKOPOCTb.

PemHu nepeTanyTbl.

ObecneusTte peMHAM
COOTBETCTBYIOLLIME HATSXKEHME.
Cmotpm n. 5.3.

[yctoe macno.

3ameHuTe Macao

MpUCyTCTBYET CBUCT BO BPEMS
paboTbl KoMnpeccopa.

Mpockanb3blBaeT peMeHb.

0Obecneyste peMHAM
COOTBETCTBYHOLLME HATAXEHUE.
Cmortpu n. 5.3.

Komnpeccop He 3anyckaetcs. Ha
6AOKe yNpaBAEHUSI MHAMKALMSA
TemnepaTypHoin BAOKMPOBKH.

Temnepatypa okpyxatoLero
BO3AyXa He COOTBETCTBYET
HeobxoAnMoMn (Huxe +5°C nan
Bbiwe +40°C).

0Ob6ecneybre HEOOXOAMMYHO
Temneparypy Bo3ayxa

B NMOMELLEHWUM, TAE YCTAHOBAEH
KoMMpeccop.

Komnpeccop neperpesaercs.

HeaocTatouHas BEHTUAALMA
NOMELLEHMS, B KOTOPOM
YCTaHOBAEH KOMMPECCop.

YBeAnYbTE LMPKYAALMIO BO3AYXa.

CAVLLIKOM HW3KWIA yPOBEHb

QAoneiire Macno (1. 5.2).

3arpsAsHeH paaunartop.

Mpoay#Te papuaTtop cxartbim
BO3AyXoM (M. 5.8).

CpabatbiBaet
NPEAOXPAHUTEABHDBIN KAAMaH.

3arpsisHéH cenapartop.

Mpoeante TO ¢ 3ameHoM
cenaparopa.

CAWLLKOM BbICOKOE AaBAEHUE
(6onee 13 6ap).

YctaHoBuTe pabouee
AaBAeHWe Huxe 13 bap.
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7. XpaHeHue M YTUAU3aUUA

7.1 XpaHeHue

XpaHeHne Komnpeccopa ponyckaeTcs npu temnepatype ot -20° Ao +35°C npu OTHOCUTEABHOM
BAQXXHOCTU BO3Ayxa He 6bonee 85%.

7.2 . YTUAM3auuma

YTUAU3aLUA TEXHOAOTUUECKOI0 KOHAEHcaTa. TEXHONOTMUYECKUI KOHAEHCAT COAEPXUT

B cebe macno. CavBailiTe 0b6pasytolmiics Bo BpeMs paboTbl KOHAEHCAT B crielManbHble
cbopLMKK. CMEHHbIE INEMEHTbI COOPLLMKA TEXHOAOTMUECKOTO KOHAEHCATa YTUAM3UPYITE Kak
NPOMaCAEHHbIN 06TUPOYHbBIN MaTepHan.

YTUAU3aumua MmacasaHbiX GUABTPOB, cenapaTopoB. He ponyckaiTte nonapaHWe OCTaTKoOB Mac-
Aa Ha MouYBY, B KAHaAM3aLUMIO U BoAOeMbl. CAaBaliTe MacAsiHble GUALTPbI M cenapaTopbl Ha
YTUAM3ALIMIO B repMeTUYHOM Tape.

YTUAU3aUUA BO3AYLUHbIX GUALTPOB. BO3AYLLIHbIE GUALTPbI CAGBATE HA YTUAM3ALIMIO OTAEAL-
HO OT NPOMACAEHHbIX OTXOAOB.

YTUAU3auma oTpaboTaHHOro MacAa. YTHAU3ALMIO OTPabOTaHHOrO MacAa NPOU3BOAUTE

B repmMeTuUHOM Tape. He ponyckaiiTe nonapaHua B MacAo aTMOChEPHbIX OCAAKOB.
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